= el — . .. "
Siaraf \recre Rk Firjan .
S IAT LK RIO DE JANEIRO S e —_
_-". /
IRCULAR DO SINDICATO DAS INDUSTRIAS GRAFICAS WWW.SIGRAFORG.BR
Rio de Janeiro, 23 de outubro de 2018.
AJUR/SIGRAF/RJ.

Circular n°.162/2018. 3
Assunto: Comunicado ABIGRAF NACIONAL 061A/2018 - INFORMACOES GERAIS.

Prezado Associado,

Transcrevemos abaixo, Comunicado da ABIGRAF NACIONAL 061A/2018, com diversas
informacdes de interesse para as Industrias Graficas:

COMUNICADO [\’ABIGRAF

NACIONAL

ABIGRAF NACIONAL / COM - 061A / 2018

I) DISPOSICOES LEGAIS

EX — TARIFARIOS - BENS DE INTERESSE DO SETOR GRAFICO

- Alteracao de aliquota

As Resolugbes n°s 72 e 73 da CAMEX (DOU — 08.0UT.2018), em anexo, alteram para 0% as aliquotas ad valorem do
Imposto de Importacéo incidentes sobre diversos bens de capital de interesse da Industria Gréfica, na condi¢éo de ex-
tarifarios, com vigéncia até 30.JUN.2020.

DECLARACAO DO IMPOSTO SOBRE A RENDA RETIDO NA FONTE - DIRF 2019

- Receita Federal divulga norma

A Instrucdo Normativa RFB n° 1.836/2018 (DOU -08.0UT.2018, em anexo, dispde sobre a DIRF referente ao ano-
calendario de 2018 — 2019. O objetivo € possibilitar o correto cumprimento dessa obrigacéo acessoria pelos declarantes
previstos na norma.

A apresentacao da Dirf 2019 é obrigatoria para pessoas juridicas e fisicas que pagaram ou creditaram rendimentos sobre
os quais tenha incidido retencdo do Imposto sobre a Renda Retido na Fonte (IRRF), ainda que em um Unico més do ano-
calendario, por si ou como representantes de terceiros.

A Dirf 2019 devera ser apresentada até as 23h59min59s do dia 28.FEV.2019 através do Programa Gerador de
Declaragfes — PGD Dirf 2019 — de uso obrigatorio — a ser disponibilizado pela Receita Federal em seu site na internet, a
partir do primeiro dia Gtil de janeiro de 2019.

A aprovacéo do leiaute aplicavel aos campos, registros e arquivos da Dirf 2019 para fins de importacdo de dados ao PGD
Dirf 2019 sera divulgada por meio de Ato Declaratério Executivo, a ser expedido pela Coordenagdo-Geral de Fiscalizacédo
- Cofis.

DEBITOS E CREDITOS TRIBUTARIOS FEDERAIS (DCTF) MENSAL

- Aprovada nova verséo do aplicativo

O Ato Declaratério Executivo CODAC n° 20/2018 (DOU - 05.0UT.2018), em anexo, aprova a versdo 3.5 do Programa
Gerador da Declaragdo — PGD da DCTF Mensal.

Essa nova versdo do programa destina-se ao preenchimento de DCTF, original ou retificadora, inclusive em situacdo de
extingdo, incorporacao, fusdo e cisdo total ou parcial, relativa a fatos geradores que ocorrerem a partir de 1°.AG0O.2014.

I) TEMA DE INTERESSE

eSOCIAL

- Orientacoes para ME’s e EPP’s nao optantes pelo Simples Nacional

A Nota Orientativa eSocial n°® 7 / 2018, em anexo, estabelece orienta¢des referentes ao envio dos eventos para ME’s e
EPP’s n&o optantes pelo Simples Nacional.




Dentre as orientagfes, destacamos que o citado documento esclarece que a Resolu¢do CDES n° 4 / 2018 havia
estabelecido tratamento diferenciado as ME’s, EPP’s e MEI's, concedendo-lhes op¢éo de envio dos eventos de tabela e
eventos ndo-periddicos, de forma cumulativa com os eventos periddicos, no prazo previsto para estes Ultimos, em
1°.NOV.2018 (prazo definido a época).

Com a recente Resolu¢do CDES n° 5/ 2018, o 2° Grupo foi desmembrado em dois novos, excluindo-se as empresas
optantes pelo Simples Nacional, mantendo-se as demais entidades empresariais com faturamento menor que R$ 78
milhdes / 2016.

Assim, as ME’s e EPP’s ndo optantes pelo Simples Nacional permanecem no 2° Grupo e o tratamento diferenciado
citado acima previsto na Resolu¢cdo CDES n° 4 / 2018 fica mantido. Ou seja, estas empresas tém a op¢éo de envio dos
eventos de tabela e eventos ndo-periddicos, de forma cumulativa com os eventos periddicos, no novo prazo previsto para
estes ultimos, qual seja, 10.JAN.2019 (novo prazo definido pela Resolugcdo CDES n° 5/2018).

Atenciosamgnte,
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ATO DECLARATORIO EXECUTIVO CODAC N° 20, DE 05 DE OUTUBRO DE 2018

(Publicado(a) no DOU de 08/10/2018, segao 1, pagina 62)

Aprova a versdo 3.5 do Programa Gerador da Declaragao
(PGD) de Débitos e Créditos Tributarios Federais (DCTF)
Mensal.

O COORDENADOR-GERAL DE ARRECADACAO E COBRANCA, no uso das atribuicdes
que lhe confere o inciso Il do art. 334 do Regimento Interno da Secretaria da Receita Federal do
Brasil, aprovado pela Portaria MF n° 430, de 9 de outubro de 2017, declara:

Art. 1° Fica aprovada a verséo 3.5 do Programa Gerador da Declaragédo (PGD) de Débitos
e Créditos Tributarios Federais (DCTF) Mensal para:

| — alterar a caixa de combinagao “Critério de Reconhecimento das Variagées Monetarias
dos Direitos de Crédito e das Obrigagées do Contribuinte em Fungdo da Taxa de Cambio” para
possibilitar que a opgao “N&o se aplica” possa ser utilizada, também, pelas pessoas juridicas cuja
forma de tributagcdo do lucro seja diferente de Imune do Imposto sobre a Renda das Pessoas
Juridicas (IRPJ) e Isenta do IRPJ, caso o seu resultado nao seja afetado por variagdes monetarias
cambiais;

Il — alterar a caixa de combinacao “Critério de Reconhecimento das Variagdes Monetarias
dos Direitos de Crédito e das Obrigagbes do Contribuinte em Fungdo da Taxa de Cambio”, que
passou a ser preenchida automaticamente pelo programa com a opgao “Nao se aplica”;

Il - impedir que sejam assinaladas, simultaneamente, as caixas de verificacdo “PJ
levantou balango/balancete de suspensdao no més” da ficha — Dados Iniciais, e “Balango de
Reducgéo” das fichas — Valor do Débito IRPJ/CSLL,;

IV — no caso de incorporagdo submetida ao Regime Especial de Tributagdo — Afetacao
(RET-Afetagao), inclusive no ambito do Programa Minha Casa Minha Vida (PMCMV), executada por
meio de Sociedade em Conta de Participacdo (SCP), impedir que seja incluido no campo “CNPJ da
Incorporagéo”, para cédigos do grupo “RET/Pagamento Unificado de Tributos” com o indicador SCP
na Tabela de Cdodigos, o numero de inscrigdo no Cadastro Nacional da Pessoa Juridica (CNPJ) de
uma filial do declarante, uma vez que o numero inscrito no CNPJ da SCP é totalmente distinto;

V — atualizar a Tabela de Cédigos do programa.

Art. 2° O PGD de que trata o art. 1° destina-se ao preenchimento da DCTF Mensal,
original ou retificadora, inclusive em situagdo de extingdo, incorporagdo, fusdo e cisdo total ou
parcial, relativa aos fatos geradores que ocorrerem a partir de 1° de agosto de 2014, nos termos da:

| - Instrugdo Normativa RFB n° 1.110, de 24 de dezembro de 2010, e suas alteragdes,
para fatos geradores ocorridos no periodo de 1° de agosto de 2014 a 30 de novembro de 2015;

Il - Instrugdo Normativa RFB n° 1.599, de 11 de dezembro de 2015, e suas alteracdes,
para fatos geradores ocorridos a partir de 1° de dezembro de 2015.

Art. 3° O preenchimento da DCTF Mensal, original ou retificadora, inclusive em situagéo
de extingao, incorporagao, fusdo e cisido total ou parcial, relativa aos fatos geradores ocorridos no
periodo de 1° de janeiro de 2011 a 31 de julho de 2014, devera ser efetuado mediante a utilizagao
da versdo 2.5 do PGD DCTF Mensal, nos termos da Instrugdo Normativa RFB n° 1.110, de 2010, e
suas alteragdes.

http://normas.receita.fazenda.gov.br/sijut2consulta/imprimir.action?visao=anotado&idAto=95545&tamHA=0 1/2
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Art. 4° Este Ato Declaratério Executivo entra em vigor na data de sua publicagdo no Diario
Oficial da Uniao.

FREDERICO IGOR LEITE FABER

*Este texto ndo substitui o publicado oficialmente.
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NOTA ORIENTATIVA 2018.007

Orientacdes referentes ao envio dos eventos para Microempresas
(ME) e Empresas de Pequeno Porte (EPP) que ndo sdo optantes pelo
Simples Nacional.
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Orientacdes referentes ao envio dos eventos para Microempresas (ME) e Empresas de
Pequeno Porte (EPP) que néo sdo optantes pelo Simples Nacional.

A Resolugdo do Comité Diretivo do eSocial n° 4, de 04 de julho de 2018, que
alterou a Resolucdo do Comité Diretivo do eSocial n° 2, de 30 de agosto de 2016, havia
estabelecido tratamento diferenciado as Microempresas (ME), Empresas de Pequeno Porte
(EPP) e Microempreendedores Individuais (MEI), concedendo-lhes op¢do de envio dos
eventos de tabela e eventos ndo-periddicos de forma cumulativa com os eventos periddicos
no prazo previsto para estes Gltimos, ou seja, 1° de novembro de 2018 (prazo definido a
época).

A Resolucéo do Comité Diretivo do eSocial n° 5, de 02 de outubro de 2018 dividiu
0 segundo grupo em dois novos, incluindo as empresas optantes pelo Simples Nacional em
um terceiro grupo e mantendo as demais entidades empresariais no segundo grupo.

Portanto, as ME e EPP que ndo sdo optantes pelo SIMPLES permanecem no
segundo grupo, mas o tratamento diferenciado, previsto na resolucdo anterior, fica mantido.
Ou seja, estas empresas tém a opcao de envio dos eventos de tabela e eventos nao-
periddicos de forma cumulativa com os eventos peridédicos no prazo previsto para estes
ultimos, qual seja, 10 de janeiro de 2019 (prazo alterado pela Resolucéo n° 5).

E necessario esclarecer, contudo, que a op¢ao de envio cumulativo de todos os tipos
de eventos a partir de 10 de janeiro de 2019 altera apenas 0 prazo para o envio dos eventos,
mas ndo altera o marco temporal a partir do qual a ocorréncia de cada tipo de evento deve
ser informada ao eSocial. Dessa forma, 0s eventos que ocorrerem a partir do inicio da
obrigatoriedade de cada tipo de evento (16 de julho para os eventos de tabela e 10 de
outubro para os eventos ndo periodicos) deverdo ser informados no eSocial para todas as
empresas do segundo grupo. Apenas 0 prazo para a prestacdo dessa informacédo é que foi
flexibilizado para as ME e EPP n&o optantes pelo SIMPLES.

Essas empresas terdo até o prazo previsto para fechamento dos eventos periodicos
da competéncia janeiro/2019 para transmitir seus eventos de tabelas e ndo periddicos. Se,
por exemplo, um empregado for admitido no dia 15 de outubro, a ME/EPP n&o optante
pelo SIMPLES ndo precisara informa-lo (evento S-2200) no dia anterior (prazo regular
previsto no Manual de Orientacdo do eSocial - MOS). Poderd, se assim desejar, informa-lo
em janeiro, antes da transmissdo dos eventos remuneratérios desse trabalhador. Da mesma
forma, todas as férias, afastamentos, desligamentos e demais eventos que ocorrerem a partir
de 10 de outubro também deverdo ser informados, mesmo que se opte por deixar para
envia-los na terceira fase de implantacéo (janeiro/2019).

O evento S-1000 (InformacGes do Empregador) de todas as empresas do 2° grupo
deve ter inicio de vigéncia em 07/2018, ainda que se trate de uma microempresa que opte
por enviar este evento em 01/2019. As empresas constituidas apds 07/2018 deverdo utilizar
0 més de criacdo neste evento. Da mesma forma, os eventos ndo periddicos das empresas


https://portal.esocial.gov.br/institucional/legislacao/legislacao/resolucao-do-comite-diretivo-do-esocial-no-4-de-04-de-julho-de-2018
https://portal.esocial.gov.br/institucional/legislacao/resolucao-do-comite-diretivo-do-esocial-no-2-de-30-de-agosto-de-2016-consolidada
https://portal.esocial.gov.br/institucional/legislacao/resolucao-do-comite-diretivo-do-esocial-no-5-de-2-de-outubro-de-2018
https://portal.esocial.gov.br/institucional/legislacao/resolucao-do-comite-diretivo-do-esocial-no-5-de-2-de-outubro-de-2018

desse grupo ocorridos a partir de 10 de outubro de 2018 também devem ser informados ao
eSocial. Exemplos:

1) se forem concedidas férias para um empregado entre 10 de outubro e 30 de
outubro de 2018, todos os empregadores do segundo grupo devem enviar o evento S-2230
referente a esse afastamento. As ME/EPP néo optantes pelo SIMPLES poderéo enviar este
evento no més de janeiro de 2019. As demais empresas do segundo grupo deverdo envia-lo
até o dia 07/11/2018 (prazo para envio do evento, segundo o0 MOS).

2) se um empregado for admitido no dia 1° de novembro de 2018, todas as empresas
do segundo grupo deverdo enviar o evento S-2200 referente a este empregado (com o
campo {cadIni} = N). As ME/EPP né&o optantes pelo SIMPLES poderéo enviar este evento
no més de janeiro de 2019, as demais empresas do segundo grupo deverdo envia-lo até o
dia anterior a admissdo (31/10/2018, no caso, prazo para envio do evento, segundo o0 MOS).
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INSTRUGAO NORMATIVA RFB N° 1836, DE 03 DE OUTUBRO DE 2018

(Publicado(a) no DOU de 08/10/2018, segao 1, pagina 56)

Dispbe sobre a Declaragado do Imposto sobre a Renda Retido
na Fonte relativa ao ano-calendario de 2018 e a situacbes
especiais ocorridas em 2019 (Dirf 2019) e sobre o Programa
Gerador da Dirf 2019 (PGD Dirf 2019).

O SECRETARIO DA RECEITA FEDERAL DO BRASIL, no uso das atribuicdes que lhe
conferem os incisos Ill, XVIIl e XXV do art. 327 do Regimento Interno da Secretaria da Receita
Federal do Brasil, aprovado pela Portaria MF n° 430, de 9 de outubro de 2017, e tendo em vista o
disposto no art. 11 do Decreto-Lei n°® 1.968, de 23 de novembro de 1982, no art. 6° da Lei n® 7.713,
de 22 de dezembro de 1988, nos arts. 16-A, 17, 18 e 19 da Lei n° 8.668, de 25 de junho de 1993,
nos arts. 60 a 83 da Lei n° 8.981, de 20 de janeiro de 1995, nos arts. 9° a 12 da Lei n° 9.249, de 26
de dezembro de 1995, nos arts. 3° a 6°, 8°, 30, 33 e 39 da Lei n° 9.250, de 26 de dezembro de 1995,
nos arts. 64, 67, 68, 68-A, 69, 72, 85 e 86 da Lei n°® 9.430, de 27 de dezembro de 1996, nos arts. 11,
28 € 29 a 36 da Lei n® 9.532, de 10 de dezembro de 1997, nos arts. 4°, 5°, 7° a 9°, 15 e 16 da Lei n°
9.779, de 19 de janeiro de 1999, nos arts. 25, 26, 55, 61, 65 e 90 da Medida Proviséria n° 2.158-35,
de 24 de agosto de 2001, no art. 7° da Lei n® 10.426, de 24 de abril de 2002, nos arts. 27, 29 a 31,
33 e 34 a 36 da Lei n° 10.833, de 29 de dezembro de 2003, na Lei n° 11.482, de 31 de maio de
2007, no art. 60 da Lei n°® 12.249, de 11 de junho de 2010, no art. 2° da Lei n° 13.315, de 20 de julho
de 2016, e no art. 10 do Decreto n°® 6.761, de 5 de fevereiro de 2009, resolve:

Art. 1° A apresentagio da Declaragdo do Imposto sobre a Renda Retido na Fonte relativa
ao ano-calendario de 2018 e a situagbes especiais ocorridas em 2019 (Dirf 2019) e a aprovagéao e
utilizagdo do Programa Gerador da Dirf 2019 (PGD Dirf 2019) serao realizadas conforme o disposto
nesta Instrucdo Normativa.

CAPITULO |
DA OBRIGATORIEDADE DE APRESENTAGAO DA DIRF 2019

Art. 2° Estao obrigadas a apresentar a Dirf 2019:

| - as pessoas fisicas e as seguintes pessoas juridicas, que pagaram ou creditaram
rendimentos em relagcdo aos quais tenha havido retengcdo do Imposto sobre a Renda Retido na
Fonte (IRRF), ainda que em um Unico més do ano-calendario, por si ou como representantes de
terceiros:

a) estabelecimentos matrizes de pessoas juridicas de direito privado domiciliadas no
Brasil, inclusive as imunes ou isentas;

b) pessoas juridicas de direito publico, inclusive os fundos publicos de que trata o art. 71
da Lei n° 4.320, de 17 de margo de 1964;

c) filiais, sucursais ou representagdes de pessoas juridicas com sede no exterior;
d) empresas individuais;

€) caixas, associagdes e organizagdes sindicais de empregados e empregadores;
f) titulares de servicos notariais e de registro;

g) condominios edilicios;

http://normas.receita.fazenda.gov.br/sijut2consulta/imprimir.action?visao=anotado&idAto=95544&tamHA=0 113



10/10/2018 INRFB N° 1836 - 2018

h) instituicbes administradoras ou intermediadoras de fundos ou clubes de investimentos;

i) 6rgdos gestores de méo de obra do trabalho portuario; e

Il - as seguintes pessoas juridicas e fisicas, ainda que nao tenha havido retengédo do
imposto:

a) os orgaos e entidades da administragéo publica federal enumerados no caput do art. 3°
desta Instrucdo Normativa que efetuaram pagamento as entidades imunes ou isentas referidas nos
incisos Il e IV do art. 4° da Instrugdo Normativa RFB n° 1.234, de 11 de janeiro de 2012, pelo
fornecimento de bens e servigos;

b) os candidatos a cargos eletivos, inclusive vices e suplentes;

c) as pessoas fisicas e juridicas domiciliadas no Pais que efetuaram pagamento, crédito,
entrega, emprego ou remessa a pessoa fisica ou juridica residente ou domiciliada no exterior, de
valores referentes a:

1. aplicagbes em fundos de investimento de conversao de débitos externos;
. royalties, servigos técnicos e de assisténcia técnica;
. juros e comissdes em geral;
. juros sobre o capital préprio;

. aluguel e arrendamento;

2
3
4
5
6. aplicacdes financeiras em fundos ou em entidades de investimento coletivo;
7. carteiras de valores mobiliarios e mercados de renda fixa ou renda variavel;
8. fretes internacionais;

9. previdéncia complementar;

10. remuneragao de direitos;

11. obras audiovisuais, cinematograficas e videofonicas;

12. lucros e dividendos distribuidos;

13. cobertura de gastos pessoais, no exterior, de pessoas fisicas residentes no Pais, em
viagens de turismo, negdcios, servigo, treinamento ou missdes oficiais;

14. rendimentos de que trata o art. 1° do Decreto n® 6.761, de 5 de fevereiro de 2009, que
tiveram a aliquota do imposto sobre a renda reduzida a 0% (zero por cento); e

15. demais rendimentos considerados como rendas e proventos de qualquer natureza, na
forma prevista na legislacéo especifica; e

d) as pessoas fisicas e juridicas na condigdo de sdcio ostensivo de sociedade em conta
de participagao.

§ 1° Os rendimentos a que se refere o item 14 da alinea “c” do inciso Il do caput séo
relativos a:

| - despesas com pesquisas de mercado e com aluguéis e arrendamentos de estandes e
locais para exposicbes, feiras e conclaves semelhantes, no exterior, inclusive promocgido e
propaganda no ambito desses eventos, para produtos e servigos brasileiros e para promogao de
destinos turisticos brasileiros, conforme os termos do inciso Il do caput do art. 1° da Lei n® 9.481, de
13 de agosto de 1997;

Il - contratacédo de servigcos destinados a promog¢éo do Brasil no exterior, por 6rgdos do
Poder Executivo Federal, conforme os termos do inciso Ill do caput do art. 1° da Lei n® 9.481, de
1997;

Il - comissbes pagas por exportadores a seus agentes no exterior, conforme os termos do
inciso Il do caput do art. 1° da Lei n°® 9.481, de 1997;

http://normas.receita.fazenda.gov.br/sijut2consulta/imprimir.action?visao=anotado&idAto=95544&tamHA=0 2/13
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IV - despesas de armazenagem, movimentagao e transporte de carga e de emissao de
documentos realizadas no exterior, conforme os termos do inciso Xll do caput do art. 1° da Lei n°
9.481, de 1997;

V - operagdes de cobertura de riscos de variagbes, no mercado internacional, de taxas de
juros, de paridade entre moedas e de precos de mercadorias (hedge), conforme os termos do inciso
IV do caput do art. 1° da Lei n°® 9.481, de 1997;

VI - juros de desconto, no exterior, de cambiais de exportacdo e as comissbes de
banqueiros inerentes a essas cambiais, conforme os termos do inciso X do caput do art. 1° da Lei n°
9.481, de 1997;

VIl - juros e comissdes relativos a créditos obtidos no exterior e destinados ao
financiamento de exportacdes, conforme os termos do inciso XI do caput do art. 1° da Lei n°® 9.481,
de 1997; e

VIII - outros rendimentos pagos, creditados, entregues, empregados ou remetidos a
residentes ou domiciliados no exterior, com aliquota do imposto sobre a renda reduzida a 0% (zero
por cento).

§ 2° O disposto na alinea “c” do inciso Il do caput aplica-se inclusive aos casos de isengéo

ou aliquota de 0% (zero por cento).
§ 3° As Dirf 2019 dos servigos notariais e de registros deverao ser apresentadas:

| - no caso de servigcos mantidos diretamente pelo Estado, pela fonte pagadora, mediante
0 seu numero de inscricdo no Cadastro Nacional da Pessoa Juridica (CNPJ); e

Il - nos demais casos, pelas pessoas fisicas de que trata o art. 3° da Lei n® 8.935, de 18
de novembro de 1994, mediante os respectivos nimeros de inscricao no Cadastro de Pessoas
Fisicas (CPF).

§ 4° Sem prejuizo do disposto no caput e no § 2°, ficam obrigadas & apresentagao da Dirf
2019 também as pessoas juridicas que tenham efetuado retencdo, ainda que em um Unico més do
ano-calendario a que se referir a Dirf 2019, da Contribuigao Social sobre o Lucro Liquido (CSLL), da
Contribuicdo para o Financiamento da Seguridade Social (Cofins) e da Contribuicdo para os
Programas de Integracdo Social e de Formagcao do Patriménio do Servidor Publico (Contribuicdo
para o PIS/Pasep) sobre pagamentos efetuados a outras pessoas juridicas, conforme os termos do
§ 3°do art. 3° da Lei n® 10.485, de 3 de julho de 2002, e dos arts. 30, 33 e 34 da Lei n° 10.833, de
29 de dezembro de 2003.

§ 5° No caso de pagamentos efetuados pelos drgdos da administragao direta, autarquias
e fundagdes dos estados, do Distrito Federal e dos municipios, de que trata o art. 33 da Lei n°
10.833, de 2003, as retencdes, os recolhimentos e o cumprimento das obrigagdes acessérias
deverao ser efetuados com observancia do disposto na Instrugcdo Normativa SRF n° 475, de 6 de
dezembro de 2004.

Art. 3° Sem prejuizo do disposto na alinea “c” do inciso Il do caput do art. 2°, deverao ser
prestadas informagdes relativas a retencdo do IRRF e das contribuicdes incidentes sobre os
pagamentos efetuados a pessoas juridicas pelo fornecimento de bens ou pela prestagdo de
servigos, conforme os termos do art. 64 da Lei n°® 9.430, de 27 de dezembro de 1996, e do art. 34 da
Lei n® 10.833, de 2003, nas Dirf 2019 apresentadas por:

| - 6rgdos da administracdo publica federal direta;

Il - autarquias e fundagbes da administragdo publica federal;
Il - empresas publicas;

IV - sociedades de economia mista; e

V - demais entidades em que a Unido, direta ou indiretamente, detenha a maioria do
capital social com direito a voto e que recebam recursos do Tesouro Nacional e estejam obrigadas a
registrar a sua execugdo orgamentaria e financeira no Sistema Integrado de Administragdo
Financeira do Governo Federal (Siafi).
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Paragrafo unico. Deverao, também, ser informados nas Dirf apresentadas pelos 6rgaos e
entidades enumerados no caput, referentes a fatos ocorridos a partir do ano-calendario de 2018, os
valores pagos as entidades imunes ou isentas pelo fornecimento de bens e servigos, na forma
prevista nos incisos Il e IV do art. 4° e no § 3° do art. 37 da Instrugdo Normativa RFB n°® 1.234, de
2012.

CAPITULO Il
DO PROGRAMA GERADOR DA DIRF 2019

Art. 4° O PGD Dirf 2019, de uso obrigatério pelas fontes pagadoras, pessoas fisicas e
juridicas, para preenchimento da Dirf 2019 ou importagédo de dados, utilizavel em equipamentos da
linha PC ou compativeis, sera aprovado por ato do Secretario da Receita Federal do Brasil e
disponibilizado pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) em seu sitio na Internet, no
endereco http://rfb.gov.br.

§ 1° O programa de que trata o caput devera ser utilizado para apresentagdo das
declaracbes relativas ao ano-calendario de 2018 e das relativas ao ano-calendario de 2019 nos
casos de:

| - extingdo de pessoa juridica em decorréncia de liquidagao, incorporagao, fusao ou cisdo
total;

Il - pessoas fisicas que sairem definitivamente do Pais; e
Il - encerramento de espdlio.

§ 2° A utilizagdo do PGD Dirf 2019 gerara arquivo contendo a declaragdo validada em
condigdes de transmissao a RFB.

§ 3° Cada arquivo gerado contera somente 1 (uma) declaragao.

§ 4° O arquivo de texto importado pelo PGD Dirf 2019 que for alterado devera ser
novamente submetido ao PGD Dirf 2019.

CAPITULO llI
DA APRESENTACAO DA DIRF 2019

Art. 5° A Dirf 2019 devera ser apresentada por meio do programa Receitanet, disponivel
no sitio da RFB na Internet, no enderego informado no caput do art. 4°.

§ 1° A transmissédo da Dirf 2019 sera realizada independentemente da quantidade de
registros e do tamanho do arquivo.

§ 2° Durante a transmissdo dos dados, a Dirf 2019 sera submetida a validagdes que
poderdo impedir sua apresentagao.

§ 3° O recibo de entrega sera gravado somente nos casos de validagdo sem erros.

§ 4° Para transmisséo da Dirf 2019 das pessoas juridicas, exceto para as optantes pelo
Regime Especial Unificado de Arrecadagdo de Tributos e Contribuicbes devidos pelas
Microempresas e Empresas de Pequeno Porte (Simples Nacional), relativa a fatos geradores
ocorridos a partir do ano-calendario de 2009, é obrigatéria a assinatura digital da declaragéo
mediante utilizagdo de certificado digital valido, conforme o disposto no art. 1° da Instrugdo
Normativa RFB n° 969, de 21 de outubro de 2009, inclusive no caso de pessoas juridicas de direito
publico.

§ 5° A transmissédo da Dirf 2019 com assinatura digital mediante certificado digital valido
possibilitara a pessoa juridica acompanhar o processamento da declaragéo por intermédio do Centro
Virtual de Atendimento ao Contribuinte (e-CAC), disponivel no sitio da RFB na Internet, no enderego
informado no caput do art. 4°.

Art. 6° O arquivo transmitido pelo estabelecimento matriz devera conter as informacgdes
consolidadas de todos os estabelecimentos da pessoa juridica.

Art. 7° A Dirf 2019 sera considerada relativa ao ano-calendario anterior quando
apresentada depois de 31 de dezembro do ano subsequente aquele no qual o rendimento tiver sido
pago ou creditado.
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CAPITULO IV
DO PRAZO DE APRESENTACAO DA DIRF 2019

Art. 8° A Dirf 2019, relativa ao ano-calendario de 2018, devera ser apresentada até as
23h59min59s (vinte e trés horas, cinquenta e nove minutos e cinquenta e nove segundos), horario
de Brasilia, de 28 de fevereiro de 2019.

§ 1° No caso de extingdo decorrente de liquidagdo, incorporagao, fusdo ou cisdo total
ocorrida no ano-calendario de 2019, a pessoa juridica extinta devera apresentar a Dirf 2019 relativa
ao ano-calendario de 2018 até o ultimo dia util do més subsequente ao da ocorréncia do evento,
exceto se o evento ocorrer no més de janeiro de 2019, caso em que a Dirf 2019 podera ser
apresentada até o ultimo dia util do més de margo de 2019.

§ 2° Na hipétese de saida definitiva do Brasil ou de encerramento de espdlio ocorrido no
ano-calendario de 2019, a Dirf 2019 de fonte pagadora pessoa fisica relativa a esse ano-calendario
devera ser apresentada:

| - no caso de saida definitiva:
a) até a data da saida em carater permanente; ou

b) no prazo de até 30 (trinta) dias, contado da data em que a pessoa fisica declarante
completar 12 (doze) meses consecutivos de auséncia, no caso de saida em carater temporario; e

Il - no caso de encerramento de espdlio, no mesmo prazo previsto no § 1° para
apresentagao da Dirf 2019 relativa ao ano-calendario de 2019.

CAPITULO V
DO PREENCHIMENTO DA DIRF 2019

Art. 9° Os valores referentes a rendimentos tributaveis, isentos ou com aliquota de 0%
(zero por cento), de declaragado obrigatoria, e os relativos a dedugdes do imposto sobre a renda ou
de contribui¢des retidos na fonte deverao ser informados em reais e com centavos.

Art. 10. O declarante devera informar na Dirf 2019 os rendimentos tributaveis ou isentos,
de declaragédo obrigatéria, pagos ou creditados no Pais, e os rendimentos pagos, creditados,
entregues, empregados ou remetidos a residentes ou domiciliados no exterior em seu préprio nome
ou na qualidade de representante de terceiros, especificados nas tabelas de cédigos de receitas
constantes do Anexo | desta Instru¢do Normativa, inclusive nos casos de isengédo e de aliquota de
0% (zero por cento), com o respectivo imposto sobre a renda ou contribui¢cdes retidos na fonte.

Art. 11. As pessoas obrigadas a apresentar a Dirf 2019, conforme o disposto nos arts. 2° e
3°, deverao informar todos os beneficiarios de rendimentos:

| - que tenham sido objeto de retengdo na fonte do imposto sobre a renda ou de
contribui¢des, ainda que em um Unico més do ano-calendario;

Il - do trabalho assalariado, quando o valor pago durante o ano-calendario for igual ou
superior a R$ 28.559,70 (vinte e oito mil, quinhentos e cinquenta e nove reais e setenta centavos);

lll - do trabalho sem vinculo empregaticio, de aluguéis e de royalties, acima de R$
6.000,00 (seis mil reais), pagos durante o ano-calendario, ainda que nao tenham sido objeto de
retengdo na fonte do imposto sobre a renda;

IV - de previdéncia complementar e de planos de seguros de vida com clausula de
cobertura por sobrevivéncia, Vida Gerador de Beneficio Livre (VGBL), pagos durante o ano-
calendario, ainda que nao tenham sido objeto de reten¢do na fonte do imposto sobre a renda;

V - auferidos por residentes ou domiciliados no exterior, inclusive nos casos de isencao e
de aliquota de 0% (zero por cento), observado o disposto nos §§ 6° e 7°;

VI - de penséo, pagos com isengéo do IRRF, quando o beneficiario for portador de fibrose
cistica (mucoviscidose), tuberculose ativa, alienacdo mental, esclerose mdltipla, neoplasia maligna,
cegueira, hanseniase, paralisia irreversivel e incapacitante, cardiopatia grave, doenga de Parkinson,
espondiloartrose anquilosante, nefropatia grave, hepatopatia grave, estados avancados da doenca
de Paget (osteite deformante), contaminagdo por radiagdo ou sindrome da imunodeficiéncia
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adquirida, exceto a decorrente de moléstia profissional, regularmente comprovada por laudo pericial
emitido por servigo médico oficial da Unido, dos estados, do Distrito Federal ou dos municipios;

VII - de aposentadoria ou reforma, pagos com isen¢édo do IRRF, desde que motivada por
acidente em servigo, ou quando o beneficiario for portador de doenga relacionada no inciso VI,
regularmente comprovada por laudo pericial emitido por servico médico oficial da Unido, dos
estados, do Distrito Federal ou dos municipios;

VIII - de dividendos e lucros, pagos a partir de 1996, e de valores pagos a titular ou sécio
de microempresa ou empresa de pequeno porte, exceto pro-labore e aluguéis, quando o valor total
anual pago for igual ou superior a R$ 28.559,70 (vinte e oito mil, quinhentos e cinquenta e nove reais
e setenta centavos);

IX - de dividendos e lucros pagos ao sécio, ostensivo ou participante, pessoa fisica ou
juridica, de Sociedade em Conta de Participagao;

X - remetidos por pessoas fisicas e juridicas domiciliadas no Pais para cobertura de
gastos pessoais, no exterior, de pessoas fisicas residentes no Pais, em viagens de turismo,
negocios, servigo, treinamento ou missdes oficiais, observado o disposto nos §§ 6° e 7°;

Xl - de honorarios advocaticios de sucumbéncia pagos ou creditados aos ocupantes dos
cargos de que trata o caput do art. 27 da Lei n°® 13.327, de 29 de julho de 2016, das causas em que
forem parte a Unido, as autarquias e as fundagdes publicas federais;

XIlI - pagos as entidades imunes ou isentas pelo fornecimento de bens e servigos, na
forma prevista nos incisos Ill e IV do art. 4° e no § 3° do art. 37 da Instrugdo Normativa RFB n°
1.234, de 2012; e

XIII - pagos em cumprimento de decisdo da Justica Federal, ainda que esteja dispensada
a retencdo do imposto nas hipéteses em que o beneficiario declarar a instituigdo financeira
responsavel pelo pagamento que os rendimentos recebidos s&o isentos ou ndo tributdveis ou em
que a pessoa juridica beneficiaria esteja inscrita no Regime Especial Unificado de Arrecadagéo de
Tributos e Contribuigdes devidos pelas Microempresas e Empresas de Pequeno Porte (Simples
Nacional), de que trata o art. 12 da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006,
observado o disposto na Instrugdo Normativa SRF n° 491, de 12 de janeiro de 2005.

§ 1° Em relagéo aos incisos VI e VIl do caput devera ser observado o seguinte:

| - se, no ano-calendario a que se referir a Dirf 2019, a totalidade dos rendimentos
corresponder, exclusivamente, a pagamentos de pensdo, aposentadoria ou reforma isentos por
moléstia grave, deverdo ser informados, obrigatoriamente, os beneficiarios dos rendimentos cujo
total anual tenha sido igual ou superior a R$ 28.559,70 (vinte e oito mil, quinhentos e cinquenta e
nove reais e setenta centavos), incluindo-se o 13° (décimo terceiro) salario;

Il -se, no mesmo ano-calendario, tiverem sido pagos ao portador de moléstia grave, além
dos rendimentos isentos, rendimentos que tenham sido objeto de retengdo na fonte do imposto
sobre a renda, seja em decorréncia da data do laudo comprobatério da moléstia, seja em fungéo da
natureza do rendimento pago, devera ser informado na Dirf 2019 o beneficiario com todos os
rendimentos pagos ou creditados pela fonte pagadora, independentemente do valor minimo anual; e

Ill - o IRRF devera deixar de ser retido a partir da data constante no laudo que atesta a
moléstia grave.

§ 2° Em relacdo aos beneficiarios incluidos na Dirf 2019, observados os limites
estabelecidos neste artigo, devera ser informada a totalidade dos rendimentos pagos, inclusive
aqueles que nao tenham sido objeto de retencgao.

§ 3° Em relagdo aos rendimentos de que trata o inciso Il do caput, se o empregado for
beneficiario de plano privado de assisténcia a saude, na modalidade coletivo empresarial, contratado
pela fonte pagadora, deverao ser informados os totais anuais correspondentes a participagédo
financeira do empregado no pagamento do plano de saude, discriminando as parcelas
correspondentes ao beneficiario titular e as correspondentes a cada dependente.

§ 4° Fica dispensada a informagdo de rendimentos correspondentes a juros pagos ou
creditados, individualizadamente, a titular, socios ou acionistas, a titulo de remuneragéo do capital
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préprio, calculados sobre as contas do patriménio liquido da pessoa juridica, relativos ao cédigo de
receita 5706, cujo IRRF, no ano-calendario, tenha sido igual ou inferior a R$ 10,00 (dez reais).

§ 5° Fica dispensada a informacao de beneficiario de prémios em dinheiro a que se refere
o art. 14 da Lei n° 4.506, de 30 de novembro de 1964, cujo valor seja inferior ao limite da 12
(primeira) faixa da tabela progressiva mensal do Imposto sobre a Renda da Pessoa Fisica (IRPF),
conforme estabelecido no art. 1° da Lei n® 11.482, de 31 de maio de 2007.

§ 6° Fica dispensada a inclusdo dos rendimentos a que se referem os incisos V e X do
caput cujo valor total anual tenha sido inferior a R$ 28.559,70 (vinte e oito mil, quinhentos e
cinquenta e nove reais e setenta centavos) e do IRRF a eles relativo.

Art. 12. Deveréao ser informados na Dirf 2019 os rendimentos tributaveis em relagao aos
quais:

| - tenha havido depdsito judicial do imposto sobre a renda ou de contribuigdes;

Il - ndo tenha havido retengéo na fonte do imposto sobre a renda ou de contribuicdes, em
razao de concessao de medida liminar ou de tutela antecipada, conforme os termos do art. 151 da
Lei n®5.172, de 25 de outubro de 1966 - Cddigo Tributario Nacional (CTN).

Paragrafo unico. Os rendimentos sujeitos a ajuste na declaragédo de ajuste anual, pagos a
beneficiario pessoa fisica, deverao ser informados discriminadamente.

Art. 13. A Dirf 2019 devera conter as seguintes informagdes referentes aos beneficiarios
pessoas fisicas domiciliadas no Pais:

| - nome;
Il - nimero de inscricdo no CPF;
Il - relativamente aos rendimentos tributaveis:

a) os valores dos rendimentos pagos durante o ano-calendario, discriminados por més de
pagamento e por codigo de receita, que tenham sido objeto de retencéo na fonte do imposto sobre a
renda, e os valores que nao tenham sido objeto de retengéo, desde que nas condi¢des e limites
constantes nos incisos Il, lll e VIl do caput, no inciso | do § 1° e nos §§ 4° e 5° do art. 11;

b) os valores das dedugdes, que deverao ser informados separadamente conforme se
refiram a previdéncia oficial, previdéncia complementar, inclusive entidades fechadas de natureza
publica e Fundo de Aposentadoria Programada Individual (Fapi), dependentes ou pensao
alimenticia;

c) o respectivo valor do IRRF; e

d) no caso de pagamento de rendimentos de que trata o art. 12-A da Lei n°® 7.713, de 22
de dezembro de 1988, a Dirf 2019 devera conter, ainda, a informagao da quantidade de meses,
correspondente ao valor pago, utilizada para a apuracéo do IRRF, e o valor pago ao advogado;

IV - relativamente as informagdes de pagamentos a plano privado de assisténcia a saude,
modalidade coletivo empresarial, contratado pela fonte pagadora em beneficio de seus empregados:

a) numero de inscrigdo no CNPJ da operadora do plano privado de assisténcia a saude;

b) nome e numero de inscrigio no CPF do beneficiario titular e dos respectivos
dependentes, ou, no caso de dependente menor de 18 (dezoito) anos em 31 de dezembro do ano-
calendario a que se refere a Dirf 2019, seu nome e data de seu nascimento;

c) total anual correspondente a participacdo do empregado no pagamento do plano de
saude, com discriminacao das parcelas correspondentes ao beneficiario titular e a cada dependente;

d) total anual correspondente ao reembolso recebido, com discriminagdo das parcelas
correspondentes ao beneficiario titular e a cada dependente;

V - relativamente aos rendimentos pagos que n&o tenham sido objeto de retencdo na
fonte do imposto sobre a renda ou tenham sido objeto de retengdo sem o correspondente
recolhimento, em razdo de depésito judicial do imposto ou concessado de medida liminar ou de tutela
antecipada, nos termos do art. 151 do CTN:
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a) os valores dos rendimentos pagos durante o ano-calendario, discriminados por més de
pagamento e por codigo de receita, mesmo que a retenc¢do do IRRF néo tenha sido efetuada;

b) os respectivos valores das dedugdes, discriminados conforme a alinea “b” do inciso llI;
¢) o valor do IRRF que tenha deixado de ser retido; e
d) o valor do IRRF que tenha sido depositado judicialmente;

VI - relativamente a compensacao de IRRF com imposto retido no proprio ano-calendario
ou em anos anteriores, em cumprimento de decisao judicial, devera ser informado:

a) no campo “Imposto Retido” do quadro “Rendimentos Tributaveis”, nos meses da
compensacgao, o valor da retengdo mensal diminuido do valor compensado;

b) nos campos “Imposto do Ano Calendario” e “Imposto de Anos Anteriores” do quadro
“Compensagéao por Decisdo Judicial”’, nos meses da compensagao, o valor compensado do IRRF
correspondente ao ano-calendario ou a anos anteriores; e

c) no campo referente ao més cujo valor do imposto retido foi utilizado para
compensagao, o valor efetivamente retido diminuido do valor compensado;

VIl - relativamente aos rendimentos isentos e nao tributaveis:

a) a parcela isenta de aposentadoria para maiores de 65 (sessenta e cinco) anos,
inclusive a correspondente ao 13° (décimo terceiro) salario;

b) o valor de diarias e ajuda de custo;

c) os valores dos rendimentos pagos e das dedug¢des com previdéncia oficial e pensao
alimenticia, que deverdo ser informados separadamente, conforme seja pensado, aposentadoria ou
reforma por moléstia grave ou acidente em servigo;

d) os valores de lucros e dividendos pagos ou creditados a partir de 1996, observado o
limite estabelecido no inciso VIl do caput do art. 11;

e) os valores dos rendimentos pagos ou creditados a titular ou sécio de microempresa ou
empresa de pequeno porte, exceto pro-labore e aluguéis, observado o limite estabelecido no inciso
VIl do caput do art. 11;

f) os valores das indenizagdes por rescisdo de contrato de trabalho, inclusive das
decorrentes de Plano de Demissdo Voluntaria (PDV), desde que o total anual pago desses
rendimentos seja igual ou superior a R$ 28.559,70 (vinte e oito mil, quinhentos e cinquenta e nove
reais e setenta centavos);

g) os valores do abono pecuniario;

h) os valores pagos, creditados, entregues, empregados ou remetidos para pessoa fisica
ou juridica residente ou domiciliada no exterior, destinados a cobertura de gastos pessoais no
exterior, de pessoas fisicas residentes no Pais, em viagens de turismo, negdcios, servico,
treinamento ou missdes oficiais;

i) os valores das bolsas de estudo pagos ou creditados aos médicos-residentes, conforme
os termos da Lei n® 6.932, de 7 de julho de 1981;

j) para os beneficiarios que se aposentaram a partir de 1° de janeiro de 2013, os valores
pagos ou creditados por entidade de previdéncia complementar (fonte pagadora) desobrigados da
retengdo do imposto na fonte relativamente a complementagdo de aposentadoria recebida de
entidade de previdéncia complementar, inclusive a relativa ao abono anual pago a titulo de 13°
(décimo terceiro) salario, no limite que corresponda aos valores das contribuicbes efetuadas
exclusivamente pelo beneficiario no periodo de 1° de janeiro de 1989 a 31 de dezembro de 1995,
nos termos da Instrugdo Normativa RFB n°® 1.343, de 5 de abril de 2013; e

k) outros rendimentos do trabalho, isentos ou ndo tributaveis, desde que o total anual
pago desses rendimentos seja igual ou superior a R$ 28.559,70 (vinte e oito mil, quinhentos e
cinquenta e nove reais e setenta centavos).
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§ 1° Devera ser informada a soma dos valores pagos em cada més, independentemente
de tratar-se de pagamento integral em parcela unica, de antecipac¢des ou de saldo de rendimentos, e
o respectivo imposto retido.

§ 2° No caso de trabalho assalariado, as dedugbes correspondem aos valores relativos a:
| - dependentes;

Il - contribuicbes para a Previdéncia Social da Unido, dos estados, do Distrito Federal e
dos municipios;

Il - contribuicbes para entidades de previdéncia complementar domiciliadas no Brasil e
para o Fapi, cujos 6nus tenham sido do beneficiario, destinadas a assegurar beneficios
complementares assemelhados aos da Previdéncia Social e das contribuicbes para as entidades
fechadas de previdéncia complementar de natureza publica; e

IV - pensao alimenticia paga em cumprimento de decisdo judicial, de acordo homologado
judicialmente ou de escritura publica relativa a separacdo ou divércio consensual, inclusive a
prestagao de alimentos provisionais.

§ 3° A remuneragado correspondente a férias, deduzida dos abonos legais, os quais
deverao ser informados como rendimentos isentos, devera ser somada as informacdées do més em
que tenha sido efetivamente paga, procedendo-se da mesma forma em relagdo a respectiva
retencao do IRRF e as dedugdes.

§ 4° Relativamente ao 13° (décimo terceiro) salario, deverdo ser informados o valor total
pago durante o ano-calendario, os valores das dedugbes utilizadas para reduzir a base de célculo
dessa gratificacao e o respectivo IRRF.

§ 5° Devera ser informado como rendimento tributavel:

I - 10% (dez por cento) do rendimento decorrente do transporte de carga e de servigos
com trator, maquina de terraplenagem, colheitadeira e assemelhados;

Il - 60% (sessenta por cento) do rendimento decorrente do transporte de passageiros;

Il - o valor pago a titulo de aluguel, diminuido dos seguintes encargos, desde que o 6nus
tenha sido exclusivamente do locador, e o recolhimento tenha sido efetuado pelo locatario:

a) impostos, taxas e emolumentos incidentes sobre o bem que tenha produzido o
rendimento;

b) aluguel pago pela locacao de imovel sublocado;
c) despesas pagas para cobranga ou recebimento do rendimento; e
d) despesas de condominio;

IV - a parte dos proventos de aposentadoria, pensado, transferéncia para reserva
remunerada ou reforma que exceda o limite da 12 (primeira) faixa da tabela progressiva mensal
vigente a época do pagamento em cada més, pagos, a partir do més em que o beneficiario tenha
completado 65 (sessenta e cinco) anos, pela Previdéncia Social da Unido, dos estados, do Distrito
Federal e dos municipios, por qualquer pessoa juridica de direito publico interno ou por entidade de
previdéncia complementar; e

V - 25% (vinte e cinco por cento) dos rendimentos do trabalho assalariado percebidos, em
moeda estrangeira, por residente no Brasil, no caso de ausentes no exterior a servico do Pais, em
autarquias ou reparticdes do Governo Brasileiro situadas no exterior, convertidos em reais pela
cotacao do ddlar dos Estados Unidos da América fixada para compra pelo Banco Central do Brasil
(BCB), para o ultimo dia util da 12 (primeira) quinzena do més anterior ao do pagamento do
rendimento, e divulgada pela RFB.

§ 6° Na hipodtese prevista no inciso V do § 5°, as dedugdes deverdo ser convertidas em
ddlares dos Estados Unidos da América, pelo valor fixado para a data do pagamento, pela
autoridade monetaria do pais no qual as despesas foram realizadas e, em seguida, em reais, pela
cotagdo do délar dos Estados Unidos da América, fixada para venda pelo BCB, para o ultimo dia util
da 12 (primeira) quinzena do més anterior ao do pagamento, e divulgada pela RFB.

http://normas.receita.fazenda.gov.br/sijut2consulta/imprimir.action?visao=anotado&idAto=95544&tamHA=0 9/13



10/10/2018 INRFB N° 1836 - 2018

§ 7° No caso de pagamento de valores em cumprimento de decisao judicial de que trata o
art. 16-A da Lei n° 10.887, de 18 de junho de 2004, além do IRRF, a Dirf 2019 devera conter
informacao sobre o valor da retengcdo da contribuicdo para o Plano de Seguridade do Servidor
Publico (PSS).

§ 8° No caso de pagamento de participagédo nos lucros ou resultados (PLR), deverao ser
informados o valor total pago durante o ano-calendario, os valores das dedugbes utilizadas para
reduzir a base de calculo dessa participagéo e o respectivo IRRF.

Art. 14. A Dirf 2019 devera conter as seguintes informagdes, relativas aos beneficiarios
pessoas juridicas domiciliadas no Pais:

| - nome empresarial;
Il - nimero de inscricdo no CNPJ;

Il - valores dos rendimentos tributaveis pagos ou creditados no ano-calendario,
discriminados por més de pagamento ou crédito e por codigo de receita, que:

a) tenham sido objeto de retengéo na fonte do imposto sobre a renda ou de contribuigdes,
ainda que o correspondente recolhimento ndo tenha sido efetuado, inclusive em razdo de decisao
judicial; e

b) ndo tenham sido objeto de retencdo na fonte do imposto sobre a renda ou de
contribui¢cdes, em razado de decisao judicial; e

IV - respectivo valor do imposto sobre a renda ou de contribuigbes retidos na fonte.

Art. 15. Os rendimentos e o respectivo IRRF deverao ser informados na Dirf 2019:

| - da pessoa juridica que tenha pagado a outras pessoas juridicas importancias a titulo de
comissodes e corretagens relativas a:

a) colocagéo ou negociagao de titulos de renda fixa;

b) operacbes realizadas em bolsas de valores, de mercadorias, de futuros e
assemelhadas;

c) distribuicdo de valores mobiliarios emitidos, no caso de pessoa juridica que atue como
agente da companhia emissora;

d) operagdes de cambio;
e) vendas de passagens, excursdes ou viagens;
f) administragao de cartbes de crédito;

g) prestacao de servigos de distribuigcdo de refeicbes pelo sistema de refei¢des convénio;

h) prestacao de servigos de administracao de convénios; e

Il - do anunciante que tenha pagado a agéncias de propaganda importancias relativas a
prestacao de servigos de propaganda e publicidade.

Paragrafo unico. O Microempreendedor Individual (MEI), de que trata a Lei Complementar
n® 123, de 2006, que tenha efetuado pagamentos sujeitos ao IRRF exclusivamente em decorréncia
do disposto na alinea “f” do inciso | do caput ficara dispensado de apresentar a Dirf 2019, desde que
sua receita bruta no ano-calendario anterior ndo tenha excedido R$ 60.000,00 (sessenta mil reais).

Art. 16. As pessoas juridicas que tenham recebido as importancias de que trata o art. 15
deveréo fornecer as pessoas juridicas que as tenham pagado, até 31 de janeiro do ano subsequente
aquele a que se referir a Dirf 2019, documento comprobatério com indicagdo do valor das
importancias recebidas e do respectivo imposto sobre a renda recolhido, relativos ao ano-calendario
anterior.

Art. 17. Na hipotese prevista na alinea “h” do inciso | do caput do art. 2°, a Dirf 2019 a ser
apresentada pela instituigdo administradora ou intermediadora devera conter as informacdes
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segregadas por fundos ou clubes de investimentos e discriminar cada beneficiario, os respectivos
rendimentos pagos ou creditados e o IRRF.

Art. 18. O rendimento tributavel de aplicagdes financeiras informado na Dirf 2019 devera
corresponder ao valor que tenha servido de base de calculo do IRRF.

Art. 19. O declarante que tiver retido valor do imposto ou de contribuicdes a maior de seus
beneficiarios em determinado més e tenha compensado a parcela excedente nos meses
subsequentes, de acordo com a legislagao em vigor, devera informar:

| - no més da referida retengéo, o valor retido; e

Il - nos meses da compensacao, o valor devido do imposto ou das contribui¢gdes, na fonte,
diminuido do valor compensado.

Art. 20. O declarante que tiver retido imposto ou contribuicbes a maior e que tenha
devolvido a parcela excedente aos beneficiarios devera informar, no més em que tenha ocorrido a
retencdo a maior, o valor retido diminuido da diferenca devolvida.

Art. 21. Na hipétese prevista na alinea “c” do inciso Il do caput do art. 2° a Dirf 2019
devera conter as seguintes informagdes sobre os beneficiarios residentes e domiciliados no exterior:

I - Numero de Identificagéo Fiscal (NIF) fornecido pelo 6rgédo de administragéo tributaria
no exterior;

Il - indicador de pessoa fisica ou juridica;
Il - nimero de inscrigao no CPF ou no CNPJ, quando houver;

IV - nome da pessoa fisica ou nome empresarial da pessoa juridica beneficiaria do
rendimento;

V - enderego completo (rua ou avenida, nimero, complemento, bairro, cidade, regiao
administrativa, estado, provincia etc);

VI - pais de residéncia fiscal;

VII - natureza da relagao entre a fonte pagadora no Pais e o beneficiario no exterior,
conforme tabela constante do Anexo Il desta Instrugdo Normativa;

VIl - relativamente aos rendimentos:
a) codigo de receita;
b) data de pagamento, remessa, crédito, emprego ou entrega;

c) rendimentos brutos pagos, remetidos, creditados, empregados ou entregues durante o
ano-calendario, discriminados por data e por cddigo de receita, observado o limite estabelecido no §
6° do art. 11;

d) imposto retido, quando for o caso;

e) natureza dos rendimentos, conforme tabela constante do Anexo Il desta Instrugao
Normativa, prevista nos Acordos de Dupla Tributacdo (ADT) com os paises informados na tabela de
codigos dos paises constante do Anexo lll desta Instrugao Normativa; e

f) forma de tributagdo, conforme a tabela constante do Anexo Il desta Instrugcéo
Normativa.

Paragrafo dnico. O NIF sera dispensado nos casos em que o pais do beneficiario
residente ou domiciliado no exterior ndo o exija, ou nos casos em que, de acordo com as regras do
orgédo de administragao tributaria no exterior, o beneficiario do rendimento, remessa, pagamento,
crédito, ou outras receitas, estiver dispensado desse numero.

Art. 22. No caso de fuséo, incorporagao ou Cisao:

| - as empresas fusionadas, incorporadas ou extintas por cisdo total deverdo prestar
informacdes relativas aos seus beneficiarios, de 1° de janeiro até a data do evento, sob os seus
correspondentes numeros de inscricdo no CNPJ;
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Il - as empresas resultantes de fusdo ou cisdo parcial e as novas empresas que
resultarem de cisdo total deverao prestar as informacdes relativas aos seus beneficiarios, a partir da
data do evento, sob os seus numeros de inscricdo no CNPJ; e

Ill - a pessoa juridica incorporadora e a remanescente de cisao parcial deverédo prestar
informacgdes relativas aos seus beneficiarios, tanto anteriores como posteriores a incorporagao e
cisdo parcial, para todo o ano-calendario, sob os seus respectivos nimeros de inscricao no CNPJ.

CAPITULO VI
DA RETIFICAGAO DA DIRF 2019

Art. 23. Para alterar a Dirf 2019 apresentada anteriormente, devera ser apresentada Dirf
2019 retificadora, por meio do sitio da RFB na Internet, no enderego informado no caput do art. 4°.

§ 1° A Dirf 2019 retificadora devera conter todas as informagbes anteriormente
declaradas, alteradas ou nado, exceto aquelas que se pretenda excluir, e as informagbes a serem
adicionadas, se for o caso.

§ 2° A Dirf 2019 retificadora de instituicdes administradoras ou intermediadoras de fundos
ou clubes de investimentos devera conter as informagbes relativas aos fundos ou clubes de
investimento anteriormente declaradas, ajustadas com as exclusdes ou com a adicdo de novas
informagdes, conforme o caso.

§ 3° A Dirf 2019 retificadora substituira integralmente as informagdes apresentadas na
declaragéo anterior.

CAPITULO VII
DO PROCESSAMENTO DA DIRF 2019

Art. 24. Depois de sua apresentagdo, a Dirf 2019 sera classificada em 1 (uma) das
seguintes situagoes:

| - “Em Processamento”, indicando que foi apresentada e que o processamento ainda esta
sendo realizado;

Il - “Aceita”, indicando que o processamento foi encerrado com sucesso;

Il - “Rejeitada”, indicando que foram detectados erros durante o processamento e que
devera ser retificada;

IV - “Retificada”, indicando que foi substituida integralmente por outra; ou
V - “Cancelada”, indicando que foi cancelada, encerrando todos os seus efeitos legais.

Art. 25. A RFB disponibilizara informagao referente as situagdes de processamento de
que trata o art. 24, mediante consulta em seu sitio na Internet, no enderecgo informado no caput do
art. 4°, com o uso do numero do recibo de entrega da declaragao.

CAPITULO VIII
DAS PENALIDADES

Art. 26. O declarante ficara sujeito as penalidades previstas na legislagdo vigente,
conforme disposto na Instru¢do Normativa SRF n° 197, de 10 de setembro de 2002, nos casos de:

| - falta de apresentacdo da Dirf 2019 no prazo fixado ou sua apresentagdo depois do
prazo; ou

Il - apresentagéo da Dirf 2019 com incorregdes ou omissoes.

§ 1° No caso de 6rgéos publicos da administragédo direta dos estados, do Distrito Federal
e dos municipios, as penalidades a que se refere o caput serdo langadas em nome do respectivo
ente da Federagao a que pertengam.

§ 2° No caso de autarquias e fundagdes publicas federais, estaduais, distritais ou
municipais, que se constituam em unidades gestoras de orgamento, as penalidades a que se refere
0 caput serao langadas em nome da respectiva autarquia ou fundagao.

CAPITULO IX
DA GUARDA DAS INFORMACOES
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Art. 27. Os declarantes deverdo manter todos os documentos contabeis e fiscais
relacionados com o imposto sobre a renda ou contribuigcbes retidos na fonte e as informagdes
relativas a beneficiarios de rendimentos que nao tenham sido objeto de retengdo na fonte do imposto
sobre a renda ou de contribuigdes pelo prazo de 5 (cinco) anos, contado da data da apresentagéo
da Dirf 2019 a RFB.

§ 1° Os registros e controles de todas as operagbes constantes na documentagéo
comprobatéria a que se refere este artigo deverao ser separados por estabelecimento.

§ 2° A documentagédo de que trata este artigo devera ser apresentada quando solicitada
pela autoridade fiscalizadora.

§ 3° N&o se aplica o disposto no caput em relagdo as informagdes de beneficiario de
prémios em dinheiro a que se refere o art. 14 da Lei n° 4.506, de 1964, cujo valor mensal seja
inferior a R$1.903,98 (um mil, novecentos e trés reais e noventa e oito centavos) durante o ano-
calendario de 2018.

CAPITULO X
DISPOSICOES FINAIS

Art. 28. Para apresentagao da Dirf 2019, ficam aprovadas:

| - a Tabela de Cdadigos de Receitas (Anexo |);

Il - as Tabelas Relativas a Rendimento de Beneficiario no Exterior (Anexo Il); e
Il - a Tabela de Cddigos dos Paises (Anexo lI).

Art. 29. A Coordenacgao-Geral de Fiscalizagao (Cofis) editara as normas complementares
a esta Instrugdo Normativa, em especial as relativas ao leiaute, aos recibos de entrega e as regras
de validacao aplicaveis aos campos, registros e arquivos do PGD Dirf 2019.

Art. 30. Esta Instrugdo Normativa entra em vigor na data de sua publicagdo no Diario
Oficial da Uni&o.

JORGE ANTONIO DEHER RACHID
ANEXO |
TABELA DE CODIGOS DE RECEITAS

Anexo |.doc
ANEXO Il
TABELAS RELATIVAS A RENDIMENTOS DE BENEFICIARIO NO EXTERIOR

Anexo Il .doc
ANEXO Il
TABELA DE CODIGOS DOS PAISES

Anexo Il .doc

*Este texto ndo substitui o publicado oficialmente.
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08/10/2018 . CAMEX - Secretaria Executiva da Camara de Comércio Exterior
BRASIL Servicos Barra GovBr

(HTTP://BRASIL.GOV.BR)
ACESSIBILIDADE (/ACESSIBILIDADE)

Al TA FARITRAACTE

Secretaria-Executiva da Camara de Comércio Exterior

CAMEX

MINISTERIO DA INDUSTRIA, COMERCIO EXTERIOR E SERVICOS
(http://www.camex.gov.br/)

Buscar no portal Q

Acesso a informacao (http://brasil.gov.br/barra#acesso-informacao) ‘ Apoio a imprensa
(http://www.mdic.gov.br/index.php/area-de-imprensa) ‘ Perguntas Frequentes (/perguntas-frequentes) | Fale
Conosco (/fale-conosco)

PAGINA INICIAL (/)
i= MENU

RESOLUCAO N° 72, DE 05 DE OUTUBRO
DE 2018

RESOLUCAO N2 72, DE 05 DE OUTUBRO DE 2018

Altera para 0% (zero por cento) as aliquotas do
Imposto de Importacao incidentes sobre os Bens
de Informatica e Telecomunicac¢ao que menciona,

na condicao de Ex-Tarifarios.

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso das atribui¢des que lhe
conferem os arts. 22, inciso XIV, e 52, §42, inciso Il, do Decreto n2 4.732, de 10 de junho de 2003, tendo em
vista a deliberacdo de sua 1602 reunido, ocorrida em 25 de setembro de 2018, e o disposto nas Decisdes
n2s 33/03, 39/05, 13/06, 27/06, 61/07, 58/08, 56/10, 57/10 e 25/15 do Conselho do Mercado Comum do
Mercosul, nos Decretos n2 5.078, de 11 de maio de 2004, e n2 5.901, de 20 de setembro de 2006, e na
Resolucdo n2 66, de 14 de agosto de 2014, da Camara de Comércio Exterior,

RESOLVEU, ad referendum do Conselho de Ministros:


http://www.camex.gov.br/acessibilidade
http://www.camex.gov.br/
http://brasil.gov.br/barra#acesso-informacao
http://www.mdic.gov.br/index.php/area-de-imprensa
http://www.camex.gov.br/perguntas-frequentes
http://www.camex.gov.br/fale-conosco
http://www.camex.gov.br/
http://brasil.gov.br/
http://www.servicos.gov.br/?pk_campaign=barrabrasil

Art. 12 Ficam alteradas para zero por cento até 30 de junho de 2020, as aliquotas ad valorem do Imposto
de Importacao incidentes sobre os seguintes Bens de Informatica e Telecomunicagao, na condi¢ao de Ex-
Tarifarios:

NCM DESCRICAO

8443.32.31 Ex 009 - Impressoras jato de tinta, com qualidade de impressao fotografica,
trabalhando com 6 cores (ciano, ciano claro, magenta, magenta claro, amarelo e
preto), podendo imprimir fotografias sem margem (borda a borda), com resolugcao
maxima de até 5.760 x 1.440dpi, imprimindo em diferentes tipos de papel,
envelopes e capacidade de impressao direta sobre midias de CD's e DVD's,
velocidade de impressdo de documentos em até 37ppm em preto e 38ppm em
cores (em papel comum modo rascunho), e velocidade de impressdo de fotos
coloridas 10 x 15cm em até 12s (em modo rascunho e papel PhotoGlossy)
conforme norma ISO/1EC 24734, area maxima de impressao de 21,6 x 111cm (8,5
polegadas de largura x 44 polegadas de comprimento), com capacidade de entrada
do papel de 120 folhas/10 envelopes, e autonomia de até 1.800 fotos 10 x 15cm,
sem necessidade de reabastecimento, dependendo do padrdo de cor selecionado,
e capacidade de impressao direto de tablets e smartphones via conexao wireless
sem fio, operando consumo de energia de 13W.

8443.32.99 Ex 033 - Impressoras jato de tinta a quatro cores (CMYK), com resolucao de até 720
X 720dpi, e velocidade de alimentag¢dao continua de 380mm/s, via tracionador de
papel, imprimindo etiquetas em escala industrial, sem necessidade de pré-
impressao, capazes de imprimir no padrdao GHS (Sistema Global Harmonizado de
Classificacdo e Rotulagem de Quimica), impressdo em cédigo de barras de alta
densidade e etiquetas para produtos quimicos, trabalhando com diversos tipos de
midias com largura maxima compreendida entre 76,2 e 241,3mm, incluindo papel
brilhante e etiquetas, equipadas com mecanismo de impressdo baseado em
cabecas de impressao com elemento piezelétrico e tamanho de gota variavel
controlado por chip de impressao TFP (thinfilm piezo) com 360 injetores por cor, e
velocidade de impressao maxima de 16,5paginas/min no modo rascunho com
interfaces de conexdo Paralela, USB e LAN 100/10BASE.

8443.32.99 Ex 034 - Maquinas impressoras industriais digitais para impressao a jato de tinta
piezoelétrica, com tecnologia UV, DOD, versao “Top Mounted”, para imprimir em 1
ou mais tipos de materiais, largura maxima da bobina 370mm, largura maxima de
impressao 360mm, comprimento maximo de impressao 500mm, resolugdao de
impressao 360 ou 720dpi, sistema de impressao em 2 cores mais opcional branco,
programa dedicado com controle de canais de impressao, monitor sensivel ao
toque e programa (software) de gerenciamento com interface ethernet,
projetadas ou proprias para serem conectadas em maquinas automaticas de
embalagem.
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8471.60.52

8471.60.53

8473.30.99

8517.62.59

8517.62.94

8529.90.20

8529.90.20

Ex 004 - Unidades de entrada de dados em sistemas automaticos de
processamento de dados, do tipo teclado, com até 114 teclas alfanuméricas
padrdo, com teclas ou botdes impressos a laser, podendo ou nao conter até 25
teclas exclusivas para jogos ou acessos dedicados a funcdes de chamadas ou
compartilhamento de tela ou video e outros, com cabo USB de até 1,8m, ou sem
fio com tecnologia wi-fi/“bluetooth”, para comunicacdo com microrreceptor USB
de 2.4GHz.

Ex 004 - Indicadores “mouse” com sensor 6tico a laser, com conexao via cabo USB
ou sem fio, com tecnologia wi-fi/“bluetooth”, para comunicacdo com

microrreceptor USB.

Ex 021 - Subconjuntos de telas de visualizacao “display” para maquina automatica
de processamento de dados digital portatil (notebook), com estrutura de fixagao,
podendo conter dispositivo de captura de imagem, transdutores, tampas,
molduras, dispositivo sensivel ao toque (touchscreen), cabos, suportes, lentes,
antenas, conectores, elementos de fixagao, calgos, insertos metalicos, protetores,
dobradicas, componentes magnéticos, sensores, placa de circuito impresso,
montada ou nao, desde que ndao implemente a fungao principal de processamento

do notebook.

Ex 050 - Placas de linhas 6pticas modulares, dotadas de: transmissores e
receptores 6pticos de modulagdo, com capacidade de 10 até 100Gbps.

Ex 009 - Placas de circuitos eletrdonicos de interface submarina, padrao IWIS
(Intelligent Well Interface Standardization), utilizadas para alimentacdo e
comunicacao de sinais elétricos com sensores permanentes de fundo de pocos de
petréleo submarinos que utilizam protocolo de comunicagcdo TCP/IP, com
capacidade maxima de alimentag¢do e comunica¢do com até 6 sensores ao mesmo
tempo, saida de dados em protocolo MODBUS para os médulos de controle
submarino (SCM) instalados em arvores de natal molhadas, operacdo entre 18 e
28V corrente continua.

Ex 018 - Pedestais articulados, com funcdo de elevacao, inclinacdo e/ou giro,
fabricados em plastico e/ou metal, com comprimento estendido inferior a 600mm,
podendo conter base de sustentacdo, para uso exclusivo em monitores de
computadores do tipo desktop.

Ex 019 - Sintonizadores de radiofrequéncia (RF) de aparelhos receptores de
televisao digitais, para faixa de recepcao de 54 a 864MHz, apresentados na forma
de placas de circuito impresso montadas com componentes elétricos e

eletrénicos, e com blindagem de protecao contra interferéncias externas.



8529.90.20 Ex 020 - Unidades de leitura de midias 6pticas (CD-RW), mecanismos completos de
toca disco a laser de aparelhos de som “mini-system” com receptores de radio
AM/FM integrados, dotados de chassis, motor de giro de disco com velocidade na
faixa de 2.750rpm, motor de abertura e fechamento de gaveta de disco com
garantia de operacdao até 30.000 ciclos, engrenagens, cabos montados de
interligacdo e placa de circuito impresso montada com componentes elétricos e
eletrdnicos.

9030.90.90 Ex 005 - Dispositivos de interface de conexdo para sistema de testes elétricos,
testes funcionais e calibracdo dos sinais de radiofrequéncia, préprios para

aparelhos portateis de telefonia celular.

Art. 22 Ficam alterados os Ex-Tarifarios n2 001 do cédigo 8443.99.49 da Nomenclatura Comum do
Mercosul, n2 010 do cédigo 8471.49.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul e n2 019 do cédigo
8471.80.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da Resolugcdo n2 54, de 10 de agosto de
2018, da Camara de Comércio Exterior, que passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8443.99.49 Ex 001 - Mecanismos de impressdo com dispositivos mecanicos e eletrdnicos,
préprios para utilizacdo em impressora de transferéncia térmica de cera sélida
ou de resina sélida com sublimacdo de tinta (dye sublimation), contendo rolo
plastico com engrenagens na superficie interna e um sensor de radiofrequéncia
(RFID) para comunica¢dao com a impressora, filme polimérico dotado de se¢des
alternadas das cores amarelo, magenta, ciano, preto e painel transparente,

cartao de limpeza e rolete adesivado de limpeza.

8471.49.00 Ex 010 - Servidores de conexdo aberta com 1U de altura, com capacidade de
armazenamento de 102TB em 8 discos rigidos (HD) de 12TB e 6 discos rigidos
(SSD) de 1TB, dotados de 2 fontes de alimentacao.

8471.80.00 Ex 019 - Bases de encaixe rapido, replicador de portas de conexdao “Docking
station” para uso com unidades de maquinas automaticas para processamento
de dados, podendo conter multiplas portas de acesso dos tipos, USB todos os
tipos de soquetes (USB 1.0/2.0/3.0, USB-A/B/C/Micro, Mini, etc), RJ45 (rede),
HDMI, “DisplayPort”, VGA, Portas “Line in” e “Line Out”, dudio combinado, PS2,
Paralela, DVI/DVI-D, Serial, Thunderbolt, porta de carregamento para
adaptador de energia AC, botdo liga/desliga, podendo conectar até 20 portas de
acesso de uso combinado ou isoladamente.

Art. 32 Esta Resoluc¢do entra em vigor na data de sua publicagao.

MARCOS JORGE
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Presidente do Comité Executivo de Gestao - Gecex
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A Voltar para o topo

Servicos

Acesso a informacao (http://brasil.gov.br/barra#acesso-informacao)
Apoio a imprensa (http://www.mdic.gov.br/index.php/area-de-imprensa)
Perguntas Frequentes (/perguntas-frequentes)

Fale Conosco (/fale-conosco)

Sobre o site

Acessibilidade (/acessibilidade)

Mapa do site (/mapa-do-site)

(http://www.acessoainformacao.gov.br/)

A Voltar para o topo



http://www.acessoainformacao.gov.br/
http://www.camex.gov.br/58-resolucoes-da-camex
http://www.camex.gov.br/62-resolucoes-da-camex/em-vigor
http://brasil.gov.br/barra#acesso-informacao
http://www.mdic.gov.br/index.php/area-de-imprensa
http://www.camex.gov.br/perguntas-frequentes
http://www.camex.gov.br/fale-conosco
http://www.camex.gov.br/acessibilidade
http://www.camex.gov.br/mapa-do-site

08/10/2018 . CAMEX - Secretaria Executiva da Camara de Comércio Exterior
BRASIL Servicos Barra GovBr

(HTTP://BRASIL.GOV.BR)
ACESSIBILIDADE (/ACESSIBILIDADE)

Al TA FARITRAACTE

Secretaria-Executiva da Camara de Comércio Exterior

CAMEX

MINISTERIO DA INDUSTRIA, COMERCIO EXTERIOR E SERVICOS
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Buscar no portal Q

Acesso a informacao (http://brasil.gov.br/barra#acesso-informacao) ‘ Apoio a imprensa
(http://www.mdic.gov.br/index.php/area-de-imprensa) ‘ Perguntas Frequentes (/perguntas-frequentes) | Fale
Conosco (/fale-conosco)
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RESOLUCAO N° 73, DE 05 DE OUTUBRO
DE 2018

RESOLUGCAO N° 73, DE 05 DE OUTUBRO DE 2018

Altera para zero as aliquotas do Imposto de
Importacdao incidentes sobre os Bens de
Capital que menciona, na condicdo de Ex-

Tarifarios.

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso das atribuicdes que lhe
conferem os arts. 22, inciso XIV, e 52, § 42, inciso Il, do Decreto n2 4.732, de 10 de junho de 2003, tendo em
vista a deliberacdo de sua 1602 reunido, ocorrida em 25 de setembro de 2018, e o disposto nas Decisdes
n2s 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10, 57/10, 35/14 e 25/15 do Conselho do Mercado Comum do Mercosul, os
Decretos n25.078, de 11 de maio de 2004, e n25.901, de 20 de setembro de 2006, e a Resolugdo n2 66, de 14
de agosto de 2014, da Camara de Comércio Exterior,

RESOLVEU, ad referendum do Conselho de Ministros:

Art.12 Ficam alteradas para zero por cento até 30 de junho de 2020, as aliquotas ad valorem do Imposto
de Importacao incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condi¢do de Ex-Tarifarios:
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CAMEX - Secretaria Executiva da Camara de Comércio Exterior

DESCRICAO

Ex 004 - Gaseificadores de biomassa a base de combustivel de lascas de
madeira, que convertem gas de madeira em energia elétrica e térmica,
capazes de gerar 100 a 600kW de poténcia elétrica, com eficiéncia de
gaseificacao maior que 72%, com painel de comando légico programado PLC.

Ex 019 - Motores hidraulicos com poténcia de 14kW, corrente nominal de 348A,
vida util de 10.000 horas, sensores de velocidade e de temperatura, “range”de
trabalho de -40 a 60°C, dimensdoes de 381,75mm de altura e 224mm de

diametro.

Ex 039 - Bombas hidraulicas volumétricas, alternativas, de acionamento direto
de 3 pistdes ceramicos, operadas com 2,8L de é6leo lubrificante, deslocamento
variavel para aplicacdes em maquinas de corte por jato de agua, com pressao
maxima de 50.000psi, ajuste de pressao de alivio com valvula ADO, equipadas
com motor trifasico, inducdo de rotor de gaiola de esquilo com poténcia
maxima compreendida entre 14,7 e 29,42kW.

Ex 021 - Bombas rotativas volumétricas de engrenagem para dosagem de
adesivo tipo “hotmelt”, com pressao de succ¢ao até 65bar, pressao de descarga
constante até 350bar, vazdo de 264L/min a 1.500rpm, temperatura de trabalho
-30 a 320°C, dotadas de jaqueta de aquecimento externa, motor trifasico de
5HP, caixa de reducado de 1.750 para 126rpm, poténcia de 5HP, selo mecanico
unico, flanges de 21/, polegadas, com ou sem sensor eletromecénico (encoder)
para retroalimentacao de velocidade de rotagao.

Ex 107 - Bombas centrifugas verticais, com capacidade de até 106,4m3/h,
pressao estatica de descarga de até 467m, com rotacdo de operacdo até
12.212rpm, dotadas de caixa de engrenagem, sistemas de lubrificagao,
montadas em “skid”.

Ex 023 - Elementos compressores rotativos, dotados de carcaca e rotores do
tipo parafuso, autopropelidos por ima permanente, com poténcia
compreendida entre 7 e 75kW, pressao de trabalho maxima compreendida
entre 4 e 13bar e vazao de ar comprimido compreendida entre 14,2 e 567pcm.

Ex 014 - Separadores de 6leo para compressores de fluxo de fluido refrigerante
variavel (VRF), fabricados em cobre, dotados de geometria interna com design
“swirl” e isento de elemento mecanico interno (boia), capacidades de 5 a 8HP,
didmetro de entrada: >/3 polegadas, didmetro de saida: 3/, polegadas ou °/g
polegadas, diametro do retorno do 6leo: '/, polegadas.
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8417.80.90 Ex 048 - Fornos a gas natural para vulcanizacao continua de borracha de

etileno propileno dieno, com circulacdo forcada de ar quente, dotados de:
gerador de ar quente com 2 queimadores de gas natural de 36.000kcal cada;
ventilador em aco inox; conjunto de correia transportadora de
politetrafluoretileno com velocidade regulavel de 4 a 35m/min por inversor de
frequéncia; sistema fixo de deteccdo e combate a incéndio por CO2; painel
elétrico de poténcia trifasico e painel de comando com PLC, tela sensivel ao
toque e médulo de comunicagao “Ethernet”.

8419.39.00 Ex 127 - Secadores continuos de lodo por conveccado forcada, com sistema de
alimentacao por meio de extrusor, com transporte do lodo por meio de 3, 5, 7
ou 9 esteiras sobrepostas, secagem com temperatura inferior a 90°C através
de difusores superiores e inferiores, com sistema de condensacao da umidade
extraida por meio de circuito fechado.

8419.39.00 Ex 128 - Secadores de feixes tubulares rotativos, com area de aquecimento de
igual ou superior a 100m2, mas igual ou inferior a 1.600m?2, poténcia igual ou
superior 11kW, mas igual ou inferior 132kW, umidade de alimentagao igual ou
superior a 16%, mas igual ou inferior 65%, umidade de descarga igual ou
superior 3%, mas igual ou inferior 13% e taxa de evaporacdo de agua igual ou

superior 2,5m?/h, mas igual ou inferior 5m2/h.

8419.50.21 Ex 087 - Permutadores de calor do tipo casco tubo para aquecimento de
adesivo “hotmelt” por meio de é6leo, dotados de tubos de aco inoxidavel com
elementos misturadores estaticos interiores para turbilhonar o fluxo,
potencializar e uniformizar a transferéncia de calor e reduzir deposi¢cdo de
filme, comprimento aproximado flange-flange de 1.500mm, capacidade de
troca térmica de 21,4kW, perda de carga maxima no lado do processo 6,04bar a
1.000kg/h, maximo 41,250cP, fluxo constante de éleo de 3.792kg/h a 150°C.

8419.89.99 Ex 233 - Combinag¢des de maquinas para conversao termoquimica de 30kg/h de
biomassa a gas de sintese por meio da tecnologia de gaseificagcdo por pirolise,
montadas em base Unica, seguida de limpeza e condicionamento do gas, com
capacidade de producdo de 60Nm3/h de gas de sintese, compostas de: sistema
de alimentacdo de sdlidos; sistema de gaseificagdo, sistema de purificacao
equipado com selo hidrico, com 2 filtros de remog¢ao de vapor e contaminantes
soluveis, com 2 ciclones de remocao de particulas, dispositivo para remocao de
alcatrdao e dos gases acidos acéticos, com ventilador de tiragem induzida,
descarregador de escéria, controlado por 1 programador I6gico programavel
(PLC).
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8419.89.99 Ex 234 - Equipamentos para descongelamento de blocos de carne, CMS e aves a

temperaturas médias de +/-25°C, sem perda de proteina, por processo
giratdrio a vacuo com alternancia de ciclos de glicol frio e quente e injecao de
vapor frio a +/- (-33°C) (vaporizacdo) sob vacuo, dotados de 1 tambor com
aletas sem cantos vivos ou ocultos no interior, revestimento externo préprio
para circulacdo de glicol, e angulo ajustavel, bomba de vacuo integrada,
células de pesagem, tampa de abertura larga 900mm com injetor de vapor,
controlados por CLP com painel “touch”.

8419.89.99 Ex 235 - Tanques de decomposicdo pré-fabricados em aco inox (duplex 2205)
para extracao de acido citrico, com topo plano, fundo c6nico, corpo do tanque,
boca de visita, flanges embutidos, tubulacées e eletrodo de solda, com
capacidade de 25m3.

8419.90.20 Ex 001 - Recheios aleatérios para instalagdao em colunas de absor¢ao de gases,
formados por pecas metalicas de geometria assemelhada a de anel, com
dimensdes entre 15 e 70mm, ac¢o inoxidavel 410S, area superficial, ou de
contato, por unidade de volume de 151m2/m3, fracdo evitada de 98%, dotados
de eliminador de névoas em ac¢o inox 304, diametro de até 1.000mm e 4
polegadas de espessura, coletores e distribuidores de liquidos em ago inox 304
e diametro de até 1.000mm, limitadores de recheio de diametro de até
1.000mm em acgo inox 304 e suporte de injecdo de vapor de didametro 1.000mm

em aco inox 304.

8421.19.90 Ex 065 - Centrifugas horizontais para separag¢ao continua da agua de lama de
aciaria, fabricadas com aco inoxidavel 14469, para trabalho com lama
contendo alta concentracdo de cloretos (9.000mg/l) e alta temperatura, com
capacidade de fluxo de alimentacdo inferior ou igual a 30m3/h, dimenséo
aproximada 4.800mm (C) x 1.770mm (L) x 1.260mm (A), relacao
comprimento/diametro 1:4, 12L de volume interno; dotadas de tambor
cilindro-cénico com velocidade de rotagao inferior ou igual a 2.200rpm e rosca

transportadora para descarga do material sélido.
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8421.21.00 Ex 083 - Médulos verticais de membranas de ultrafiltracao de fibras ocas,

confeccionadas em fluoreto de polivinilideno hidrofilico (H-PVDF) de alta
permeabilidade, resistente até 2.000mg/L de hipoclorito de sédio, de diametro
nominal interno de 0,7mm e didmetro nominal externo de 1,3mm, com 1
tamanho nominal de poro de 0,03mm, com drea de membrana de 51 a 77m?,
volume 49 a 53 litros por médulo, para tratamento de aguas e terciario de
efluentes, com fluxo de fora para dentro e operacao pressurizada, trabalhando
com uma faixa de pressdao transmembrana entre 0 e 2,1bar, com pressdo de
alimentacdo maxima admissivel de 6,25bar, carcaca do médulo em formato
cilindrico de 225mm de didametro externo nominal e altura variando de
1.988mm a 2.488mm (+/-3mm) construida em cloreto de polivinil nao
plastificado (U-PVC) dotada de 2 portas de alimentac¢ao, uma porta de filtrado,
2 portas de concentrado e uma porta de entrada de ar.

8421.22.00 Ex 018 - Filtros tangenciais automaticos para vinhos e espumantes, dotados de
no maximo 8 moédulos de filtracdo, equipados com membranas (capilares) de
polimero organico (polipropileno) de 1,2mm de espessura e poro de 0,2 micra
nominal, que possibilitam a inertizacdo, descolmatagem por retrofiltracdo em
aco inoxidavel AISI 304, dotados de pré-filtro de cartucho metalico removivel
de 150 micra e pré-filtro de cartucho removivel em polipropileno de 1 micra,
com tanque pulmdao do produto filtrado em aco inox AISI 304, com tanque
pulmdo para solucdo de lavagem em aco inox AISI 304, controlados e
programados por controlador l6gico programavel (CLP).

8421.29.90 Ex 127 - Filtros centrifugos de descarga, com operacao totalmente automatica,
para remocao de sélidos suspensos em mistura de solugdo organica e
catalisador sélido, com uma vazdo de 80m3/h, proveniente da fabricacdo de
peréxido de hidrogénio, constituidos de 1 vaso com pressdao de projeto de
10barg, encamisado para aquecimento com vapor, fabricado em aco inox AlSI
304L, com 1 eixo central contendo 36 camadas dos elementos filtrantes
principais de 55micrometros, em formato de discos de 1.200mm de diametro e
area de filtragdo de 38,7m?, 4 elementos filtrantes de purga (scavenge filters)
em formato de discos de 985mm de didmetro, com area de filtragdo de 2,8m?2,
espacgadas verticalmente em 40mm, motor com capacidade de 55kW e caixa de
engrenagem angular com velocidade de rotagdao de 300rpm.

8421.29.90 Ex 128 - Equipamentos de filtragem para matérias adesivas “hotmelt” em fluxo
continuo, dotados de trocador de telas de 2 pistdes comandados
alternativamente por cilindro hidraulico, didmetro das telas 2 x 116,3mm, area
de filtragem 106cm?, pressao de fusdo maxima 7.250psig, 2 placas de disjuntor,
pressao maxima 1.450psi, 6 cartuchos de aquecimento de 1.600W cada, 2 zonas
de aquecimento; unidade hidraulica com motor de 5HP, volume de 5 galdes,
capacidade de vazdo 1,8gpm, pressdo maxima de operacao 4.000psig
continuos.
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8421.29.90 Ex 129 - Filtros para depurar e filtrar tinta liquida de impressdo, de uso

exclusivo em impressoras digitais graficas, dotados de midia filtrante com
capacidade de filtrar particulas indesejadas na tinta de 0,5 a 10 micron,
fabricados com silica gel, celulose, dotados de fibra de vidro e/ou outros

materiais semissintéticos.

8421.29.90 Ex 130 - Maquinas desaguadoras utilizadas na separacdao entre soélidos e
liquidos oriundos do processo de obtencdo do etanol de milho, fabricadas em
aco inox com capacidade de desaguar 50.000 a 450.000L/h, equipadas com
peneira cilindrica com furos de diametro igual ou inferior a 1.000 microns,
providas internamente de pas rotatérias e tubo para admissao de agua para
lavagdo dos sélidos e limpeza da tela, motor nao incluso de 75 a 125HP e com
velocidade de 1.800rpm.

8421.39.90 Ex 076 - Combinag¢des de maquinas para purificacdao do biogas, por processo de
pressurizacdo de agua gelada, destinadas a geracdao de gas combustivel a
partir de biogas da biodigestao anaerébica de composicao volumétrica em
base seca de 60 +/-10% de metano (CH*), 40 +/-10% de diéxido de carbono (CO,)
e balangco formado por mistura de gases dotada de nitrogénio (N,), oxigénio
(0;), agua (H,0), sulfeto de hidrogénio (H,S) e de outros componentes
indeterminados, com capacidade de processamento de biogas de até
2.500Nm3/h, pressdo nominal de entrada do biogas de 50 a 100mbar(g),
dotadas de: 2 compressores para compressdo do biogas em 2 estagios,
acionados por motor elétrico unico de 475kW de poténcia; 1 sistema de
lubrificacdo; tanque de 6leo lubrificante; 1 vaso de absorc¢ao (scrubber vessel);
1 vaso de regeneracdo de baixa pressao (flashing gervessel); 1 vaso de
regeneracao atmosférico (stripping vessel); 1 secador-purificador de biogas por
adsorcdo com aquecedor elétrico para regeneracdo; 1 conjunto de
analisadores de gas montados em painel; 4 bombas com respectivos motores
elétricos; soprador de ar de processo com motor elétrico; 3 separadores de
liquidos; 4 trocadores de calor sendo 3 do tipo casco-tubo e 1 de placas;
tubulag¢des; instrumentacao; filtros, valvulas; painéis elétricos de distribuicdo
de energia e de controle de motores; controlador légico programavel e
interface homem-maquina(lHM).

8421.39.90 Ex 077 - Equipamentos de desinfeccao e recirculagao continua de ar, com filtro
de alta eficiéncia na separacao de particulas, radiacdao UVC e filtro descartavel

de uso unico.

8421.99.99 Ex 045 - Placas filtrantes ceramicas em alumina sinterizada com fixacao em
aco inox, espessura de 35 a 39mm, altura de 815 a 827mm e base de 775 a
783mm.
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8422.30.10 Ex 084 - Combinacdoes de maquinas para moldar, encher, fechar e rotular

garrafas em PET, compostas de: maquinas automaticas rotativas para moldar
garrafas de PET (politereftalato de etileno) por insuflacdo, para encher
garrafas PET com sistema volumétrico e valvulas com medidor de vazdo, com
encapsulador de tampas plasticas de rosca com sistema de alimentacao de
pré-formas, com sistema de alimentacdao de tampas, com ou sem dispositivo
basculante para tampas e pré-formas, para etiquetagem de garrafas de PET
com cola a quente, a partir de rétulos em bobinas, controladas por sistema
légico programavel (CLP), com interface por meio de painel “touchscreen”
colorido, com manipulacdo das pré-formas e garrafas entre equipamentos,
através do gargalo e base da garrafas, para garrafas de até 3.000ml, com
capacidade de até 2.000garrafas/h por estacao de sopro.

8422.30.21 Ex 081 - Maquinas ensacadeiras de materiais granulados, automaticas, para
formar, encher e selar sacos plasticos de até 25kg, a partir de bobinas
plasticas, com sistema de dosagem e pesagem, transportador de correia,
capacidade maxima de 500sacos/h e controlador I6gico programavel (CLP).

8422.30.21 Ex 082 - Maquinas automaticas de ensacamento abastecidas por bobina
tubular, com capacidade maxima para ensaque de 1.600sacos/h, projetadas
para encher sacos com peso entre 10 e 25kg, para embalar resinas
termoplasticas granuladas, dotadas de: balanca inoxidavel, painel para
indicacdo do didmetro residual, conjunto de solda de canto com ajuste
automatico, sistema de controle e comando integrado a conexao remota via
internet com roteador VPN, unidade de enchimento e selagem
compreendendo ventilador de vacuo, sistema de vibracao de saco e sistema de
succao central.

8422.30.21 Ex 083 - Maquinas tipo monobloco, para ensacamento de racao para animais,
com alimentador de saco automatico, para embalagens a boca aberta em
plastico e outros materiais, a envelope ou sanfona, de 0,5 a 25kg, com
armazéns para sacos vazios horizontais, com empurrador giratério com
fotocélulas, com 2 balancgas eletrdnicas, com grupo de enchimento a 2 bocas
de envase, com grupo de translagcdo dos sacos, com dispositivo de
alinhamento, uma estacdo de esvaziamento ar, uma de solda a impulso
rapida, com 2 estacdes de fechamento a barra quente e uma estacao de
esfriamento, com sistema de empurra-saco ou batedor, com 2 transportadores
passo-passo (alto) e com uma esteira (baixo), controladas por 1 controlador
l6gico programavel (PLC).
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8422.30.21 Ex 084 - Combinacdes de maquinas para envase de produtos alimenticios,

lacteos e nutracéuticos em p6, em sacos/bags multicamadas com atmosfera
modificada - MAP (modified atmosfere packing) sem necessidade de contato
manual do operador, trabalhando com sacos/bags de 25kg e precisao de
envase de 10g, com variacdo de +/-1 grama por sacos/bag e acabamento
sanitario, compostas de: 1 unidade de alimentacdo de sacos/bags vazios com
de-empilhador automatico, 1 equipamento rotativo de envase automatico de
sacos/bags por rosca helicoidal de dosagem positiva vertical com cabine para
intervencdo limitada do operador e velocidade ajustavel, 1
misturador/amostrador de p6 com 6 estacdes de coleta, 1 equipamento
automatico de compactacado, pesagem e vedacao a quente sem necessidade de
nivelamento do saco/bag, 1 transportador de sacos/bags tipo esteira com
altura ajustavel, 1 girador/tombador de sacos/bags, 1 nivelador “flattener” de
sacos/bags, uma unidade de deteccao de metais, uma unidade de rejeito
automatica de sacos com baixo peso ou com metal detectado, 1 dispositivo de
codificacdo de sacos com impressora “Ink-jet”, uma bomba de vacuo para de-
aeracao (geracao de vacuo), e portas de isolamento de vidro de alta resisténcia
e armac¢ao em aco carbono, totalmente controlado por CLP acondicionado em
uma central de controle de motores - CCM.

8422.30.29 Ex 441 - Maquinas encapsuladoras automaticas de movimento intermitente,
para abertura, enchimento e fechamento de capsulas de gelatina dura com
produtos farmacéuticos e alimenticios em forma de p6, granulos ou pelletes,
capacidade maxima de producdao de 100.000capsulas/h, para capsulas de
tamanho 5 a 00, e volumes de 0,13 a 0,91ml, dotadas de: estacdo de
alimentacao, orientacdao e abertura de capsulas vazias; estacao de checagem
de presenca de capsula; estacao de selecao e rejeicdo (remogao) de capsulas
nao abertas; estacdo de enchimento de produtos por meio de dosadores
mecanicos com regulagem automatica através de comunicac¢do de dados do
sistema de pesagem; estacdo de fechamento das capsulas; estacdo de
descarga (saida) das capsulas na calha por meio de empurradores e ar
comprimido; estacdo de limpeza das buchas (matrizes) por meio de ar
comprimido e bocais de suc¢dao; com controle operacional por meio de
interface homem-maquina (IHM), através de tela colorida sensivel ao toque,
comandadas por PC industrial.

8422.40.90 Ex 776 - Maquinas arqueadoras de cargas (amarracgao de carga), capacidade de
tensdo igual ou inferior a 8.000N, velocidade de tensionamento igual ou
superior a 5m/min, elétricas.
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8422.40.90 Ex 777 - Maquinas termoformadoras modulares automaticas, com construcao

em aco inoxidavel e grau de protecdo igual ou superior a IP65, para formacao e
fechamento de embalagens rigidas ou flexiveis de produtos alimenticios ou
nao alimenticios, dotadas de sistemas de elevacdo motorizados ou
pneumaticos para estacdes de formacdo e selagem, acompanhadas de
formatos de diferentes tipos e tamanhos, controladas por 1 PC industrial,
comando em tela “touchscreen” igual ou superior a 7 polegadas colorida,
posicionado em 1 bragco mével estendido, de avan¢go maximo igual ou superior
a 400mm, profundidade da embalagem fixa ou ajustavel com altura minima de
15mm, didmetro maximo de bobinas superiores e inferiores maior ou igual a
500mm.

8422.40.90 Ex 778 - Combinac¢des de maquinas para corte e embalagem de resmas de
papel-moeda com gramatura entre minima 65 e maxima de 130g/m?,
velocidade de operacao igual ou superior a 350m/min., compostas de: 2
alimentadores para bobinas de diametro maximo 1.500mm:; 1 sistema de corte
longitudinal e transversal com capacidade para corte com precisao +/-0,15mm;
1 sistema de esteiras transportadoras com extrator de aparas; 1 sistema de
descarga em resmas de 500 folhas; 1 estacao “notching” para identificacdo das
resmas; 1 sistema de inspecdo e separacao de refugos; 1 sistema “by-pass”
para retrabalho da resma; 1 sistema de pré-embalagem com mecanismo de
embalagem termoencolhivel conjugado com sistema de paletizacdo e

ensacamento de resmas.

8422.40.90 Ex 779 - Maquinas automaticas para empacotamento de pacotes de café a
vacuo ou “displays” de refresco em pé, tipo “wrap around”, acionadas por
servomotores independentes diretamente montados nos eixos de
acionamento, fechamento das abas dos pacotes através de cola quente,
alimentacao elétrica de 380V/60Hz, alimentacdo pneumatica de 6bar com
velocidade maxima de producdo de até 33caixas/min e dimensées maximas de

caixa de 400 x 600 x 350mm (comprimento x largura x altura).
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0 8 .CAMEX - Secretaria Executiva da Camara de Comércjo Exterior .
8422.40.90 Ex 780 - Combinacoes de maquinas para embalar medicamentos

acondicionados em frascos, com controladores l6gicos programaveis (CLPs),
dotadas de painéis de operacao sensiveis ao toque (touchscreen), totalmente
sincronizadas para operacao de 350cartuchos/min e de até 16 caixas de
embarque/min, compostas de: mesa rotativa para alimentacao e acimulo de
frascos, com velocidade mecanica maxima de 400frascos/min, alimentando a
encartuchadeira com velocidade de producdo de 350frascos/min;
encartuchadeira horizontal, automatica e continua, com passo de 5 polegadas,
para encartuchar frascos contendo produtos farmacéuticos em cartuchos de
diversas dimensdes, controlada por CLP, velocidade mecdnica maxima de
400ciclos/min, dotada de dispositivo para troca rapida de formato; dobrador
inseridor de bulas; leitor de cédigo de barras; sistema de transporte de
cartuchos; codificacdo das abas dos cartuchos realizada por impressdo em
baixo relevo; dispositivo de descarte com sistema de deteccao por fotocélula;
sistema de aplicacdo de cola a quente para selagem de abas; monitoramento
integrado com diagndstico continuo; dispositivo com correia motorizada para
transferéncia dos cartuchos para a balanca eletronica dindmica; painel do
operador e painel elétrico incorporados a maquina; balangca eletrdnica
dindmica para controle de peso em linha, com sistema de pesagem em
movimento continuo por esteira de alta precisdo, capacidade maxima de até
600cartuchos/min, dotada de dispositivo de pesagem e rejeicao de produtos
fora do peso especificado, controlada por CLP, painel de controle sensivel ao
toque (IHM) e unidade de transferéncia altamente precisa para a maquina
encaixotadora; maquina encaixotadora automatica tipo “case packer” para
empacotamento de cartuchos em caixas de embarque, dotada de magazine de
caixas dobradas, sistemas de armacdo e fechamento automatico das caixas
com fita adesiva, com velocidade mecdnica maxima igual a 18caixas/min,
controlada por CLP, podendo aceitar sistema de rastreabilidade; 1 jogo de

ferramental para 1 Unico formato.

8424.30.10 Ex 053 - Lavadoras industriais de dupla cdmara em formato cilindrico de
acrilico, utilizadas para lavagem e secagem horizontal de virabrequim de
motor automotivo, dotadas de comando numérico computadorizado (CNC),
dispositivo de exaustao de névoa, dispositivo de rota¢do do virabrequim, com
tempo de ciclo de 40s, quantidade maxima de particula estranha de 6mg nos
furos de lubrificacdo, diametros de mancais e moentes do virabrequim,
tamanho maximo de particula de 1Tmm e peso maximo em todo virabrequim

de 10mg.

8424.89.90 Ex 334 - Maquinas para pintura de fibra éptica de alta velocidade, com cura da
tinta através de sistema de lampada ultravioleta (UV), com controle preciso de
tensdo de alimentacdo e bobinamento, cura e de diametro da fibra 6ptica,
utilizando controlador légico programavel (CLP) e com velocidade maxima
estrutural de 3.000m/min.
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0 8 . CAMEX - Secretaria Exgcutiva da Camara de Comércio Exterjor .
8424.90.90 Ex 046 - Equipamentos de remocao por via seca de particulas sélidas de

aplicacdo de tinta manual ou automatica a base de agua ou solvente, de 2
estagios: por separacao inercial e filtracdo mediante filtro bolsa de classe F7;
com vazdo maxima de ar por equipamento de 9.000m3/h, ar exaurido com
concentracdo maxima de sélidos entre 0,5 e 2mg/m3, dotados de base (Docking
Station) com trava pneumatica de fixacdo do elemento de separacao,
ventilador de exaustdao, damper motorizado, mandmetros de controle de
saturacdo individual e medidor de vazdao com parametros monitorados,
operacao feita via IHM (Interface Homem Maquina) com tela de LCD de 3,5
polegadas com “touchscreen” e identificagcdo via RFID.

8426.91.00 Ex 034 - Gruas hidraulicas instaladas em longarinas deslizantes, utilizadas para
movimentacao de contéineres, com capacidade de até 45t, préprias para
serem instaladas em semirreboque especialmente projetado para esse fim, ou
mesmo em 1 chassi de caminhdo com as devidas adaptacdes, dotados de 2
gruas, uma em cada extremidade da armacao das longarinas de apoio, com
movimento deslizante, sem graxa, adaptaveis as dimensdes dos contéineres,
acionados hidraulicamente por meio de unidade de poténcia de 24HP a Diesel,
controle remoto a cabo e com altura maxima recolhida de 1.800mm (entre o

topo da grua até a base do pino de travamento do contéiner).

8427.10.90 Ex 138 - Plataformas para trabalhos aéreos, com lanca articulada e/ou
telescopica sobre mesa giratéria, com capacidade de rotacdo da base de
355graus nao continuos, autopropulsadas sobre rodas, com tra¢do e diregdo
em 2 ou nas 4 rodas, acionadas por motor elétrico alimentado por baterias
recarregaveis do proprio equipamento, controladas por painel de controle na
plataforma, com altura maxima de trabalho da plataforma superior ou igual a
14,32m, mas inferior ou igual a 20,16m, alcance horizontal maximo superior ou
igual a 6,91m, mas inferior ou igual a 11,15m e capacidade maxima de carga
sobre a plataforma igual a 227kg.

8428.20.90 Ex 014 - Gerenciadores horizontais de chapas para armazenamento, controle e
gerenciamento de estoque de painéis de madeira e similares, para a
movimentacdo automatica de painéis, dotados de ponte rolante transversal
equipada com dispositivo de carregamento a vacuo com movimento vertical,
com sistema de elevacdo com tesoura dupla; guias laterais para o translado no
sentido longitudinal, com as colunas e grades de protecdo; sistema e controle
por comando numérico computadorizado (CNC) com “software” de gestao;
mesas com rolos motorizados para a entrada e saida de painéis, para painéis
com comprimento maximo de 2.750mm e largura entre 600 e 2.100mm, peso
maximo de 350kg por painel, altura maxima de empilhamento de 2.000mm,

com deslocamento de 0 a 150m/min nos eixos X e Y, via motores servo.
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0 8 . CAMEX - Secretaria Executiva da Camara de Comércio Exterior,
8428.33.00 Ex 060 - Esteiras transportadoras de componentes entre estacdes de trabalho

de célula de producao de motores elétricos, de correia, para carga e descarga,
construidas em aco inoxidavel, aluminio, paletes de poliamida 6 com 160 x
160mm, robotizadas, dotadas de bracgos articulados sistema “pick and place” e
68 sensores de trabalho simultaneo, curso total de 23,5m, controladas por CLP.

8428.39.90 Ex 199 - Carregadores e/ou descarregadores de painéis de madeira e similares,
com espessura entre 12 e 30mm, com ponte fixa e carro mével equipado com
sistema de fixacdo das pecas a vacuo, com altura de pilha e quantidade de
pecas variavel, com largura de trabalho de 1.200mm, controlados por controle
numérico computadorizado (CNC), com carga e/ou descarga automaticas em
fileira Unica ou dupla, com velocidade e variacdo de ciclos de acordo com
tamanho, peso e espessura das pecas, com 2 postos de alimentacdo ou
descarga independentes podendo operar com programacao diferente ou
simultanea, com 15 ou 18 ciclos.

8428.39.90 Ex 200 - Equipamentos de estocagem de pisos e revestimentos ceramicos, com
carregamento e descarregamento por meio de movimenta¢ao vertical de
grades metalicas, dotados de mesas de rolos, transportadores de correias, com

capacidade de estocagem de 200 a 230m? e poténcia de 91kW.

8428.39.90 Ex 201 - Sistemas continuos de transporte de refilos e aparas de papeldo
ondulado, dotados de: transportador de trincheira de pas horizontais, com
comprimento maior ou igual a 150m, movimentados por corrente acionada por
motorredutor Unico com poténcia menor ou igual a 5kW (alta eficiéncia
energética), com tensionador de corrente pneumatico e escovas para
desobstrucao das pas; transportador/elevador de refilos e aparas até a altura
dos bocais de alimentacdo de maquinas enfardadeiras, com comprimento
maior ou igual 30m; dispositivo de desvio por correia para alimentacao de 2
maquinas enfardadeiras e sistema de lubrificacdo da corrente com dosagem

em funcgao do tempo controlada por CLP.

8428.90.90 Ex 499 - Mesas giratérias indexadoras horizontais ou verticais, com diametros
de 320, 400, 600, 725 e 825mm das unidades giratérias, equipadas com motor
elétrico trifasico de indugdo, sendo 1 servomotor assincrono com rotor de
gaiola de esquilo, e poténcia aproximada de 0,16 a 11,25kW, para
posicionamento e movimentac¢ao de pecas em linhas de producao.
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8428.90.90

8431.20.11

8431.20.11

8431.20.11

8431.39.00

8431.39.00

. CAMEX - Secretaria Executiva da,Camara de Comércio Exterior
Ex 500 - Magazines, tipo rack, com capacidade para armazenamento de 188

ferramentas na posicao horizontal, com interface para ferramenta HSK-A 100,
dimensdées maximas da ferramenta com diametro de 350mm e comprimento
650mm, peso/momento maximo da ferramenta 40kg/75Nm, com sistema de
ferramenta troca automatica, equipado com 5 “racks” tamanho M/M, 3 “racks”
tamanho L/L, 2 locais para ferramenta especiais, controle de comprimento e
quebra de ferramenta, estacdo para limpeza da ferramenta, identificador de
ferramenta via radiofrequéncia e painel de operacao, aplicados em centros de

usinagem.

Ex 501 - Robds para manipular pecas, com capacidade de carga igual ou
superior a 25kg, com 3 ou mais graus de liberdade, com garra para manipular
pecas.

Ex 046 - Blocos de valvulas para selecdo e distribuicao de fluidos ao sistema
hidraulico da empilhadeira, com pressdo maxima de trabalho de 290bar,
equipados com valvula de controle de até 56L/min e alivio de pressdo de
235bar +5bar; solenoides de acionamentos elétricas que trabalham no “range”
de 33 a 56VDC/0,9A, com resisténcias de até 90ohms, com taxa maxima de

alivio de 3 a 50cm3/min a pressdes de 100 a 190bar e com vazio de 32mm?/s.

Ex 047 - Blocos de valvulas para selecdo e distribuicao de fluidos ao sistema
hidraulico da empilhadeira, com pressao nominal de trabalho de 280bar,
equipados com sensores magnéticos que trabalham a 12VDC (30W) para uma
resisténcia de 4,77ohms com taxa maxima de alivio de 3 a 50cm3/min a
pressdes de 150 a 190bar e com vazédo de 32mm?/s.

Ex 048 - Unidades de conversao eletronica, com fun¢des multiplas combinadas
para os sistemas de tracdo e hidraulico de empilhadeiras elétricas; com
controle digital microcontrolado, inversor eletronico para motores trifasicos;
tensao até 48V, corrente maxima de saida até 500A.

Ex 013 - Dispositivos para neutralizacdo de avalanches de “clinquer” na
alimentacao de transportadores metalicos, dotados de célula de carga, PLC,
armario de comando, contatores, potenciometros, tela de cristal liquido,
variador de frequéncia, conjunto de cabos e terminais, perfis e suportes de
fixacao.

Ex 014 - Esteiras de borracha EP 800/5, de multiplas camadas, exclusivas para
alimentador de correia com placas, largura de 2.600mm, espessura total de
15mm, comprimento variavel, perfil de formato trapezoidal vulcanizado junto

as bordas laterais da correia, podendo conter ou ndo conjunto de fixagao.
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0 8 .. CAMEX - Secretaria Executiva da Camara de Comércio Exterior L
8433.20.90 Ex 013 - Maquinas robotizadas autopropelidas, para manutencdo de areas

verdes e gramados, autdnomas, movidas por motores elétricos, alimentacao
por meio de bateria integrada de ion de litio com capacidade superior a 2,1
Ampére-hora, tensado de 18V corrente continua, energia superior a 38 watts-
hora, carcaca plastica, possuindo 3 ou 4 rodas, capacidade de manutencao de
area superior a 600m? delimitada por fio de limite, retorno auténomo a base
de carga estacionaria por meio de fio-guia e sensor indutivo.

8433.30.00 Ex 015 - Ancinhos enleiradores rotativos, rebocados, com 1, 2 ou 4 rotores, com
bracos acoplados e molas de varredura de pontas duplas, com caixa de
transmissdao com trilho excéntrico e rolamento imerso em éleo, com largura
maxima de trabalho igual ou superior a 3,2m, mas inferior ou igual a 15m, com
formacao central e/ou lateral da leira, com ajuste mecanico ou hidraulico da
largura da leira, com ajuste manual, elétrico ou hidraulico da altura do rotor,
com defletores dianteiro e/ou traseiro para a formacdo da leira acionado

mecanicamente ou hidraulicamente.

8433.30.00 Ex 016 - Enleiradores rebocados com 2 rotores recolhedores de forragem para
formagdo de leira central, com bracos recolhedores que possuem 4 garfos
recolhedores cada, caixa de transmissdao em “Y”, levantamento hidraulico dos
rotores para posicao de transporte, largura de trabalho ajustavel controlada
hidraulicamente de dentro da cabine do trator de 6,2 a 7,2m, com 11 bracos
enleiradores por rotor de 2,8m de didmetro e rodado de 4 rodas por rotor, ou
modelo com largura de trabalho ajustavel controlada hidraulicamente de
dentro da cabine do trator de 6,8 a 7,8m, com 13 bracos enleiradores por rotor
de 3,2m de diametro e rodado de 6 rodas por rotor.

8435.10.00 Ex 011 - Prensas pneumaticas automaticas, com membrana, podendo
trabalhar em temperaturas de -5 até 70°C; com carregamento da uva por meio
de 2 portas e/ou por enchimento axial, sistema de drenagem do suco por
calhas com geometria autolimpante, sistema automatico de lavagem,
controladas e programadas por controlador lIégico programavel (CLP), com ou

sem reservatorio flexivel para gas inerte.
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0 8 . CAMEX - Secretaria Executiva da Camara de Comércio Exterior .
8435.10.00 Ex 012 - Desulfitadores a vacuo para extracao/reducao da concentracao de SO,

presente em mostos sulfitados, com capacidade produtiva nominal de 20.000
L/h, dotados de 1 trocador de calor a placas de 2 estagios, coluna com placas
para a separacao do SO, em aco inoxidavel AISI 316, com neutralizador dos
vapores de SO, do processo construido em aco inoxidavel AISI 304, com
condensador do vapor primario proveniente do neutralizador construido em
aco inoxidavel AISI 304, com ciclone separador de particulas de liquido em aco
inoxidavel AISI 304, com eletrobombas centrifugas em ago inox, com bomba de
vacuo de anel liquido monobloco em a¢o inox AISI 316, com tanque para
preparacdo da solucdao alcalina neutralizadora em ac¢o inox AISI 304, com
quadro elétrico de comando e controle em ago inox AISI 304, com compressor
centrifugo dos vapores acionado por motor elétrico, comandado por inversor
de frequéncia.

8436.80.00 Ex 074 - Maquinas desintegradoras de fardos de forragem, tracionadas por
trator, para distribuicdo de palha para cama e para alimentacdo de animais,
capazes de distribuir alimento lateralmente ou soprar palha pelos 2 lados, com
capacidade de levar fardos cilindricos de até 1,5m de didmetro, rotor com 6
discos e 48 facas, turbina sopradora com movimentag¢do independente do
rotor, caixa de transmissdo com 2 velocidades independentes para
distribuicdo de alimento ou cama, esteiras de corrente com movimentacao
hidraulica com barras transversais montadas, bica de distribuicio de 3
estagios e giro de até 300graus, porta traseira com movimentacao hidraulica
capaz de carregar os fardos para o interior da maquina.

8438.10.00 Ex 159 - Amassadeiras tandem para producdo de massa para paes, dotadas de
2 tachos ovalados e fixos em aco inoxidavel alimentar com capacidade de 1.250
litros cada um, e paredes duplas para circulacdo de agua glicosada
refrigerante a temperatura de menos 12°C, batedores retos verticais
sincronizados que batem e expelem a massa, despejo da massa por
acionamento hidraulico automatico diretamente da parte inferior dos tachos
para a esteira transportadora dupla tipo sanduiche, capacidade de producao
de 5.050kg/h, tempo total de amassado de 10 minutos, cadéncia de descarga
de 8,9"batch”/h, controle por PLC com visor “touchscreen” e modem VPN-
Internet.

http://www.camex.gov.br/component/content/article/62-resolucoes-da-camex/em-vigor/2108-resolucao-n-73-de-05-de-outubro-de-2018 15/69



0 8 . CAMEX - Secretarja Executiva da Camara de Comércio Exterior
8438.10.00 Ex 190 - Combinacoes de maquinas automaticas comandadas por CLP

(Controlador Légico Programavel) e IHM(Interface Homem Maquina), para
producado de massa alimenticia crua, capacidade horaria de 4.800kg de massa
em 12"”batch”/h, programacao para igual ou superior a 32 receitas distintas,
compostas de: infraestrutura para dosagem de ingredientes sélidos e liquidos;
2 amassadeiras com volume da bacia de 673L e 400kg de massa cada, tempo de
preparo do “batch” de 8 minutos; sistema de saida automatica da massa pelo
fundo da bacia em 1 minuto; controle da mistura através da variacdo
automatica das velocidades das ferramentas (wendel) e da bacia, baseado na
energia necessaria ao preparo da massa, memorizada no CLP; sistema de
lubrificacdo automatica, para microdosagens de até 11 pontos essenciais de
todo o conjunto; bacia encamisada para refrigerante (double jacketed bowl);
sistema de esteiras sincronizadas com as amassadeiras para extragdao e
elevacdo da massa até 3m de altura.

8438.50.00 Ex 326 - Maquinas para moer produtos carneos congelados ou resfriados, com
construcdo em aco inoxidavel, montagem com 1 ou 2 discos de diametro
400mm (16 polegadas), com furos compreendidos entre 5 e 32mm, montagem
configurada com pré-cortador, cruzeta e disco, sistema de eliminacdao de
ossos/cartilagens, caracol sélido em aco inoxidavel, acabamento sanitario,
velocidade fixa, sistema de reverso do caracol e talha manual para remoc¢ao do

caracol.

8438.50.00 Ex 327 - Equipamentos para cortar e emulsificar alimentos (queijos, patés,
molhos, etc) com capacidade de producao de 3t/h, dotados de sistema de corte
de 1 disco e 3 laminas com placa perfurada com orificio igual ou superior a
1mm, painel de operacdo LCD, unidade dosadora de liquidos, sistema de
elevacdo de carrinhos de inox com capacidade de até 300L, tanque de
armazenamento e “buffer” com capacidade de até 1.500L e 2 plataformas de

limpeza.

8438.80.90 Ex 092 - Equipamentos automaticos para moer produtos alimenticios (carnes,
queijos e vegetais) com rosca moedora de 2 velocidades, placa de furo de
250mm de diametro e volume do funil de 400 litros, dotados de mesa para
retirada de invélucro de produtos, transportador balangca, 2 mesas para
microingredientes, carrinho e plataforma de limpeza do moedor e do
transportador de pesagem.
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0 8 , . CAMEX - Secretaria Executiva da Camara de Comércio Exterior | | .
8438.80.90 Ex 093 - Maquinas para moagem de vegetais secos, ervas, especiarias, capim,

raizes, cascas e flores, dotadas de: alimentador com tremonha de alimentacao,
inversor para regulagem de velocidade, rotor com laminas e contralaminas
intercambiaveis, com motor de 55kW trifasico com capacidade de
1.000/3.000kg/8h, para particulas de pé abaixo de 500microns, ciclone
pneumatico de enchimento de sacos, detector de metais conectado ao
transportador e controlado por painel elétrico.

8439.30.90 Ex 043 - Maquinas aplicadoras de camada impermeabilizante em superficies de
papel, para aplicacdo a quente (parafina impermeabilizante) ou a frio
(emulsdao impermeabilizante), com ou sem depésito liquidificante de parafina,
com ou sem depdsito emulsionador, largura nominal maxima a ser
impermeabilizada igual a 2.800mm, velocidade maxima igual a 400m/min, com
sistema de lavagem automatica, bomba de recirculacdo, controlador légico
programavel CLP e interface de operador com tela sensivel ao toque, com ou

sem carro de movimentacao motorizado.

8433.40.00 Ex 038 - Enfardadoras de palha, feno e forragem, de camera fixa para producao
de fardos cilindricos, dotadas de 17 rolos com nervuras, nao autopropelidas,
tracionadas por trator, producdao de fardos com largura fixa de 1,20m e
didametro de 1,25m, com plataforma recolhedora com excéntrico rolamentado
nos dois lados e rolamentos de suportes intermediarios com largura de
trabalho de 2,20m, com repicador de 14 facas ou 25 facas, com sistema
hidraulico de desbloqueio de forragem controlado diretamente do trator, com
uma unica densidade de fardos, com ou sem sistema de amarracao do fardo
simples e/ou dupla, por meio do uso de rede e/ou sisal na camara de
prensagem, com ou sem sistema de lubrificagdo automatico das correntes,

com ou sem sistema empacotador integrado a cdmera de enfardamento.

8433.40.00 Ex 039 - Enfardadeiras de palha ou forragem, ndao autopropelidas, tracionadas
por trator, para formacdo de fardos cilindricos grandes, com cadmara de
prensagem com largura de 1,23m e com didmetro de 1,25m, equipadas com
controlador eletronico e tela grafica, recolhedor galvanizado com
levantamento hidraulico e rolo frontal para uniformiza¢do da altura de leira
de forragem, com repicador de 15 a 25 facas com protecdo hidraulica contra
objetos estranhos, sistema de desbloqueio hidraulico de forragem controlado
do trator, 18 rolos de aco que formam a camara de enfardamento, sistema de
lubrificacdo automatica e sistema de fechamento do fardo por amarragdo com
rede e/ou tecnologia filme sobre filme que se utiliza de filme plastico na

camara de prensagem para conter o fardo de material iumido.

http://www.camex.gov.br/component/content/article/62-resolucoes-da-camex/em-vigor/2108-resolucao-n-73-de-05-de-outubro-de-2018 17/69



AMEX - Secretaria Executiva da Camara de Comércio Exterior,

8441.1%.90 Ex 094 - ReflladelrasICortadelras de papel do tipo cartao parana, com cabecote
de alimentacdo e pilha do alimentador regulavel, com capacidade para
gramatura entre 0,8 e 2,2mm, de tamanho do papel 1.400 x 1.400mm, sendo
190ciclos/min, com esteiras elevadoras de aparas extras.

8441.30.10 Ex 004 - Maquinas para confec¢do de caixas rigidas em cartao revestidas por
folhas, operando por meio das seguintes fun¢des principais: unidade de
alimentacdo do cartao rigido previamente cortado e vincado, unidade de
alimentacao das folhas para revestimento previamente cortadas, unidade de
aplicagdo de cola para acoplamento da folha ao cartao, unidade de formacao

da caixa e unidade de saida.

8441.30.10 Ex 072 - Maquinas automaticas de dobrar e colar as laterais transversais da
caixa de papelao com cola “hot melt”, dimensao da caixa com comprimento
minimo de 400mm e maxima de 2.500mm, com trocas automaticas do
tamanho da caixa, com capacidade de produ¢do de no maximo 10caixas/min,
controladas por 1 PC.

8441.30.10 Ex 073 - Maquinas automaticas de dobrar as laterais longitudinais da caixa de
papeldo com cola “hot melt”, dimensado da caixa com comprimento minimo de
400mm e maxima de 2.500mm, com trocas automaticas do tamanho da caixa,
com capacidade de produc¢do de no maximo 14caixas/min, controladas por 1
PC.

8441.80.00 Ex 098 - Combina¢des de maquinas para serem utilizadas em melhoria do
processo de producdo de papeldao ondulado, compostas de: ejetor de papel
pneumatico com disco de expulsdo de tubetes de 240mm; contador para
emendador com sensores de quantificacdo de residuos de papel em metros
lineares; pré-condicionador do cabecote ondulador por equalizacao
automatica de temperatura com aquecimento a vapor e abracamento
automatico, com cilindros de aquecimento de didametro maximo de 600mm;
pré-aquecedores com aquecimento a vapor, diametro 900mm e conjunto
estrutural em aco de passarelas de acesso; alimentador da forradeira com
aquecimento a 10°C por chapas perfuradas; alinhadores das cortadeiras-
vincadeiras e adaptac¢oes das estruturas para a¢o inoxidavel e escovas; aptas
para adequacao da velocidade de produgao para 400m/min e da largura util de
trabalho para 2.500mm.

8443.11.90 Ex 012 - Maquinas de impressao “offsete” intermitente, alimentadas por
bobina, de 2 ou mais cores, com largura maxima da bobina de 330 a 550mm,
velocidade maxima igual ou superior a 50m/min, podendo contar com
unidades adicionais para impressao serigrafica, impressao flexografica,
impressao em “letterpress”, corte com cilindro magnético, corte plano e
laminacgao.
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L. CAMEX - Secretaria Executiva da_Camara de Comércio Exterior -
Ex 040 - Maquinas de impressao flexografica, de 8 cores, para impressao de

bobinas de papel de grandes dimensdes, largura maxima de impressao igual a
2.775mm, passo de impressao de 750 a 2.060mm, velocidade mecanica maxima
de 600m/min, dotadas de: 1 desbobinador duplo, com tecnologia de
acoplamento rapido e preciso sem eixo (sistema “shaftless” - sem utilizacdo de
eixo para sustentacao da bobina), emendadores automaticos de papel, pistas
de alimentacao de bobinas, carros porta-bobina e estacdes descascadoras de
bobinas, didmetro maximo das bobinas de 1.500mm; 1 sistema de alimentacao
das bobinas com autoalinhamento e controle tensional através da acao de
células de carga; 1 cilindro central de impressao flexografica, com controle de
temperatura e diametro igual a 3.200mm; 8 estac¢des de impressao, com passo
de impressao maxima de 2.060mm, com 7 unidades de secagem intermediaria
(entre cilindros de impressao), sistemas de controle automatico da
temperatura e viscosidade das tintas, sistema de limpeza automatica de tintas
e estufa de alta capacidade de secagem; 1 sistema de troca dos conjuntos de
impressao (cilindros de impressao e/ou cilindros de entintagem), com 2 carros
para o transporte e o acoplamento dos conjuntos e 2 carros auxiliares; 12
recipientes de tinta com aproximadamente 80L cada um, com filtros e
agitadores; 1 estacdo flexografica para aplicacao de verniz, com sistema de
controle automatico da temperatura e viscosidade do verniz, sistema de
limpeza automatica de verniz e estufa de alta capacidade de secagem; 1
ponte/tunel de secagem com queimadores a gas natural, com comprimento
aproximado de 7m, sistema de sopro e distribuicdo de ar e controlador de
temperatura; 1 unidade de limpeza das 2 faces da folha; 2 sistemas
automaticos de acerto de registro e ajuste de pressao das chapas de impressao
(clichés); 1 sistema de inspecdo da qualidade da impressao atuante em 100%
da area de impressao; 1 rebobinador, com tecnologia de acoplamento rapido e
preciso sem eixo (sistema “shaftless” - sem utilizacdo de eixo para sustentacao
da bobina), com pista de descarga de bobinas, carro porta-bobina, diametro
maximo das bobinas de 1.520mm; 1 dispositivo de aplicacdo ou remocgao de
fita adesiva; 1 sistema de monitoramento de funcionamento por cameras e
monitores; com controlador légico programavel (CLP) com interfaces légicas

homem-maquina (IHM); estruturas metalicas e mezaninos.
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8443.39.10

8443.39.10

L. CAMEX - Sectetarig Executiva da Camara de Comércio Exterior , .
Ex 281 - Maquinas de impressao digital, por jato de tinta, de uso industrial, com

1 cabeca de impressao micropiezoelétrica, 1.440 injetores por cabeca, alta
tecnologia de impressdo, com resolucdo variando entre 360 e 1.440dpi e
tamanhos de gotas entre 4 e 35 picolitros; quando com tinta a base de
solvente, impressao de no minimo 4 cores (C, M, Y, K) e no maximo 8 cores
dentre as 10 cores disponiveis (C, M, Y, K, Lc, Lm, Lk, Or, W, Si); quando com
tinta a base de agua para impressao em papel para sublimag¢ao, permitem
impressao nas cores Bl, M, Y e Dk; especificacdo de materiais a serem
impressos com 1mm de espessura maxima, largura minima de impressao de
21cm e maxima de 161cm, com dispositivo de recorte conjugado do material
apoés ou anterior a impressao, através de lamina de corte; sistema frontal de
rebobinamento automatico de material e tracionamento do mesmo através de
roletes; sistema de 3 aquecedores responsaveis pela secagem do material;
sistema de abastecimento de tinta na parte superior a maquina, com 8
entradas de tinta.

Ex 282 - Maquinas de impressao digital, por jato de tinta, de uso industrial, com
4 cabecas de impressdao micropiezoelétrica, 800 injetores por cabeca, alta
qualidade de impressao com resoluc¢do variando de 360 a 1.080dpi, e tamanhos
de gotas entre 5 e 24 picolitros, impressao de no minimo 4 cores (Bl, M, Y, K) e
no maximo 8 cores dentre 9 cores disponiveis (Bl, M, Y, K, Lbl, Lm, Lk, Fp, Fy),
operadas com tinta a base de agua para impressao em papel para sublimacgao;
velocidade de impressdo de até 115m?/h; especificacdo de materiais a serem
impressos com 1mm de espessura maxima, com largura minima de impressao
de 21cm e maxima de 194cm; sistema frontal de rebobinamento automatico
de material; barra de tensdo ajustavel para aumentar tensdo do material;
sistema de abastecimento de tinta na parte superior a maquina, através de
bolsas de tintas de 2 litros, sendo 8 entradas de tinta.

Ex 283 - Maquinas de impressao digital, por jato de tinta, de uso industrial, com
1 ou 2 cabecas de impressao micropiezoelétrica, 1.440 injetores por cabecga,
alta qualidade de impressao, com resolucao variando entre 360 e 1.440dpi, e
tamanhos de gotas entre 4 e 35 picolitros; quando com tinta a base de
solvente, impressdao de no minimo 4 cores (C, M, Y, K) e no maximo 8 cores
dentre 10 cores disponiveis (C, M, Y, K, Lc, Lm, Lk, Or, W, Si); quando com tinta
a base de agua para impressdao em papel para sublimag¢ao, impressao nas
cores Bl, M, Y e Dk; especificacdo de materiais a serem impressos com 1mm de
espessura maxima, largura minima de impressao de 21cm e maxima de 161cm;
sistema frontal de rebobinamento automatico de material e tracionamento do
mesmo através de roletes; sistema de 3 aquecedores responsaveis pela
secagem do material; sistema de abastecimento de tinta na parte superior a
maquina, com 8 entradas de tinta.
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L. CAMEX - Sectetaria Executiva da Camara de Comércio Exterior , -
Ex 284 - Maquinas de impressao digital, por jato de tinta, de uso industrial, com

1 ou 2 cabecas de impressao micropiezoelétrica, 1.280 injetores por cabeca,
alta qualidade de impressao com resolucao variando entre 300 e 1.200dpi e
tamanhos de gotas entre 7 e 28 picolitros, impressao de no minimo 4 cores (C,
M, Y, K) e no maximo 7 cores (C, M, Y, K, Lc, Lm, W), operadas com tinta UV e
cura UV através de 2 lampadas LED posicionadas ao lado da cabeca de
impressao; especificacdo de materiais a serem impressos com 1mm de
espessura maxima, com largura minima de impressao de 21cm e maxima de
161cm; dispositivo de recorte conjugado do material apés ou anterior a
impressao; tracionamento de materiais através de sistema de roletes; sistema
frontal de rebobinamento automatico do material; sistema de abastecimento
de tinta na parte superior da maquina, tendo de 4 a 8 posi¢des para entrada de
tinta; tampa frontal para protecdo do operador contra luz UV.

Ex 285 - Maquinas de impressao por jato de tinta para impressao comum ou
fotografica em papel fotografico, tela ou filme, capacidade de impressao sem
bordas, com velocidade de impressdo de até 85,1m?/h, resolucdo maxima de
2.400 x 1.200dpi, com 6 tintas e 3 cabecas de impressdo, com impressao por
autenticacao por PIN, com alimentagado por folha ou rolo de até 1.118mm de
largura, capacidade para até 2 rolos, possibilidade de utilizacdo de midias com
até 500g/m? e espessura de até 0,8mm, meméria virtual de 128GB baseada em
4GB de RAM e disco rigido autocriptografado de 500GB.

Ex 286 - Maquinas de impressao por jato de tinta para impressdo comum ou
fotografica em papel fotografico, tela ou filme, capacidade de impressdo sem
bordas, espectrofotometro integrado, com velocidade de impressao de até
73,9m?/h, resolu¢do maxima de 2.400 x 1.200dpi, com 9 tintas e 5 cabecas de
impressao, com impressao por autenticagcao por PIN, com mediana da precisao
de cores com dE2000 menor que 1,6 e menor que 2,8 para 95% das cores, com
alimentacao por folha ou rolo de até 1.118mm de largura, capacidade para até
2 rolos, possibilidade de utilizacdo de midias com até 500g/m? e espessura de
até 0,8mm, memoéria virtual de 128GB baseada em 4GB de RAM e disco rigido
autocriptografado de 500GB.

Ex 074 - Rolos de cargas para sensibilizar eletro-estaticamente a chapa
fotossensivel para impressoras graficas digitais, podendo conter cilindro e/ou
eixo de aco, revestidos por borracha ou espuma.

Ex 075 - Reveladores binarios de imagem para impressoras graficas digitais
para mistura e transferéncia da tinta para chapa fotossensivel, podendo
conter cilindros fotossensiveis, cilindros de pressdo, mecanismos de tracao de
papel com engrenagens, motores de corrente continua, conectores de dados e

de sinais elétricos, cabos elétricos, travas mecanicas e al¢as para instalagao.
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Ex 009 - Maquinas téxteis automaticas para engomar fios, com velocidade
customizada podendo chegar a até 180m/min, equipadas com PLC
(Controlador Légico Programavel) e IHM (Interface Homem Maquina), dotadas
de 1 gaiola para 16 rolos, 1 caixa de goma inovadora (VSB), 1 setor de secagem
com 14 tambores, sistema de pds-enceragem, cabeceira com controle de
tensdao de enrolamento do fio nos rolos de teares e cozinha completa para
preparacdo de goma.

Ex 002 - Teares circulares de trama de alta velocidade, para fabricacdo de
cordoes, fitas e tecidos tubulares de pequeno didmetro mediante sistema de
ponto, didametro de cilindros de 1,5 até 28mm, nimero de agulhas de 3 até 53,
trabalham com todos os tipos de fio.

Ex 004 - Maquinas rama para beneficiamento de tecidos com sistema de
circulacao de ar automatico, formadas por 10 médulos de distribuicdo dotados
de trocadores e difusores de calor, com sistema recuperador de calor, largura
maxima de trabalho de 2.200mm, velocidade mecanica maxima de 80m/min e

aquecimento indireto a gas natural com temperatura de 110 a 210°C.



8451.80.00

Ex 081 - Combinacdes de maquinas para acabamento umido continuo de
tecidos de algoddao com largura minima de 950mm e maxima de 2.200mm,
compostas de: dispositivo de entrada de tecido com estrutura em aco inox,
com desenrolador, dispositivo alimentador com rolos guias em ac¢o inox de
200mm de diametro; acumulador troca-rolo tipo “J Box"”; dispositivo de
escovacao com exaustor e filtro de mangas coletor de fiapos, com estrutura
em aco inox, com 2 escovas e rolos guias em aco inox; espremedor
intermediario com 2 cilindros de pressao de 2t, painel de controle pneumatico
e rolos de ebonite e neoprene, conjunto de roletes oscilantes com controle
pneumatico, acionamento por motor AC, redutor e inversor; tanque de
lavagem “tipo S”, com capacidade de 32metros de tecido, com estrutura em
aco inox e conjuntos de rolos guias de 167mm e de 200mm de didametro e 6
unidades de injetores de aquecimento por vapor; unidade espremedora com
capacidade de 10t, em estrutura em chapa de a¢o de 25mm de espessura, com
conjunto de rolos guia em acgo inox, rolo inferior de ebonite com dureza
95graus e didmetro 270mm, rolo superior de Neoprene com dureza 70/75graus
e didmetro 270mm (antideflexdo), painel controle pneumatico e acionamento
por motor AC, redutor e inversor; compartimento de lavagem “tipo S”, com
capacidade de 20m de tecido, em estrutura em a¢o inox e conjuntos de rolos
guias de 167mm e de 200mm de didmetro e 4 unidades de injetores de
aquecimento por vapor; espremedor intermediario com 2 cilindros de pressao
de 6t, painel de controle pneumatico e rolos de ebonite e neoprene, conjunto
de roletes oscilantes com controle pneumatico, acionamento por motor AC,
redutor e inversor; sistema de rolagem tipo rolo toque de leve, dotado de 2
guias controladas pneumaticamente com roletes de 200mm de diametro;
cilindro de vaporizacdo; unidade espremedora intermediaria de 2t; unidade de
estiramento; sistema de sanforizacdo com 2 unidades de cinta de borracha,
com cilindros de a¢o inox, polidos e espelhados com 750mm de diametro, rolos
de pressao, roletes de tensao e rolos guia confeccionados em tubos mecanicos
sem costura de didmetro 220mm, aproximadamente, motorizados, 1 par de
guia da cinta e com controle pneumatico; unidade de calandra de feltro com
2.500mm de diametro; 2 cilindros de refrigeracdo e guia automatico do feltro;
unidade de saida combinada, acumulador “tipo J”, com dobrador de tecido e

enrolador para rolos; com sistema de controle e comando geral.
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Ex 082 - Maquinas téxteis para vaporizacdo e/ou polimeriza¢do de tecidos
planos ou de malha estampados, dotadas de camera de vapor com injecao
automatica de agua/vapor para controle de umidade e temperatura,
controladas eletronicamente (PLC), com sistema de movimento continuo da
corrente, com entrada de baixa tensdo do tecido por meio de unidade
transportadora em feltro e uma unidade de pré-umidificacdo, com
comprimento de fralda de no maximo 2m, com sistema de geracao de vapor
saturado diretamente no vaporizador, com sensor de comprimento da fralda,
com largura total maxima de 2.200mm, com capacidade maxima de 110, 210,
310 ou 410m de tecido dentro da camara de vaporizacdao e velocidade de
transporte do tecido variavel de 4 a 40m/min.

Ex 007 - Equipamentos de resfriamento setorizado em centro margem, para
“bender” de maquinas de lingotamento, com bicos de “spray” dotados de
€mbolos para controle de abertura e vazdao de agua, com comando
eletropneumatico controlado por PLC, dotados de valvulas de controle
direcional e acumuladores para resfriamento de placas de acordo com a
largura do material em processo de solidificacdo, com capacidade de
temperatura em torno de 900°C.

Ex 001 - Maquinas especificas para laminacdao, acabamento e equalizagdo de
tensdes em fitas bi-metalicas soldadas pelo processo de “Electro beam weld”,
com velocidade de até 150m/min e com capacidade de espessura de 0,8 a
1,75mm e largura de 20 a 60mm.

Ex 174 - Maquinas de afiacdo por rebolo para fabricacdo e manutencao de
ferramentas com revestimento de PCD (diamante poli cristalino), com
comando numérico computadorizada (CNC), dotadas de 5 eixos, sendo o eixo
X1 com 279,4mm, Y1 com 279,4mm, Z1 com 279,4mm de deslocamento e eixo
A1 livre, e eixo C1 com 230 graus de rotacao, processamento/afiacdo de arestas

de corte de ferramentas de PCD (diamante poli cristalino).

Ex 001 - Maquinas CNC rotativas e indexadas para realizar o processo de
polimento automatico de componentes para 6culos de metal, com 3 estac¢des
de trabalho, operando simultaneamente a carga de descarga das pecas pelo
operador, dotadas de sistema independente de fixa¢do das pecas, (entre 1 e
4pecas/ciclo), com giro de 180graus cada dispositivo viabilizando o polimento
total da peca em uma Unica passagem no equipamento; 2 estac¢des de
polimento, no qual cada uma é formada por 2 rodas contrapostas, com ajustes
de posicao, rotacdo e pressdao automaticos sem a necessidade de intervencgao
do operador, tensdo de trabalho 380V, com 4 motores de 5,5HP, com inversor

de frequéncia para controle de rotacdao com rpm maximo de 2.200.
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Ex 251 - Maquinas automaticas para dobrar serpentinas de cobre-aluminio na
forma de “u”, com comando numérico computadorizado (CNC), com 7 ou mais
eixos controlados, com capacidade de executar 2 dobras no mesmo ciclo, com
raio de dobra de 112mm, comprimento final de dobra minimo de 221mm e
maximo de 651mm, utilizadas na fabricacdo de trocadores de calor aletados
para equipamentos de ar condicionado com tecnologia VRF.

Ex 252 - Maquinas com comando eletronico programavel (CNC), para a
producdo de pecas em até 3 dimensdes, a partir de arame retangular nas
medidas 9 x 4 e 12 x 4mm acondicionados em rolos, velocidade/producao de
0,8s por dobra, dotadas de: desbobinador automatico para até 2t, com
velocidade de alimentagado de até 600m/min; brago rotativo rigido de giro livre;
endireitamento com plano duplo de roletes; exclusivo nariz de dobra fixo com

7 eixos controlados; unidade de corte; e gradil de protecao.

Ex 253 - Dobradeiras de tubos CNC (4 eixos) com capacidade maxima para
tubos de diametro na faixa de 35 a 114,3mm, utilizadas para a fabrica¢do de
serpentinas em caldeiras, equipadas com sistema “booster” para dobra de
tubos, com raio médio minimo igual a uma vez o diametro do tubo, podendo
ser equipadas com mesa basculante auxiliar para rotacao e ferramentas para

sua utilizagao.

Ex 254 - Calandras de chapa, 3 rolos, geometria variavel, comando numérico
CNC, rolos forjados e motorizados individualmente, capacidade maxima para
chapas com espessura de 20 a 350mm e largura maxima de 2 a 8m, paralelismo
dos rolos eletrdnico e hidraulico simultdneo, carregador automatico de chapa
por ventosas, e mesa de alimentacgao.

Ex 248 - Maquinas de formacao de olhete para feixes de molas de suspensao
com largura entre 50 e 120mm, utilizadas em ligacao entre eixo e chassi de
caminhdes, combinando pré-flexao, corte de extremidade e lamina¢do em 1
mesmo processo, com capacidade de formacdo de olhetes do tipo redondo,
redondo rebaixado, oval e oval rebaixado, com didametros minimo de 20mm
para olhete redondo e 50mm para olhete oval, e diametro maximo de 130mm
para olhete redondo e 160mm de diametro para olhete oval com tolerdncia de
0,3mm, com capacidade produtiva de 240pecas/h.

Ex 055 - Prensas automaticas, hidraulicas, com 5 estagios, para realizar
furagdes, cortes, dobras e conformacao de vincos, com forca de fechamento
maxima nos estagios 1 e 2 de 80t, estagios 3 e 4 com for¢ca de fechamento de
200t e estagio 5 com forca de fechamento de 100t, dotadas de 4 travas
hidraulicas, sendo 2 inferiores e 2 superiores, que auxiliam como fixadores das
ferramentas, abertura maxima de 250mm e capacidade produtiva de
240pecas/h.
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8463.30.00

8464.10.00

8464.90.19

Ex 068 - Combina¢des de maquinas para extrusao rotativa continua a frio,
préprias producao de tubos de secao circular de diametro compreendido entre
6 e 22mm e espessura compreendida entre 0,6 e 2mm, a partir de vergalhao de
aluminio, com capacidade média de producdo de 260kg/h, compostas de: 2
desenroladores, 2 endireitadores, sistema de limpeza ultrassdnica, 1 par de
polias guias, cabecote de arrasto (tracdo) de aluminio, extrusora rotativa
continua a frio, por roda de atrito de didmetro de 350mm, poténcia do motor
de 160kW, velocidade nominal de rotacdo de 16rpm, estacao de lubrificagao,
unidade hidraulica, controle elétrico e sistema de comando com controlador
lI6gico programavel (CLP), sistema de resfriamento da extrusora e do produto,
aparelho controlador de velocidade e medidor de comprimento do produto,
tipo “encoder”, quadro oscilante com bailarina (compensador por roldanas), 1
par de polias guias, 2 bobinadores.

Ex 117 - Maquinas automaticas para fabricacdo de molejos para colchdes,
através da conformacao do arame para formacao de molas do tipo aberta sem
né e conformacdo dos fios de arame em helicoidal para amarracao das molas;
altura da mola maior ou igual a 100mm; didmetro da mola maior ou igual a
80mm; didmetro do fio de arame para conformacao das molas, maior ou igual
a 2mm; diametro do fio de arame para conformac¢do em helicoidal, maior ou
igual a 1,3mm; com capacidade de producdo de 90molas/min, com 3
desbobinadores dos fios de arame.

Ex 046 - Maquinas monofio diamantado de didmetro 6,3 ou 7,3mm, de corte
horizontal, para separar, usinar chapas de granito, marmore e outras pedras
em geral, com dimensdes até 2.500mm de comprimento, 2.000mm de largura e
100mm de altura, dotadas de estrutura eletrossoldada, esteira para
movimentacao horizontal das chapas, controle motorredutor com inversor, 2
bracos sincronizados para controle de espessura, transportador de rolos, polia
de acionamento com didametro de 600mm com motor assincrono controlado
pelo inversor, cilindro pneumatico e 2 polias guias-fio com diametro de
230mm, com sensor de segurancga.

Ex 163 - Maquinas lapidadoras/polidoras, eletrdonicas, verticais, de borda reta
com filete, para chapas de vidro plano com espessura minima de 3mm até
maxima de 30mm, através de esteira transportadora com correia dentada em
poliuretano com nucleo formado por cabos de aco, com 6, 8, 9 ou 10 rebolos
tipo copo, com transportador de rolamentos de esfera com ajuste automatico
das diferentes espessuras por meio do CLP; com transportadores automaticos
de entrada e saida, com controlador légico programavel (CLP), com “display”
para o controle da espessuras, subida/descida dos rebolos de polimento e
analise de estatistica e manutencao.
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Ex 164 - Maquinas-ferramentas automaticas para biselar, desbastar e acabar
lentes oftalmicas, com insercao de parametros de dp (distancia pupilar) direita
e esquerda, bem como ph (distancia de altura) de montagem, e também da dbl
(medida da ponte de armacdo), dotadas de tela “touchscreen” com
visualizacdo do formato das 2 lentes (direita e esquerda) da armacao, memdria
para 500 formatos de lentes, com sistema de scanner, de tela “touchscreen”,
através de leitura 6ptica, interligado por cabo de rede.

Ex 127 - Maquinas para esquadrejar e biselar revestimento cerdmico, sem a
utilizacao de agua, dotadas de mandris, 2 unidades de
esquadrejamento/biselamento, trecho de conexao de linha, quadro elétrico,
dimensdo da peca de 150 a 1.200mm e capacidade de producdo de
60pecas/min. no formato de 300 x 600mm.

Ex 128 - Equipamentos para clivagens precisas de fibras opticas, monomodo e
multimodo, utilizadas para execucao de redes Banda Larga, redes “backbones”
e instalacao de FTTh, FTTx e LAN, com removedor de revestimento de acrilato,
com adaptador para diametros de revestimento de 250 a 900um, e didmetro de
fibra de 125um, comprimento de clivagem ajustavel de 9 a 16mm para fibra
revestida de didametro 250um, e de 10 a 16mm para fibra revestida de 900mm,
precisdo de angulo de clivagem de 90graus +/-0,5graus, para até 48.000
processos de clivagem, com contador de processos executados para
monitoramento de vida util, com 2 esta¢des de clivagem e 2 laminas de
clivagem, mecanismo que permite operar a clivagem com apenas uma das
maos, construidos em plataforma robusta com adaptador para alca de ombro,
coletor de sucata de fibra com cobertura moével sobre trilhos, dispositivo
giratorio para coletar a fibra ap6s a clivagem.

Ex 064 - Maquinas automaticas de distribuicdo uniforme do fluxo de cavacos
de madeira em cepilhadores de anel de rotagdao antagonica e com capacidade
igual ou superior a 16t secas de cepilhos de madeira/h, com diametro de

900mm, rotagao variavel de 70 a 150rpm/min e separador de particulas.
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Ex 011 - Maquinas para trabalhar com madeira e derivados, com comando
numérico computadorizado (CNC), capazes de fresar, furar, cortar e ranhurar,
para usinagem completa nos 4 cantos e na superficie do painel, com sistema
de “standby” para economia de energia, com sistema de vacuo com
posicionamento das ventosas automatico, com “software” embarcado de
criacdo e ambientacdo de méveis modulares com geracdo automatica de
planos de corte para seccionadora e centro de usinagem, com eletromandril
com fixacdo HSK, com velocidade vetorial de 68m/min, com bomba de vacuo
de 8m3/h para fixacao das pecas, com 15 eixos de furacdo e agregado de serra
para ranhuras no eixo X, para 1 tamanho maximo da peca de 2.500 x 920 x
70mm e para 1 tamanho minimo da peca de 200 x 70 x 8mm, com sistema de
interconexao entre maquinas seccionadoras, CNC e coladeiras de bordas.

Ex 011 - Serras esquadrejadeiras de precisdo com mesa deslizante, dotadas de
eixos inclinaveis; com painel de controle e/ou comando localizado na base da
maquina ou no painel alto basculante; com ajuste manual ou eletromotriz da
subida e/ou descida do eixo principal, com ajuste manual e/ou eletromotriz da
inclinacdo do eixo principal e indicacdo digital do angulo de corte; mesa
deslizante extrusada em aluminio com sistema de roldanas duplas que
deslizam sobre trilhos redondos de aco cromado que contam com uma escova
em cada lado que realiza a limpeza destes trilhos automaticamente; com
agregado de corte extrusado em ferro fundido que permite a instalacdo e uso
de uma ferramenta de fresa de até 20mm de espessura; motor com 3
velocidades de rotacdo do eixo principal com alavanca para ajuste rapido,
permitindo assim cortar varios materiais tais como: painéis amadeirados,
madeira maci¢a, metais nao ferrosos e plastico; fabricadas cumprindo a norma
de seguranca CE (norma de seguranca europeia), com capa de protecdo e
aspiracdo transparente e sistema de freio motor controlado por placa
eletrénica para uma parada rapida da serra em até 10s.

Ex 051 - Maquinas automaticas de corte vertical de painéis e de restos de
madeira e similares por meio de fresas, com 1 ou mais motores controlados
por 1 comando numérico computadorizado (CNC), com mesa de alimentacao,
com troca de ferramentas automatica e independente para corte flexivel nos
eixos X e Y da chapa, fixacdo da chapa via pin¢cas, com corte e retirada de
pecas individuais, automaticamente, com ou sem etiquetadora automatica,
com ou sem estacao de giro das pecas, dimensdées maxima da chapa bruta nos
eixos X e Y de 3.300 x 2.200mm, equipadas com uma esteira transportadora
automatica para retirada de cavacos e sobras.
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Ex 052 - Maquinas para serrar toras de madeira, dotadas de pré-alimentador,
posicionador de tora, com 3 estagios, 4 cabecotes “chipper canter”, duplo eixo
com capacidade para multiplas serras circulares, ferramentas perfilhadoras e
ferramentas para esquadrejamento das bordas, comprimento das toras de 2,4
a 6,3m, espacamento minimo entre toras de 0,2m, largura maxima de corte de
200mm, altura maxima de corte de 225mm, velocidade de avanco de 60 a
90m/min e poténcia de 895kW.

Ex 027 - Maquinas plainas moldureiras, automaticas, com indicadores de
posicdo duplos, equipadas com 5 ou mais eixos de trabalho, sendo eles: 2 ou
mais eixos horizontais inferiores, 1 ou mais eixos horizontais superiores, 1 ou
mais eixos verticais direito, 1 ou mais eixos verticais esquerdo, com rotacao
dos eixos maior ou igual a 6.000rpm, com revestimento especial antidesgaste
em mesas e guias da maquina, para trabalhar pecas de madeira com
espessura minima de 8mm e largura minima de 20m, para producao
automatica de molduras e pecas estruturais de madeira, com velocidade de

avanco controlada por inversor de frequéncia.

Ex 037 - Maquinas-ferramentas para reunir lateralmente ripas e tabuas de
madeira, com aplicagdo automatica de cola por pente em madeiras com
comprimento entre 500 e 2.500mm, com prensa para montagem de painéis de
madeira acionada por servomotor, com sistema de alinhamento, com sistema
de lavagem e enxugamento do aplicador de cola, com sistema de secagem de
cola por alta frequéncia com regulagem automatica, com dispositivo com uma
serra transversal para corte dos painéis colados, controladas por 1 PLC com
tela “touchscreen”.

Ex 008 - Porta-ferramentas com dispositivos de fixacdo de ferramentas
automatizadas ou manuais, para centro de usinagem com carregador de 3 ou
mais eixos via CNC para sistemas séries 6, 10, 15, 25 e 32, RA de 0,5 até 2 e
torque de 200 até 1.100Nm, precisao TIR £2 micrometros, pressao até 137,9bar
(2.000psi), com maquinas de capacidade de armazenamento igual ou superior

a 200 lugares.

Ex 009 - Porta-ferramentas com dispositivos de fixacdo conica automatizados
ou manuais, para centro de usinagem com carregador de 3 ou mais eixos via
CNC para sistemas séries 6, 10, 15, 25 e 32, balanceado G 2,5 a 22.000rpm com
precisdao TIR £3 micrometros a 3 X D, pressdao até 137,9bar (2.000psi), com
maquinas de capacidade de armazenamento igual ou superior a 200 lugares.
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Ex 012 - Mesas giratérias com acionamento do giro e também frenagem via
sistema “direct drive” torque motor, com divisdo de posicionamento 360 x
0,001graus, rotacdo maxima 40rpm, dimensdes maximas da peca de trabalho
com didametro de 1.500mm e altura 1.500mm, capacidade de carga maxima
2.500kg, forca de travamento 2.500N, torque tangencial 26.000Nm, equipadas
com sistema de trava de palete, com interface hidraulica e preparadas para
receber trocador de calor para controle de temperatura.

Ex 013 - Conjuntos cabecotes horizontais com caixa engrenada, eixo-arvore
10.000rpm com interface para ferramenta HSK-100 A, 2 ranges de rotacao
sendo 20 a 996rpm e 996 a 10.000rpm, poténcia/toque em ciclo S1-100%
41kW/1.300Nm, poténcia/toque em ciclo S6-40% 55kW/1.844Nm, forca de
fixacao 45.000N, equipados com apoios e fixacao, preparados para refrigeracdo
pelo centro do eixo-arvore e limpeza via ar/refrigerante, aplicados em centros

de usinagem.

Ex 014 - Trocadores automaticos de paletes dotados de 2 esta¢des paralelas
motorizadas com movimentos lineares e rotativos, 2 paletes 800 x 1.000mm -
A1 (com furacdo), dimensdes maximas da peca de trabalho com didametro
de1.500mm e altura 1.500mm, capacidade de carga maxima 2.500kg por palete,
equipados com interface hidraulica e cortina de luz, aplicados em centros de

usinagem.

Ex 089 - Peneira vibratéria de alta frequéncia, para polpa de minério, com
capacidade de producdo de até 800m3/hora de massa em fluxo ascendente,
area nominal de triagem de 2,7m?, dotada de 2 moto vibradores de 2,5HP de
poténcia, cada, com movimento linear, produzindo uma forca G de até 7,3G;
telas de poliuretano com abertura (MESH) entre 0,25 e 0,85mm e area aberta
minima de 35%; alimentador tipo CP; e chutes de “undersize” e “oversize”.

Ex 130 - Moinhos verticais de pista com rolos de rota¢do continua e velocidade
variavel, com alimentacdo, rolos esmagadores, aquecimento por ar quente,
separador dinamico para classificacdo granulométrica, filtro de mangas com
capacidade igual ou superior a 25t/h, para producao de pé ceramico.

Ex 139 - Granuladores (briquetadeiras) de rolos, simples estagio com 1
recalcador; 1 rolo liso; 1 rolo ranhurado (dentado), ou outros formatos, de giro
em rotacdo assincrona e poténcia de 90kW para producdo de bauxita, argila,
oxido de magnésio, magnésia caustica, com capacidade de producao
aproximada de 5t/h.
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Ex 064 - Maquinas injetoras horizontais elétricas, monocolores, para moldar
pecas plasticas com alta precisao, com forca de fechamento de até 5.000kN,
unidade de fechamento com acionamento por servomotor acoplado direto no
fuso de esfera sem transmissao por polia e através de sistema de joelheira
dupla de 5 pontos sendo a placa mével apoiada sobre guias lineares,
servomotores refrigerados a ar dispensando a utilizacdo de trocadores de
calor com agua para a refrigeracao, unidade de injecdo elétrica acionada por
servomotor de alta velocidade acoplado a 1 fuso esférico alimentado pela
correia, atingindo a velocidade de injecao de até 160mm/s, servomotor de
dosagem com acoplamento ao parafuso plastificador, com transmissao
através de correia, refrigerado a ar, dispensando a utiliza¢cdo de trocadores de
calor de agua para a refrigeracdo com diametro de 63mm, pressao de injecao
de até 216MPa com volume de injecdo de até 997cm?3, distancia entre colunas
de 920 x 920mm (H x V), altura de molde entre 350 e 800mm (min/max),
tamanho das placas 1.300 x 1.300mm (H x V), curso de abertura de até 875mm
e forca de extracdo de até 100kN, painel de comando “touchscreen” TFT LCD
colorido de 15 polegadas, controle operacional intuitivo com recursos graficos
e programacao contra falhas de processo “zero defeitos”.

Ex 057 - Maquinas injetoras de comando automatico com controlador 16gico
programavel (CLP), tipo “touchscreen”, para moldagem de ombro a base de
resina termoplastica preparada por blendagem entre polietileno de alta
densidade (PEAD) e polietileno de baixa densidade (PEBD) em suas proporg¢des
especificas; dotadas de uma extrusora horizontal com comando elétrico;
servomotor, especifico ferramental acionado por pistdes hidraulicos; placas
bases de suporte, giratéria, com extragdo automatica, capacidade de producao
estimada em 60pecas/min, utilizadas para fabricacdo de tubos monocamada
para producdo de bisnagas em resinas plasticas de LDPE, LLDPE, MDPE, HDPE e
PP.
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Ex 238 - Combina¢des de maquinas para extrusao de termoplastico
elastomérico vulcanizado (TPV) e polipropileno (PP), com capacidade de 20 a
50kg/h (dependendo do material a ser produzido), compostas de: extrusora
para PP, de parafuso Unico com didmetro de 40mm, em barril feito em nitreto
de aco 38CrMoAl, com dureza de nitretacdo entre 950 e 1.050HV, poténcia no
motor principal de 7,5kW, dotada de aquecedor de 5 zonas com 1,8kW cada,
ventiladores de refrigeracdo e funil de alimentacdo; extrusora para TPV, de
parafuso unico com diametro de 35mm, em barril feito em nitreto de aco
38CrMoAl com dureza de nitretacdo 950 a 1.050HV, poténcia do motor principal
de 5,5kW, dotada de aquecedor de 5 zonas com 1,8kW cada, ventiladores de
refrigeracdo funil de alimentacdao; mesa de calibracdo com bomba de agua
com fluxo de 6m3/h, bomba de vacuo, motor mével de 0,75kW e matrizes de
extrusao; tanque de resfriamento de agua com 5 rolos de guia dotado de
bomba para circulagdo da agua; maquina de corte com servomotor de 2,9kW
com correias de tracdo com 50mm de largura e 300mm de comprimento, com
velocidade entre 2 e 30m/min e sistema de controle com tela sensivel ao toque
de 6 polegadas; unidade de alimentac¢do e secagem, com poténcia de secagem
de 6kW dotada de: 2 conjuntos de carregadores de vacuo, ventilador de
secagem e ventilador de alimentac¢do; alimentadores mdveis e bomba de
vacuo; gabinete de controle com controlador l6gico programavel (CLP).

Ex 090 - Combinag¢des de maquinas para producado de rede de protecao para
frutas de polietileno de baixa densidade (PEBD) com capacidade maxima de
producao de 50kg/h, para producado de espuma de rede com fios de diametros
de 4 a 8mm e comprimento de até 300mm, compostas de: extrusora
monorosca dotada de troca tela hidraulico, didmetro de rosca de 75mm,
alimentador automatico de matéria prima com sistema de controle
gravimétrico; matrizes e calibradores de extrusdao para fios de espuma de
polietileno com diametros de 4 a 8mm; compostas de: sopradores de ar frio,
roletes ajustaveis para guia de rede, puxador de manta de rede automatico
por controle légico programado (CLP) e motor de 2HP; sistema de corte
transversal automatico por controle l6gico programado (CLP) e motor 2HP; e
sistema dosador de butano de 0 a 60MPa com motor de 2,2kW e sistema de
dosador de cerca de 5 a 7 litros/h com motor de 1,5W.
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Ex 105 - Combinag¢des de maquinas automaticas para produgdo de anéis de
taldao de aco emborrachados utilizados na fabricacdo de pneus, com
capacidade de producdo simultanea de 7 anéis de taldo por ciclo de producao,
velocidade operacional maxima de 130m/min (varidvel em func¢do das
caracteristicas dos produtos a serem processados), compostas de: estacao de
alimentacdo de bobinas de fios com 7 desbobinadores e sistema de
alinhamento dos fios; estacdo de emborrachamento dos fios com extrusora
alimentada a frio, parafuso de extrusao com diametro de 60mm, unidades de
controle de temperatura e dispositivo de verificacdo dos diametros dos fios;
estacdo de acumulo (pulmao positivo) servoacionado com sistema de roda
espalhadora para espacar os fios; estacdo tracionadora com 7 tracionadores
de fios servoacionados, com controle de tensdo; estacdo confeccionadora de
anéis servoacionada com ferramentas de formacdo intercambiaveis para a
producdo de anéis com didametros iguais a 16, 17, 18 e 20 polegadas; carrossel
de descarga dos anéis servoacionado com 6 posic¢des; sistema de controle e
gerenciamento integrado com controlador légico programavel, painel de
interface homem-maquina e monitor para indicacdo dos parametros de
producdo; grades de protecdo e sensores de presenca a laser.

Ex 106 - Coextrusoras 9 camadas, baldao de cima para baixo, com refrigeracao
do filme por agua e extrusdo de cima para baixo, dotadas de: coextrusora para
producao de filmes de termoformagem de 9 camadas, para processamento de
resinas EVOH, “nylon” homo e Copolimero, Adesivos de coextrusao,
Metalocenos, resinas PEAD, PEBD, PEBDL ou polietileno de alta densidade,
polietileno de baixa densidade e polietileno de baixa densidade linear, EVA em
todos os conjuntos de rosca e canhdo, com calibrador e resfriamento do balao
a agua, garantia de tolerancia da gramatura/espessura de aproximadamente
3%, com capacidade de 450 a 550kg/h de filme coextrusado, dependendo da
estrutura do filme e espessura do mesmo, largura maxima do filme de até
1.300mm, com sistema “blow” de extrusdo e bobinador duplo com velocidade
120m/min, didmetro maximo da bobina 1.200mm, matriz com 450mm de
diametro e poténcia instalada de 923kVA; e por bobinador com velocidade
maxima de 120m/min, largura maxima do filme de 1.300mm, espessura do
filme de 20 a 250 micras, diametro da bobina de 1.200mm e diametro interior
do mandril de 76 a 152mm.
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Ex 069 - Equipamentos de modulagem por insuflacdo, robotizados, de
termoplastico dotado de polietileno de alta densidade (PEHD), adesivo de
baixa densidade e barreira EVOH, dotados de: cabecotes de coextrusao de 7
camadas continua com aquecimento por resisténcia, forca de fechamento de
100kN para moldes de dimensdes maximas de 800 x 1.400mm, unidade mével
de fechamento com receptivo automatizado e acionamento individual, esteira
transportadora, unidade hidraulica de 150L, manipulag¢ado robotizada do tubo,
controlada por PLC/IHM/programa, capacidade de plastico para 120kg/h, ciclo
de 60s e 130pecas/h, unidade pneumatica para alimentacao, para fabricacao
de tubo de combustivel com capacidade de 58L/h para veiculos automotores.

Ex 070 - Maquinas elétricas automaticas para moldar termoplasticos, por
estiramento e sopro de 3 cavidades, com capacidade maxima de producao de
2.850g/h, soprando pré-formas formadas de polimeros de politereftalato de
etileno (PET) em garrafas finais nos formatos pré-definidos com capacidade
maximas de até 10L, com sistema continuo de carregamento de pré-formas,
molde de sopro, prensa de sopro guiada eletronicamente, dupla compensacao
pneumatica, com painel elétrico e controlador I6gico programavel (CLP).

Ex 025 - Prensas vulcanizadoras para emenda de correias transportadoras de
largura igual a 2.450mm e comprimento da emenda de 9.000mm, constituidas
por estrutura superior e inferior em liga especial de aluminio de alta
resisténcia (longarinas), contendo: placas de aquecimento com largura de
1.600mm e comprimento de 1.000mm, placa de compressao, bolsas de pressao
e sistema de resfriamento e controle eletrénico de temperatura, pressao de
superficie de 160N/cm?, poténcia de alimentacdo de 8,8kW e alimentagdo de
440V/60Hz.

Ex 490 - Maquinas de impressao 3D para impressdo de pegas funcionais com
tecnologia de impressdo de polimeros termoplasticos, com volume de
construcdo efetivo de até 190 x 332 x 248mm (7,5 x 13,1 x 9,8 polegadas),
espessura de camada de 0,07 até 0,12mm, resolucdo de impressao de 1.200dpi,
com tela de toque “touchscreen”, conexdao de rede “Ethernet”
(10/100/1000Base-T), disco rigido de até 2TB, podendo conter ou ndo estagao de
processamento com resfriamento rapido, para mistura, peneiramento e
carregamento automatizados, desembalagem semimanual e tanque de

armazenamento externo.
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Ex 491 - Maquinas de impressao 3D para impressdo de pecas funcionais com
tecnologia de impressdo de polimeros termoplasticos, com volume de
construcdo efetivo de até 380 x 284 x 380mm (15 x 11,2 x 15 polegadas),
velocidade de construgdo de até 4.500cm?3 (274pol3/h), espessura de camada de
0,07 até 0,172mm, resolucdo de impressdao de 1.200dpi, com tela de toque
“touchscreen”, conexao de rede "Ethernet" (10/100/1000Base-T), disco rigido de
até 2TB.

Ex 492 - Maquinas para vulcaniza¢ao continua de borracha de etileno propileno
dieno, dotadas de: 8 geradores de micro-ondas de 3kW cada, com ajuste de
poténcia variavel, frequéncia de 2.450MHz e com magnetron resfriado a agua;
gerador de ar quente com 1 queimador de gas natural de 36.000kcal; conjunto
de correia transportadora de politetrafluoretileno com velocidade regulavel de
3 a 30m/min por inversor de frequéncia; reservatodrio de agua de resfriamento;
trocador de calor; sistema fixo de deteccdo e combate a incéndio por CO2;
painel elétrico de poténcia trifasico e painel de comando com PLC, tela
sensivel ao toque e médulo de comunicacao “Ethernet”.

Ex 493 - Combina¢ées de maquinas para producao de tampas plasticas por
compressao, com capacidade maxima igual a 2.000tampas/min, compostas de:
1 maquina moldadora de tampas plasticas por compressdo, dotada de mesa
rotativa (carrossel) com 48 cabecotes porta-moldes, ferramental de
compressao para tampas, extrusor termocontrolado, dispositivos de
alimentacgao do “compound” e “dosificador”, sistema de inspecao eletronica de
tampas, para deteccao de defeitos em tempo real, com descarte automatico,
com tambor de resfriamento para tampas, com elevador e orientador
centrifugo para posicionamento de tampas, transportador de tampa a ar,
painel elétrico, controlador l6gico programavel (CLP); e 1 maquina dobradora e
cortadora tipo rotativa, com eixos verticais, para executar corte e dobra de
bordo para formacdo do anel do lacre de garantia, com seu respectivo

ferramental.

Ex 494 - Combinacdes de maquinas com elementos distintos totalmente
interligados, montadas numa armac¢do comum multiniveis, destinadas a
producdo de manta continua de dotado de borracha processada com elevado
conteudo de silica destinada a fabricacdo de pneus, com capacidade maxima
de producao igual a 12t/h (variavel em funcao das caracteristicas dos produtos
a serem processados), dotadas de: sistema de alimentacdo e dosagem de
negro de fumo e silica, com estacdes de descarga de “big-bags”, linhas de
transferéncia pneumatica dos produtos até a area de armazenagem, 6 silos
para negro de fumo com capacidade de 15m3, 2 silos para silica com
capacidade de 15m3, 1 silo para negro de fumo com capacidade de 6m3
(alimentag¢des pontuais via “big-bags”); 1 silo para silica com capacidade de
6m3 (alimentag¢des pontuais via “big-bags”), dosadores de rosca, 2 balancas
dosadoras de até 220kg, 2 balancas de retencao (espera) de até 220kg; estacao
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de alimentacdo de borracha sintética, borracha natural e aditivos, com 3
cortadores/alimentadores de manta de borracha sintética com largura
maxima de 1.200mm, guilhotina de corte de fardos de borracha natural,
manipuladores de fardos, esteira de pesagem e de alimentag¢ao do misturador,
porta de carga com nebulizacdo de dleo plastificante para lubrificacdo da
placa; alimentador de éleo plastificante com balanca dosadora e sistema de
aquecimento; alimentador de silano liquido por acoplamento de reservatérios
IBC “Intermediate bulk containers”, com balanca dosadora e sistema de
aquecimento e controle de umidade; misturador intensivo de matérias-primas,
com camara de mistura com volume igual a 565L, rotores entrelacados tipo
“Intermeshing” (maior tempo de mistura e homogeneiza¢do sem a degradacao
térmica do dotado de borracha), unidade de poténcia hidraulica para comando
e controle do peso prensador, 2 motores elétricos de corrente alternada com
poténcia maior ou igual a 1500kW, redutor de velocidade com 2 eixos paralelos
de entrada e de saida (reducao 1:16,6), unidade de controle de temperatura;
estacao de extrusdo e calandragem, com 2 helicoides de extrusdo acionadas
por motores elétricos de corrente alternada com poténcia maior ou igual a
110kW e redutores, calandra com cilindros de 610mm de didmetro e 1.434mm
de comprimento, acionados por motores elétricos de corrente alternada com
poténcia maior ou igual a 110kW e redutores, sistema de lubrificacdo da
calandra, unidade hidraulica e unidade de controle de temperatura; tunel de
resfriamento de manta continua de borracha processada com largura maxima
igual a 1.200mm, com transportador de entrada, dispositivo de marcacao da
manta, dispositivo de corte longitudinal com 3 facas independentes, sistema
de acumulo/aplicacdo/recirculacdo de solucdo antiaderente, doze zonas de
resfriamento por ventilacdo forcada, transportador vertical da manta,
transportador de saida com sensor para medicdo de temperatura, sistema de
empilhamento preciso sobre paletes com dispositivo de corte transversal,
células de carga para pesagem dos paletes, transportadores de alimentacao e
descarga de paletes; sistema automatizado de controle, gerenciamento e
supervisao eletronica com controlador légico programavel (CLP), seus
respectivos painéis e quadros elétricos, painéis de interface e monitores para
visualizacdo de parametros construtivos; sistema de exaustao e filtragem de
ar, com ventiladores e dutos de interligacao; estruturas metalicas.

Ex 017 - Vibro-acabadoras de asfalto, autopropulsadas sobre esteiras, com silo
de material e transportador tremonha de capacidade 12t, capacidade de
pavimentacdo de 600t/h e velocidade maxima de pavimentacao de 17m/min,
com mesa compactadora para aplicacdo de camadas asfalticas com
aquecimento por meio de queimador soprador de GLP de acendimento
eletrdnico, abertura de pavimentacdo entre 2,5 e 4,75m por meio de abertura
hidraulica da mesa, e abertura maxima de pavimentacao de até 7m através do
uso de extensées mecanicas acopladas a lateral da mesa.
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Ex 067 - Maquinas autopropulsadas sobre 4 rodas, para coloca¢ao uniforme de
pisos intertravados de concreto em solos nivelados com ou sem inclinagao,
acionadas por motor diesel de 3 ou 4 cilindros, com poténcia entre 14 e 19kW,
capacidade de carga entre 300 e 700kg, com garra de colocacdo com
acionamento hidraulico e comando “joystick”, dotadas de 4 a 6 cilindros que

prendem e soltam a carga.

Ex 036 - Prensas para a producao de pellets de madeira dura “hardwood”, com
poténcia do motor principal de 30kW, com capacidade de producao 250kg/h,
com cabecote giratério de 2 rolos compressores, com sistema hidraulico, com
painéis de comando e controle com controlador l6gico programavel (PLC), com
sistema de deteccao e extingdo de faiscas, com bomba automatica de
autolubrificagao.

Ex 439 - Combinag¢des de maquinas para enrolamento espiral continuo de fios
metalicos capilares (diametro variando de 0,035 - diametro variando de
0,1imm) sobre nicleo e fibra de vidro utilizados na produc¢do de componentes
eletrénicos denominados resistores, compostas de: 1 sistema de impregnacao,
1 estacdo de compacta¢do e bobinamento, 1 estufa de entrada, 1 estacdo de
aplicacado de verniz, 1 estufa de saida, 1 estacdo de resfriamento, 1 estacdo de

tracionamento e 1 estacao de corte de bobinas.

Ex 190 - Combina¢des de maquinas automaticas para mistura, granulacao e
homogeneizacdo de produtos farmacéuticos, com controlador légico
programavel (CLP) e sistema de controle automatizado atendendo aos
requisitos da norma 21 CFR parte 11 do FDA (Food and Drug Administration),
compostas de: granulador/misturador com volume total igual a 150L,
capacidade util de trabalho de 45 a 135L, laminas de agitacdo com capacidade
de mistura intensa e homogénea, sistema de bombeamento e aspersao de
solugao e sistema de monitoramento da temperatura do produto; moinho de
poés-granulacao; processador de leito fluidizado para secagem e granulacao,
com volume total igual a 120L, capacidade util de trabalho de 18 a 60kg
(baseada em materiais com densidade de 0,5g/cm3) com bomba hidraulica de
vedacdo e cacamba de produto; sistema de transferéncia de produtos entre
granulador e leito fluidizado; sistema de higienizacdo WIP (wash-in-place);
unidade de controle e tratamento de ar de entrada; unidade de controle e
tratamento de ar de exaustdo; estruturas metalicas com plataforma de
acesso; painéis de controle e painéis elétricos.
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Ex 191 - Maquinas automatizadas para a preparacgao de fragrancias através de
dosagens de diferentes componentes (matérias-primas) com alto grau de
acuracidade, aptas para o processamento de produtos inflamaveis (zona 1
ATEX), com funcao de funcionamento automatico (sem supervisao), dotadas
de: 16 posicdes de alimentacao e descarga de recipientes de mistura pequenos
(volume igual a 30L); 2 posicdes de alimentacdo e descarga de recipientes de
mistura grandes (volume igual a 300 e/ou 600L); 1 balanca mdvel para
manipulacao e controle de dosagem de recipientes de mistura pequenos, com
capacidade para 60kg; 1 balanca moével para manipulacdo e controle de
dosagem de recipientes de mistura grandes, com capacidade para 600kg;
estacdo de acondicionamento de matérias-primas com tubula¢ées de
interligacdo e “racks”, com 188 posicdes de alimentacdo para tambores
comuns (16 posicdes com sistema de aquecimento elétrico), 12 posi¢des de
alimentacdo para reservatérios IBC (intermediate bulk container), peneiras,
sistema de sucg¢do a vacuo; estacdo para dosagens manuais de pés com 2
balancas com capacidades iguais a 6 e 60kg; 16 recipientes de mistura com
volume igual a 30L; 2 recipientes de mistura com volume igual a 300L; 2
recipientes de mistura com volume igual a 600L; leitores de cédigo de barras;
sistema de gerenciamento automatizado com PC industrial e interfaces
homem-maquina (IHM).

Ex 116 - Maquinas compressoras rotativas automaticas para fabricacdo de
comprimidos farmacéuticos monocamada ou de dupla camada, com
capacidade de producdao maxima tedrica igual a 243.000comprimidos/h
(variavel em funcao da caracteristica e geometria dos comprimidos), forca
maxima nas zonas de compressdao igual a 100kN, torre de matrizes
segmentadas de 45 estac¢des puncionadoras, com sistema automatico de
controle de conformidade dos comprimidos (averiguacdao de peso, diametro,
espessura e dureza), sistema desempoeirador vertical de comprimidos com
detector de particulas de metais, controladas por sistema computadorizado
com “software” dedicado e interface homem-maquina (IHM).

Ex 117 - Combina¢des de maquinas para processamento de sabonetes em
barra, compostas de: misturador duplo sigma com descarregamento por
sistema de guilhotina, extrusora refinadora de 1 estagio com rosca dupla,
extrusora de acabamento de duplo estagio e com rosca dupla, cortadeira
eletrdnica, detector de metais e esteiras transportadoras, controlador légico
programavel (CPL) com capacidade de producao igual a 2.000kg/h.
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Ex 128 - Matrizes planas, de labio, para dosar adesivo “hotmelt” em substratos
de papel, dotadas de cabecote de aco inoxidavel para aplicacdo de camada
programavel entre 10 e 50 micras, tolerancia de +/-2 micras; resisténcias
elétricas para distribuicdo uniforme de calor; sensores de temperatura;
velocidade de trabalho superior a 300m/min, temperatura de trabalho entre
150 e 180°C, largura de aplicagdo 1.504,5mm.

Ex 559 - Combinac¢des de maquinas automaticas para producdo de capsulas
gelatinosas farmacéuticas moles, capacidade maxima de producdo igual a
69.300capsulas/h (variavel em fungcdo das caracteristicas e geometria das
capsulas a serem processadas), compostas de: 1 maquina encapsuladora com
matrizes rotativas tipo “die roll”, didmetro dos rolos-matriz igual a 150mm,
velocidade de rotacgdo igual a 5rpm, sistema de bombeamento pneumatico de
produtos farmacéuticos para invélucro pré-formado de gelatina, plastificantes
e coadjuvantes; 1 tunel duplo de secagem de capsulas com 16 tambores
rotativos independentemente gerenciados, com capacidade de carga igual a
128kg/tambor; sistema de transferéncia de capsulas entre encapsuladora e
secadora com bomba peristaltica; com controlador l6gico programavel (CLP) e

painel de interface homem-maquina.

Ex 560 - Combina¢des de maquinas automaticas para montagem de
mangueiras hidraulicas de borracha, com uma ou 2 tramas de aco de 1/4 a 3/4
polegadas de diametro interno, compostas de: serra de corte automatica com
lamina de aco 12 polegadas (30,5cm) de didmetro, motor de 0,4kW no avanco e
3,7kW no corte, integrada com sistema de gravacao por jato de tinta, para
marcacao da profundidade de insercdo dos terminais; sistema de limpeza de
tubo interno por projétil de espuma com deteccdo de projétil apés limpeza da
mangueira; dispositivo de insercdo da mangueira integrado a maquina de
crimpagem dos terminais com sistema de controle e interface com tela de 7
polegadas (17,78cm); sistema com leitura de cédigo de barras e monitor de 24
polegadas (61cm) para visualizacdo do pedido de fabricacdo; sistema de
vedacao das extremidades de mangueiras com selo termo retratil; sistema de
medicdo 6ptico de comprimento para mangueiras de até 130 polegadas
(330cm) com indicacdo de peca ndo conforme; sistema de visdo para inspecao
do produto por meio eletrénico com camera e fonte de luz, que através do
“software” préprio que impede operacao subsequente da montagem em caso
de falha na etapa anterior do processo.

Ex 561 - Aplicadores de revestimento em resina primaria e secundaria, sistema
“wet on wet” (molhado sobre molhado) de alta velocidade, para torre de
puxamento de fibra dptica, com pressdao maxima de trabalho de 15bar.
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Ex 562 - Dispositivos multiplos operados hidraulicamente e equipados com
valvulas (contrabalanco) de carregamento de carga, contendo ou ndo garra
universal para cilindro, de comprimento superior a 3.000mm, largura superior
a 1.200mm, altura superior a 1.700mm, altura abaixada superior a 800mm,
altura elevada inferior a 2.500mm, e com rotacdo da extremidade de
aproximadamente 17graus, projetados para ser utilizados em mesas de
trabalho variavel na remocdo de componentes pesados de veiculos e
maquinas de grande porte.

Ex 563 - Dispositivos universais para suspensao e cubo de roda, de peso igual
ou superior a 1.110kg, com limitacdo de carga de trabalho igual ou superior a
10.000kg, de comprimento igual ou superior a 1.000mm, largura igual ou
superior a 2.000mm, altura igual ou superior a 2.000mm, e largura entre as
cavidade dos garfos igual ou superior a 1.300mm, projetados para serem
utilizados em mesas de trabalho variavel, para remocao e substituicao de
conjunto dianteiro de suspensao e cubo de roda de caminhdes fora-de-estrada
de grande porte.

Ex 564 - Equipamentos para tratamento de residuos sélidos urbanos, por
compostagem, com ciclo de 8 semanas, com capacidade de processamento
médio de 277,5t/més, dotados de: 1 sensor de temperatura; 1 sensor de
oxigénio; 1 sensor de pressao; 1 unidade de ventilagdo com tubos, conexdes; 1

painel de controle e 1 membrana laminada.

Ex 565 - Maquinas automaticas para enraiar e montar rodas de bicicletas com
diametro do aro da roda compreendido entre 16 e 29 polegadas, com
capacidade de producdao de 35 a b55rodas/h, com carregamento e
descarregamento manual, contendo: guia dos raios; roletes; dispositivo de
movimentacao da roda; unidade de aperto dos “nipples”; suporte para o cubo
e para o aro; trilhos; guia alimentadora de “nipples”; dispositivo de
pressurizacdo da roda; interface homem-maquina (IHM); sistema elétrico;

pneumatico e de controle.

Ex 566 - Maquinas para granulacdao em pé de ervas secas, especiarias, raizes,
cascas e flores, dotadas de: granulador, com alimentador de carga 31,3kW para
prensagem de p6 em granulos, por meio de conjunto de rolos, refrigerador de
1,5kW para granulag¢ao de arrefecimento, 2 trituradores para granulo de cha
de 5,5kW, filtro ciclone, com ventilador e amortecedor de 15kW, extrator de
po, com capacidade de producao de 1 a 3t de ervas por 8 horas de trabalho, e
painel de controle CLP.
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Ex 567 - Maquinas semiautomaticas para enraiar rodas de bicicletas com
diametro do aro de roda compreendido entre 14 e 29 polegadas, com cambio
de modelo manual, capacidade de producdo de 40rodas/h, com carregamento
e descarregamento manual, angulos pré-definidos para operacao ergondmica
autoajustavel, contendo: guia dos raios; roletes de movimentacao da roda;
unidade de aperto dos “nipples”; suporte para o cubo e para o aro; guia
alimentadora de “nipples”; dispositivo de pressurizacdo da roda; interface
homem-maquina (IHM); sistema elétrico; pneumatico e de controle.

Ex 568 - Equipamentos para inspecdao de latas, por meio de comparacao de
imagens, através de camera e iluminacdo LED; com capacidade maxima igual

ou superior a 1.100 latas/min.

Ex 569 - Maquinas para desembalar tampas de aluminio embalado em rolo de
papel com comprimento maximo de 1.200mm e alimentar maquina
recravadora, para latas de aluminio do tipo “easy open” com capacidade
maxima de fornecimento igual ou superior a 1.100tampas/min, com
controlador l6gico programavel (CLP), dotadas de: mesa motorizada; sistema
de elevacdo pneumatico; secao de desembrulho com faca(s) e roladores para
remover embalagens de papel; “buffer” tipo carrossel com diviséria; sistema
de descarga com transportador(es) duplo em “V”; sentinela para detectar e

remover tampas invertidas; esteira(s) para a recravadora.

Ex 570 - Maquinas automatizadas, para corte e/ou perfuro de tecidos, couro,
materiais sintéticos e papeldes utilizados na producao de calcados, artefatos,
vestudrio e estofamentos, dotadas de: 1 cabecote suspenso, faca oscilante, 4
ou mais perfuradores, projetor laser e camera(s) de reconhecimento
automatico de imagens para recorte; com area de corte maxima de 1.500 a
1.600mm de largura e comprimento ilimitado, podendo ter 2 modalidades de
trabalho: estatica ou continua.

Ex 571 - Combina¢des de maquinas para pesagem, enrolamento e insercgao,
aplicadas em processo de producdo de conversores cataliticos para
automoveis, compostas de: unidade de pesagem eletronica de manta, com
valor minimo de medi¢do de 0,01g, unidade de autoenrolamento pneumatico
da manta na ceramica catalisadora, e unidade de inser¢ao do conjunto em
tubo metalico, com forca de inser¢cao maxima de 10kN e célula de carga para
medic¢do de for¢a de insergao.
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Ex 572 - Combinagdes de maquinas semiautomaticas para a montagem de
pneus em rodas e balanceamento, para rodas de aluminio ou aco com
diametros radiais entre 14 e 21 polegadas e peso maximo ou igual a 50kg;
compostas de: transportadores de entrada intermediarios e de saida, estacao
de posicionamento do conjunto roda/pneu, painéis de comando e controle e
interfaces homem-maquina (IHM), leitores de cédigo de barra, 1 ou mais
computadores industriais para controle de processo e armazenagem de
informacdes, com unidade hidraulica e cilindros hidraulicos de atuacdo e
sistema de auditoria do conjunto roda/pneu.

Ex 573 - Combinag¢des de maquinas para aplicacdo de friso de borracha em
bordas de portas de veiculos, com capacidade maxima de até 31portas/h,
compostas de: estacdo de identificacdo e fixacdo de porta; robd para
manipulacdo com 6 eixos e pin¢ca pneumatica; cabeca para limpeza com
dispositivo para retirada de fita adesiva e colagem do friso nas portas;
desbobinador de borracha; carro transportador de bobina; acumulador de
borracha com capacidade para bobina com 1.000m e 2 estacdes giratérias para
saida.

Ex 292 - Garras universais, para utilizacdo conjunta com dispositivos muiltiplos,
para auxiliar na remog¢ao e movimentacao de cilindros hidraulicos de elevacao
e de suspensdo (dianteira e traseira) de maquinas e veiculos pesados,
contendo cabos de aco ajustaveis, comprimento ajustavel da haste/braco para
alcance extensivo superior a 2.000mm, e com capacidade de carga estendida
superior a 1.800kg e retraida superior a 2.000kg.

Ex 001 - Moldes cilindricos (coquilhas), fabricados em aco liga (Cr-Mo), com
diametro nominal compreendido de 80 a 1.200mm, utilizados em maquinas
centrifugas para producao de tubos de ferro fundido ductil.

Ex 146 - Moldes de 1 cavidade, confeccionados em a¢o especial resistente ao
desgaste, temperatura e carga, com dimensées de até 1.200mm
(comprimento), 1.200mm (largura) e 1.000mm (altura), utilizados para
moldagem por injecao de material termoplastico (ABS, HIPS ou similar) para a
moldagem de moldura frontal ou tampa traseira, com acabamento em alto
brilho, texturizado ou escovado (Hair Line) e que sao usadas em monitores de
computadores tipo desktop ou “All-In-One” (AlO), com tempo de ciclo de
injecao de até 70s, temperatura de injecdo entre 190 e 270°C e temperatura de
resfriamento entre 20 e 30°C, podendo conter hastes “lift” hidraulicas, hastes
de gaveta hidraulicas, sistema de refrigeracao, sistema de extragao por pinos e
camara quente.
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Ex 147 - Moldes de 72 a 144 cavidades, confeccionados em aco especial, para
injecdo de pré-formas de politereftalato de etileno (PET) de 5 a 94g com
variacdo de peso de até +/-0,60g, com capacidade de injecdo de 72 a
144pecas/ciclo, dotados de placa de machos, placa extratora, placa de
cavidades e placa de resfriamento e extracao das pré-formas.

Ex 148 - Moldes de injecdo em ago inox com 64 cavidades para fabricacdao de
tampas plasticas com didmetro de 38mm, tipo uma peca, para embalagens PET
de bebidas, com machos, cavidades e demais componentes moldantes
produzidos em metais especiais com revestimento especial em niquel-cromo-
antiaderente, com sistema de ejecdo mecdanico-pneumatico e sistema de
injecdo equipado com camara quente com controle de temperatura individual
em todas as cavidades, utilizados para injecdo de polietileno de alta densidade
com capacidade de producdo de até 51.200tampas/h, com tempo de ciclo
abaixo de 4,5s, com variacao de espessura das paredes das tampas menor que
0,02mm, com variac¢ao do peso das tampas menor que 0,05g e com variacao do
dimensional dos elementos de vedacao e da rosca menor ou igual a 0,70mm.

Ex 149 -Moldes de 48 cavidades e suas pecas de reposi¢cdo, distancia entre
centros de cavidades de 60(V) x 152(H)mm, confeccionados em acgo especial e
anticorrosivo, para fabricacdo de pré-formas de politereftalato de etileno (PET)
de 28g com variacao de +/-0,3g e didmetro do gargalo de 33mm (interrompido),
com capacidade de producdo igual ou superior a 15.000pré-formas/h, com
machos tratados com titdnio, cavidades, suportes e demais componentes
moldantes intercambiaveis, dotados de sistema de cdmara quente (hot
runner), placa extratora para retirada das pré-formas por meio de ar
comprimido e resfriamento duplo nas castanhas para um ciclo mais rapido,
projetados e desenvolvidos especificamente para uso em maquinas injetoras
de 3.500kN.

Ex 010 - Moldes para aplicacdo de pas edlicas, bipartidos, com comprimento
variando entre 40 e 110m, dotados de 2 pecas principais (downwind e upwind)
com sistema hidraulico responsavel pelo fechamento das 2 partes principais,

permitindo a fabricacdo da pa em sua forma final.

Ex 018 - Valvulas pneumaticas proporcionais para controle de fluidos com alta
precisdo e alta vazdo, para sistemas com ou sem “loop” fechado; com classe de
protecao IP51; com orificios de 0,8 a 2,0mm; com histerese <10% de corrente de
escala total; com mais de 100 milhdes de ciclos e com controle preciso de
fluxos de até 80L/min.

Ex 015 - Valvulas de retencgdo, para utilizacdo em instrumentacado de circuitos
hidraulicos, capazes de suportar uma pressao de trabalho igual ou inferior a
20.000psi, com diametro interno de passagem de até 2 polegadas.
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Ex 005 - Valvulas tipo gaveta, para utilizacdo em pocos de petréleo e gas em
aguas profundas de até 3.000m, capazes de suportar uma pressao de trabalho
de até 15.000psi, e temperatura entre 2 e 70°C, com didmetro interno de
passagem de 5'/g polegadas, e dotadas de atuador mecdnico com torque de
atuacao de até 1.440lb.ft.

Ex 020 - Valvulas tipo esfera, para utilizacdo em pocos de petréleo e gas em
aguas profundas de até 3.000m, capazes de suportar uma pressao de trabalho
de até 15.000psi, e temperatura entre 2 e 70°C, com didmetro interno de
passagem de 7'/, polegadas, dotadas de atuador mecanico com torque de
atuacdao de até 1.440lb.ft.

Ex 026 - Valvulas tipo esfera, para utilizagdo em instrumentacao de circuitos
hidraulicos, capazes de suportar uma pressao de trabalho de até 5.000psi, com
diametro de passagem igual ou inferior a 2 polegadas, com acionamento
manual.

Ex 024 - Atuadores de valvulas tipo esfera, com nominal de até 7,313 polegadas
e pressao de trabalho especificada de até 5.000psi, para utilizacdo em
equipamentos submarinos para exploracdo de petréleo e gas em aguas
profundas de até 135m, com temperatura especificada entre -10 e 35°C, com
acionamento hidraulico com capacidade de até 5.500psi ou acionamento
mecanico por equipamento externo.

Ex 035 - Acoplamentos elasticos para acoplamento entre eixo da caixa de
transmissdo e eixo de gerador elétrico de turbina edélica, dotados de
acoplamento metalico flexivel com espacadores, dispositivo de limitacdo de
torque e cubos com conectores de fixacdo, com distancia nominal entre eixos
de 650mm e especificado para eixos com diametro nominal de 150mm,
contendo torque nominal de trabalho de 28.486Nm @ 60Hz.

Ex 003 - Equipamentos montados em contéineres para biodigestao de matéria
organica, com geracao de energia térmica e elétrica, com capacidade de
geracao de 129.000 a 602.000kW/h por ano, dotadas de misturador de
substrato, painel elétrico e de operacao, baldo de armazenamento de biogas, e

com ou sem caudalimetro.

Ex 022 - Dispositivos de freio passivo por friccdo, para diminuicao da
aceleracdo de nacele de aerogerador durante frenagem, com aplicagao
minima de torque de 45Nm, contendo pistao, elementos elasticos de aco mola
e bloco de contato de frenagem de espessura nominal de 7mm.
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Ex 010 - Combinacdes de maquinas para ajuste do angulo de fase de
transformadores defasadores PST (phase-shifting transformer), de poténcia na
faixa de 400MVA e corrente maxima de 1.673A, compostas de: conjunto de
comutadores de derivacdo em carga, automaticos, de tensdao ac de 170kV,
corrente nominal de 3.000A, acompanhados de eixos horizontal e vertical,
caixas de reenvio e de engrenagem, relé de protecdo, acionamento
motorizado, painel controlador eletrénico, unidade de filtragem de dleo e
pressostato, todos fixados em carater permanente em corpo Unico apés

montagem em estrutura mecanica de suporte.

Ex 006 - Camaras de aquecimento, préprias para fornos horizontais, de alta
temperatura, com sistema de pressdo parcial de argdnio, nitrogénio,
hidrogénio, ou uma mistura de hidrogénio e argénio ou argonio e nitrogénio,
ou no vacuo, para processo de aglutinacdo e sinterizacdo em uma Unica etapa;
com capacidade de aquecimento de 1.650°C (no vacuo, pressao parcial,
atmosfera cheia de gas inerte), com dimensdes internas de 33 polegadas de
diametro x 48 polegadas de comprimento e volume maximo de 766L,
equipadas com 14 prateleiras, 8 sensores de temperatura para realizar a
medicdo da temperatura, sendo 6 na zonas de aquecimento, 1 no centro do

compartimento interno e 1 de excesso de temperatura.

Ex 168 - Maquinas méveis para soldar trilhos ferroviarios, por resisténcia
elétrica, montadas em contéiner préprio para permitir o acoplamento em
caminhdo rodoferroviario, podendo soldar trilhos com uma secdo transversal
de até 12.000mm?, com capacidade para até 12soldas/h em processo regular e
de até 18soldas/h em processo de pulso, equipadas com cabecote de soldagem
contendo transformadores de soldagem e eletrodos, guindaste com lancga
articulada para movimentacao do cabecote de soldagem com capacidade de
elevacdo igual ou superior a 10.000 libras, forca de fixacdo maxima em cada
trilho igual ou superior a 2.900kN, forca de forjamento maxima igual ou
superior a 1.200kN, sistema hidraulico com pressdo maxima igual ou superior
a 3.000psi, e com processo de soldagem controlado automaticamente por
controlador légico programavel.
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Ex 169 - Equipamentos de soldas estacionarias, para soldagem robética de
porcas/parafusos, operacdo manual ou automatica através de tecnologia de
“ciclo-curto”, tempo de soldagem 10 a 90ms (milissegundos), acionamento
pneumatico; braco cilindrico soldador com curso nominal até 155mm, braco
inferior com 4 posi¢des para instalacao de ferramentas e gabaritos; unidade
pneumatica para recebimento, arremesso e posicionamento de porcas e
parafusos, dotados de: bandeja com circulagdo vibratéria (diametro 300mm)
para recebimento e utilizacdo de material, mangueira de 15mm didmetro para
arremesso e posicionamento do material no tubo metalico; transformador de
100 a 200kVA, solenoide de 24Vcc e corrente de soldagem até 33.000A;
programacao de soldagem através de leitor 6ptico com 255 memérias
disponiveis, e controle l6gico programavel (CLP).

Ex 001 - Combinacdes de maquinas para soldar partes de dificil acesso de
carrocerias de veiculos automotores, compostas de: 1JIG (gabarito) de
posicionamento das carrocerias; 4 robds de solda ponto com movimentacao
orbital de 6graus de liberdade, com controladores de média frequéncia
responsaveis pelo gerenciamento dos parametros de soldagem, como corrente
elétrica, forca de aperto, resisténcia, tensado, entre outros; 6 pincas de solda;
sistema de troca automatica de ferramental de soldagem durante o processo
produtivo, com suportes porta-pincas; sistema automatico de dressagem dos
eletrodos; sistema de prote¢cdo com barreiras fisicas e cortina de luz; sistema
modular de transporte das carrocerias, com movimentacgao feita por motores
elétricos controlados por inversor de frequéncia, “skids” de ancoragem,
dispositivo eletropneumatico de indexacado de “skids” e sensores de posicao;
painéis de controle e quadros elétricos.

Ex 156 - Fontes inversoras para soldagem elétrica pelos processos de eletrodo
revestido, TIG DC, TIG AC/DC, MIG/MAG, com corrente de solda controlada
compreendida entre 5 e 500A.

Ex 157 - Robds para soldar, por arco elétrico, por processo MIG/MAG, com
capacidade de carga igual ou superior a 3kg, com 3 ou mais graus de liberdade,
com ou sem controlador de robd, com ou sem unidade de programacao

portatil, com tocha de solda e fonte de solda, com ou sem base de fixacao.
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Ex 007 - Guindastes sobre caminhdo, com capacidade de icamento de 75.000kg,
dotados de: sistema de monitoramento via satélite/GPS/antena; sistema de
expansao da area de trabalho de icamento; sistema de deteccado da largura de
extensao dos estabilizadores assimétricos; sistema de reducdo e parada lenta
do giro do guindaste; limitador de momento de carga computadorizado (AML-
C); sistema de controle de cruzeiro automatico da velocidade do
transportador; freios ABS; transmissdao mecanica automatica de 12 marchas
pra frente e 2 para ré, acionada por motorizacdao diesel de poténcia maxima
353HP e torque maximo 1.850Nm; sistema de reducdo de consumo de
combustivel e reducdo de emissdes de CO2; dispositivo corta-centelhas do
escapamento para uso em refinarias e petroquimicas; Jib sob a lanca em 2
estagios laterais; suspensao traseira em tandem sobre apoios de borracha com
viga equalizadora; sistema de contrapeso autorremovivel.

Ex 019 - Ecobatimetros multifeixes, com kit de montagem, alta resolucdo,
ampla faixa de frequéncia, comprimentos de pulso curtos, grandes largura de
banda, chilro FM, rolo e passo completos de estabilizacdo, focando tanto em
transmitir quanto em receber, adaptaveis a diferentes composicdes de coluna
de agua, imagem plena do fundo do mar, faixa de frequéncia de operacao de
200 a 400kHz com passo de selecdao de frequéncia de 10 em 10kHz, saida de
mais de 60kHz, operam com comprimentos de pulso de 25 microssegundos,
com resolucao de alcance bruto (c1/2) de 18mm, pulsos CW e FM chirp, com
capacidade de profundidade de 490m a 200kHz, com seus acessérios e
periféricos sendo: sensor de medicao de velocidade do som e sensor de
conversao de sinal permitindo 1 levantamento mesmo com a embarca¢do em
altas velocidades.

Ex 019 - Equipamentos de interface para telemonitorizacdo de marcapassos,
cardioversores, desfibriladores implantaveis (CDIs) e monitores cardiacos

implantaveis para verificacdo, monitoracao e analise de forma remota.

Ex 021 - Sistemas de programacdo, controle analise de marcapassos,
cardioversores desfribiladores cardiacos implantaveis (CDIs) e monitores
cardiacos implantaveis, com sistema de comunica¢do sem fio, equipamentos
médicos a prova de desfibrilagcao de classe |, tipo BF, dotados de: monitor LCD
TFT de matriz ativa com cor de 16bits, tela ecrd sensivel ao toque, tamanho
38,1cm na diagonal, resolucdo VGA, impressora térmica, cabos do EGG, sendo:
cabos de 5 e 3 derivacoes 4.14, cabos de entrada e cabeca de telemetria.
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Ex 022 - Equipamentos eletromédicos para mapeamento eletroanatémico
cardiaco tridimensional para o diagnéstico de arritmias cardiacas, capazes de
realizar mapeamento de ndao contato através de cateter baldo, mapeamento
com contato através de placas adesivas, dotados de: sistema computadorizado
de alta resolucdao, amplificador de sinais, estacao de trabalho com “software”
dedicado, e ferramenta para segmentacdo de imagem de TC/RM, dotado de
amplificador, carro do amplificador, computador da estacdo de trabalho com
unidade central de processamento de nucleo quadruplo, placa grafica PCI
Express e unidade de gravacdo de DVD/CD e monitor e carro da estacao de
trabalho.

Ex 059 - Equipamentos capazes de gerar ablagao cardiaca, monitorar em tempo
real e controlar a temperatura por radiofrequéncia, através de 1 cateter,
dotados de tela LCD.

Ex 060 - Equipamentos capazes de medir e analisar a morfologia vascular
arterial, acompanhados de 2 monitores para exibicao de imagens captadas e 1
cateter de imagiologia.

Ex 061 - Monitores de sinais vitais, portateis, para monitoramento continuo,
analise, gravacao e alarmes de parametros fisiolégicos de pacientes adultos,
pediatricos e neonatos, em ambientes hospitalares, com graus de protecao
IPX1 (queda vertical de gotas de agua) e CF (descarga de desfibrilador),
configurados para: ECG (eletrocardiografia com analise de arritmia, analise de
segmento ST, deteccdo e filtragem de sinais gerados por marca-passos), FC
(frequéncia cardiaca), FR (frequéncia respiratéria), PANI (pressdo arterial nao
invasiva), SpO2 (saturac¢do periférica de oxigénio arterial com tecnologia de
analise em baixa perfusao e filtro de movimentos) e DT (dupla temperatura);
bateria com autonomia de, pelo menos, 4h; conexdo para central de
monitoramento por rede Wifi ou LAN, exportacdo de dados para prontuario
eletrénico por meio do protocolo HL7 (health life seven); capacidade de
gravacao de 240h de dados de tendéncias graficas ou tabulares de 1 Unico
paciente e conexdo para diagnésticos, atualizacao e configuragao, por servidor

remoto.



9018.19.80

Ex 062 - Monitores de sinais vitais para monitoramento continuo, analise,
gravacdo e alarmes de parametros fisiolégicos de pacientes adultos,
pediatricos e neonatos, em ambientes hospitalares, com graus de protecao
IPX1 (queda vertical de gotas de agua) e CF (descarga de desfibrilador),
capacidade de gravacao de até 96 horas de dados de tendéncias de 1 Unico
paciente, tela de cristal liquido (LCD) colorida “touchscreen” de 15 polegadas
(1.280 x 768 pixels) ou 19 polegadas (1.680 x 1.050 pixels), para exibicdo de, pelo
menos, 4 formas de onda, saida sincronizada de ECG para cardioversao
elétrica, conexado para central de monitoramento por rede “wi-fi” ou LAN e
moédulo multiparamétrico externo para: ECG (Eletrocardiografia), FC
(Frequéncia Cardiaca), FR (Frequéncia Respiratéria), SpO, (Saturacao Periférica
de Oxigénio Arterial), PANI (Pressdao Arterial Nao Invasiva) e op¢des para
hemodindmica ou capnografia; podendo conter: funcionalidades clinicas; 1
moédulo de expansdao para hemodinamica ou capnografia; 1 ou 2 “racks”
externos para instalacdo de 1 ou mais médulos de: analise de gases, BIS (indice
Biespectral), DC (Débito Cardiaco), DCC (Débito Cardiaco Continuo), EEG
(Eletroencefalograma), espirometria, gases transcutdneos tcpO,/tcpCO,, PAI
(Pressao Arterial Invasiva), SpO, (Saturacdao de Oxigénio no Sangue Arterial),
SO, (Saturacdo do Oxigénio Intravascular), SvO, (Satura¢do Mista Venosa de
Oxigénio), temperatura, TNM (Transmissdao Neuromuscular), comunicag¢ao de
dados ou impressdo; até 3 médulos externos para: gases anestésicos, gases
transcutaneos tcpO,/tcpCO, ou temperatura timpanica; 1 computador, 1
controle remoto e 1 aparelho de alarme remoto.
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Ex 063 - Monitores de sinais vitais, portateis, para monitoramento continuo,
analise, gravacao e alarmes de parametros fisiolégicos de pacientes adultos,
pediatricos e neonatos, em ambientes hospitalares, com graus de protecao
IP21 (queda vertical de gotas de agua) e CF (descarga de desfibrilador),
capacidade de gravacao de até 96 horas de dados de tendéncias de 1 Unico
paciente, tela de cristal liquido (LCD) colorida “touchscreen” de 9 polegadas
(800 x 480 pixels), 12 polegadas (1.280 x 800 pixels) ou 15 polegadas (1.280 x 768
pixels), para exibicdo de, pelo menos, 3 formas de onda, bateria para
autonomia de, pelo menos, 2,5 horas, saida sincronizada de ECG para
cardioversao elétrica, conexao para central de monitoramento por rede “wifi”
ou LAN, e médulo multiparamétrico externo para: ECG (Eletrocardiografia), FC
(Frequéncia Cardiaca), FR (Frequéncia Respiratéria), SpO, (Saturacao Periférica
de Oxigénio Arterial), PANI (Pressdo Arterial Nao Invasiva) e opg¢des para
hemodindmica ou capnografia; podendo conter: 1 ou mais funcionalidades
clinicas; 1 médulo de expansdo para hemodinamica ou capnografia; até 3
médulos internos para: analise de gases, BIS (Indice Bispectral), DC (Débito
Cardiaco), DCC (Débito Cardiaco Continuo), EEG (Eletroencefalografia),
espirometria, PAl (Pressdo Arterial Invasiva), SpO, (Saturacdo Periférica de
Oxigénio Arterial), SO, (Saturacdo do Oxigénio Intravascular), temperatura,
TNM (Transmissdao Neuromuscular), comunicac¢ao de dados ou impressao; até
3 mdédulos externos para: gases anestésicos, gases transcutaneos
tcpO,/tcpCO, ou temperatura timpanica; 1 controle remoto e 1 aparelho de
alarme remoto.

Ex 011 - Sensores reusaveis com LED 660nm/905nm/940nm de estrutura
plastica ou ceramico, tamanho de 4 ou 8mm com foto detector em armacgao
plastica, com conector em TPU; cinza brilhante, azul brilhante e amarelo, cabo
de comprimento de1,1, 1,5 ou 3,0m e didmetro de 4 ou 2,60mm em via dupla
com clip de contato ao paciente adulto ABS (finger clip); clip com silicone e
“multi-site” com terminais em borracha de silicone, cinta de silicone e adesivo
de fixacdo para o uso em pacientes neonatos.

Ex 012 - Sensores de oximetria reutilizaveis, tipo de Testa, para uso individual,
indicados para a monitorizacdo continua nao invasiva da saturacdao de
oxigénio arterial (Sp0,), frequéncia de pulso e indice de perfusdao em condic¢des
de movimento e baixa perfusdao em pacientes com mais de 30kg, com precisao
dos sensores no intervalo de 70 a 100% de SpO, de +/-2% (1 de desvio padrdo) e
precisdo de frequéncia de pulso de 25 a 240bpm de +/-3bpm (+/-1 de desvio
padrao).
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Ex 013 - Sensores de oximetria reutilizaveis, tipo adulto e pediatrico, para uso
individual, aplicaveis nos dedos das maos ou dos pés, indicados para a
monitoriza¢do continua nao invasiva da saturacao de oxigénio arterial (Sp0,),
frequéncia de pulso e indice de perfuracdo em condicdes com movimento ou
sem movimento e boa ou baixa perfusao, com exatidao para um intervalo de
70 a 100% de SpO,, de +/-2 a +/-3% e exatidao da frequéncia do pulso, para um
intervalo de 25 a 240bpm de +/-3 a +/-5%.

Ex 014 - Sensores adesivos de oximetria descartaveis dos tipos adulto,
pediatrico, infantil, neonatal e prematuro para uso individual, indicados para a
monitoriza¢do continua ndo invasiva da saturacao de oxigénio arterial (SpO,),
frequéncia de pulso e indice de perfusdo em condi¢gdes com movimento ou
sem movimento e boa ou baixa perfusdo, com exatidao para 1 intervalo de 70
a 100% de SpO,, de +/-2% a +/-3% e exatidao da frequéncia do pulso, para 1
intervalo de 25 a 240bpm de +/-3% a +/-5%.

Ex 015 - Sensores de oximetria reutilizaveis tipo multi-local (Y) para uso
individual, indicados para a monitorizagdo continua nao invasiva da saturagcao
de oxigénio arterial (Sp0O,), frequéncia de pulso e indice de perfusao em
condi¢des de movimento, sem movimento e baixa perfusdo, com precisdo de
saturacdo de 70 a 100% de SpO, de +/-2% (desvio padrao 1) para pacientes
adultos/pediatricos/bebés e de +/-3% (desvio padrao 1) para recém-nascidos e
precisao da frequéncia de pulso de 25 a 240bpm e de +/-3bpm (desvio padréao 1)
para pacientes adultos/pediatricos/bebés/neonatais para situacdes sem
movimento e/ou baixa perfusao, e precisao da saturacao de 70 a 100% de SpO,
e de +/-3% (desvio padrao 1) para pacientes adultos/pediatricos/bebés/recém-
nascidos e precisdo da frequéncia de pulso de 25 a 240bpm e de +/-5bpm
(desvio padrdo 1), em condi¢ées de movimento.

Ex 016 - Sensores de oximetria reutilizaveis, tipo auricular, com clipe para uso
individual, indicados para a monitorizagdao continua nao invasiva da saturagcao
de oxigénio arterial (SpO,), frequéncia de pulso e indice de perfusdao em
condi¢des de movimento e baixa perfusao, para pacientes com peso superior a
30kg, com precisdo da saturacdo de 70 a 100% de SpO, e de +/-3,5% (desvio
padrao 1) e precisdo da frequéncia de pulso entre 25 e 240bpm e de +/-3bpm
(desvio padrao 1).

Ex 018 - Unidades de processamento de dados para bobinas auxiliares de 8 ou
16 canais de equipamento de ressondncia magnética, dotadas de: médulos de
processamento de sinais digitais, plastico de PVC, chassi de metal e coberturas
de fibra de vidro.



9018.20.90

9022.14.11

9027.10.00

Ex 014 - Equipamentos portateis para projecdo de imagem digital do sistema
vascular, com posicionamento do aparelho de 10 a 30cm acima da superficie
da pele, por meio de luz infravermelha, permitem a visualizacdo periférica da
posicdo e localizacdo do centro veias sobre a pele com exatidao, inversao da
projecdo para veias muito pequenas, avaliacdo do calibre, trajeto e
permeabilidade de até 10mm de profundidade, tela LCD com teclado de
controle, alimentacao de 100 a 240V, de 50 ou 60Hz, 0,4A ou bateria interna de
ion de litio 3,6V, 3.100mAh substituivel pelo usuario.

Ex 006 - Sistemas de mamografia digital 2D preparados para receber as
tecnologias de aquisicdo de imagens tridimensionais (tomossintese) com

detector de selénio amorfo.

Ex 132 - Analisadores de oxigénio e combustiveis em gases de combustao,
utilizados nas medi¢ées de correntes de processo em temperaturas de até
704°C, com sonda em aco inoxidavel AlSI-316, faixa de medi¢do de oxigénio de
0 até 100%, combustiveis de 0 até 1.000ppm, faixas estendidas de 2.000 até
10.000ppm, nivel de seguranca SIL-2, indice de protecao IP65, com requisito de
ar aspirado de 3 SCFH tipico, entre 3 e 6psig, temperatura entre -30 e 65°C,
maximo ponto de orvalho de amostra de 200°C, umidade relativa nao
condensante de 5 até 95%, com tecnologia de 6xido de zirc6nia para a medigao
de concentracdo de oxigénio e de catalitica para medicdo de combustiveis e

hidrocarbonetos.
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Ex 133 - Aparelhos para deteccdo de gases téxicos, por tecnologia de sensor
eletroquimico para Monéxido de Carbono (CO), Sulfeto de Hidrogénio (H,S),
Diéxido de Nitrogénio (NO,), Diéxido de Enxofre (SO,), Amodnia (NH3), Cloro
(CL,), Hidrogénio (H,), e Cianeto de Hidrogénio (HCN), com detec¢dao maxima de
1 gas, portateis, com faixas de medicao entre 0 e 1.500ppm em incrementos de
1ppm para Monéxido de Carbono (CO), entre 0 e 500ppm em incrementos de
0,1ppm para Sulfeto de Hidrogénio (H,S), entre 0 e 150ppm em incrementos de
0,1ppm para Diéxido de Nitrogénio (NO,), entre 0 e 150ppm em incrementos de
0,1ppm para Diéxido de Enxofre (SO,), entre 0 e 500ppm em incrementos de
1ppm para Amoénia (NHs), entre 0 e 100ppm em incrementos de 0,1ppm para
Cloro (CL,), entre 0 e 2.000ppm em incrementos de 1ppm para Hidrogénio (H,),
entre 0 e 30ppm em incrementos de 0,1ppm para Cianeto de Hidrogénio (HCN),
montados em material de policarbonato reforcado a prova de agua com
revestimento protetor a prova de choque e resistente a interferéncia da
radiofrequéncia com grau de protecdo IP64, dotados de visor LCD, botdes de
operacao, alarmes sonoro de 95dB, vibratério e luminoso para presenca de
gas, bateria fraca e falha de sensores, compativel com bateria interna
substituivel, com faixa de temperatura operacional entre -40 e +60°C, com
faixa de umidade operacional entre 0 e 99% sem condensacgao (continua), com
memoéria de dados interna com capacidade de 360 dias de registros continuos,
compativel com “software” de gerenciamento online.

Ex 060 - Espectrofotometros com tecnologia de infravermelho préximo, para
analises diretas de amostras de produtos lacteos e carneos, tanto sélidas
como liquidas, por transmitancia com comprimento de onda de 850 a 1.100nm
e por reflectancia com comprimento de onda de 400 a 700nm, com resultados
em até 25s.

Ex 083 - Analisadores computadorizados de quimica clinica (fotdmetro) com
faixa fotométrica de -0,10 a 3,6A, leitura com comprimento de onda unico ou
duplo simultaneamente, de acesso randdmico para medir em fluidos
biolégicos os teores de substratos, enzimas, proteinas e eletrélitos, por meio
de absorbancia e turbidimetria, com carregamento de amostras de forma
continua e pré-diluicdo automatica, velocidade maxima igual ou superior a
600testes’/h em modo monorreagente e até 450testes/h para o modo bi-
reagente, podendo conter ou nao unidade ISE.
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Ex 084 - Analisadores bioquimicos automaticos de acesso randdomico real para
testes de quimica clinica e turbidimetria para diagnéstico “in vitro” (IVD),
velocidade maxima igual ou superior a 100 testes/h, com carregamento de
amostras de forma continua e pré-diluicio automatica, sistema de
refrigeracdo do reagente, lavagem automatica das cuvetas de reacao, leitor de
coédigo de barras das amostras, leitura fotométrica UV estendida diretamente
do rotor de reacdo, caminho 6tico de 6mm, exatiddao de +/-2mm no pico do
comprimento de onda, disco de filtro com 10 posi¢des, sendo 8 posicdes com
filtros de interferéncia de comprimentos de onda compreendidos entre 340 e
700nm, 1 posicao livre e 1 posicdo sdlida para leitura no escuro, e
fotoamplificador com faixa fotométrica e linearidade de 0,25 a 2,5Abs.

Ex 044 - Espectrometros de massas com fonte de ions, cortina de gas,
quadrupolos de focalizacdo QO e célula de colisdo Q2, com fluxo maximo de
3.000microlitros/min e temperatura maxima de 750°C.

Ex 379 - Aparelhos portateis autocodificados para medigao de niveis de glicose
no sangue, por meio de biossensor amperométrico (eletroquimico) gerado pela
reacao quimica da enzima gdh-fad; faixa de medi¢do de 10 a 600mg/dl, tempo
de medicdo menor que 4s, memoéria para armazenamento de até 720
resultados com data e hora, conectividade via “bluetooth” e porta USB, area de
aplicagcdo de amostra sanguinea de aproximadamente 5mm; acompanhados

ou nao de tira teste, lanceta e lancetador.

Ex 380 - Equipamentos automatizados de preparacao e coloracao de laminas
de amostras clinicas com capacidade de realizar 120laminas/h usando 40ml de
amostra.

Ex 002 - Geomagnetdometros utilizados para medir o campo magnético do
ambiente, com o objetivo de identificar altera¢des prejudiciais a saude, de uso
manual, com bateria recarregavel, pode acoplar diferentes tipos de sondas,
permitindo ler também campo elétrico e radia¢oes.

Ex 111 - Maquinas automaticas para centrar, estabilizar (balancear), alinhar
rodas de bicicletas, com diametro do aro da roda compreendido entre 14 e 29
polegadas, com capacidade de producao entre 40 e 100rodas/h, com cambio de
modelo manual, carregamento e descarregamento automatico, contendo:
trilhos de carga e descarga; dispositivo de movimentacdo da roda; sistema
elétrico, com controlador l6gico programavel (CLP).



9031.20.90

9031.49.90

9031.49.90

9031.49.90

Ex 172 - Sistemas didaticos modulares para estudo de maquinas elétricas
rotativas motoras, geradoras abertas, relativo “software” de projeto e andlise,
dotados de: estatores abertos em corrente alternada, estatores abertos em
corrente continua, rotor (CA) de gaiola de esquilo, rotor (CA) bobinado, rotor
(CC) com coletor, base de ferro fundido para alinhamento e suporte, sensor e
detector de campo magnético de duplo eixo; médulo de alimentacgao trifasica
com protecdes, médulo de medicao digital de parametros elétricos; médulo de
cargas e reostato; médulo suporte adaptador adequado a este sistema;
moédulo de comutacao de polos; mddulo de freio eletromagnético com carcacga
livre para oscilar; médulo de medicdo digital; médulo de variacdo de
velocidade com gerador trifasico; médulo de sincronismo para conexao com
(AC); médulo de partida, sincronismo e comutacao estrela/tridngulo; médulo
de aquisicao de dados com “software”; “software” de analise, parametrizacao e
projeto de maquinas elétricas; conjuntos de cabos, caixas de ferramentas,
manual do aluno e manual do professor.

Ex 386 - Sistemas de 6 camaras de alta velocidade para inspecionar corte e
defeitos das embalagens tubulares para alimentos do tipo “composit-can”
através de leitura de cédigos de barras 2D ou 1D, munidos de codificador que
exerce a funcao de 1 encoder linear, computador l6gico programavel (PLC) com
disparador das camaras, sistema de rejeito (soprador) de latas defeituosas e
interface de comunicag¢ao HMI.

Ex 387 - Aparelhos portateis alimentados por bateria recarregavel (LI-ION) ou
por 2 pilhas alcalinas AA, utilizados para medir ondulagcdo por meio dptico
(LED) em superficies pintadas ou ndo, planas e curvas com raio superior a
300mm, com comprimento de digitalizacao de 5, 10, ou 20cm, resolucdo de
375points/cm, emissor de luz de diodo, capacidade de armazenamento para
até 2.000 leituras e base de carregamento automatico de bateria com porta
USB para transferéncia de dados para o computador.

Ex 388 - Equipamentos para inspecao da qualidade de materiais impressos,
para uso na industria grafica, operando através de processo de escaneamento
(digitalizacdo) da imagem impressa em “offset” em alta definicdo, para
verificacdo de imperfeicdes e desvios, formato maximo do material igual ou
superior a 1.270 x 915mm, tempo médio de escaneamento de 24s, resolucdo de
600dpi, para atendimento do processo industrial.



9031.49.90

9031.49.90

9031.80.20

9031.80.60

9031.80.99

Ex 389 - Scanners dotados de 2 médulos com 2 cameras e laser de triangulagao
para detectar os defeitos das tabuas de madeira serradas por reconhecimento
e reconstrucdo de imagem de cada peca, com resolucago de 5mm no
comprimento e 1mm na espessura, com 200 medi¢des por segundo, para
detectar as irregularidades e curvaturas ao longo das pecas de madeira para
otimizar o aproveitamento do corte longitudinal de cada tabua, com controle
de posicionamento de até 3 serras de corte longitudinal, com “range” de
comprimento de tabuas entre 2.400 e 4.100mm e largura da tabua entre 100 e
500mm, controlados por 1 PC industrial.

Ex 391 - Scanners de toras de madeira com resolugado de didmetro de 2mm (0,8
polegadas), integrados com “software” para medicao, por infravermelho, em 2
niveis, dos aspectos geométricos das toras, com classificacdo das mesmas da
qualidade, diametro e comprimento e enderecamento aos boxes predefinidos,
com “range” de operacdo de comprimento entre 2.400 e 4.100mm e diametro
entre 80 e 800mm, controlados por 1 PC industrial.

Ex 185 - Maquinas de medicao tridimensional tipo portal fixo motorizada e
programavel (CNC), com volume de medi¢cao X=750mm, Y=500mm, Z=500mm,
com cabecote fixo de medicdo tatil por pontos Unicos e “scanning” ativo,
podendo realizar medicdes suportando apalpadores com comprimento axial e
radial até 500mm, podendo suportar configuracées de apalpadores com peso
maximo de 500g com magazine de troca automatica de apalpadores e escala
de medicdo vidro-ceramica com sistema de luz refletida e resolucdao de 0,2
micrometros, podendo trabalhar em chao de fabrica dentro de uma faixa de
temperatura de 10 a 40°C.

Ex 003 - Células de carga com capacidade de carga de 900 a 30.000kg, utilizadas
para pesagem e gerenciamento do peso para equipamentos agricolas,

sistemas embarcados de pesagem.

Ex 924 - Equipamentos para verificacdo dimensional, de partes, pecas e
subconjuntos destinadas a carrocerias automotivas, com precisdao de
superficie do equipamento de +/-0,70mm, com calibre de controle de
carroceria completa combinada (interior/exterior), dotados de simuladores de
aluminio liga 5083 com dureza entre 75 e 95HB (dureza Brinell), estrutura
frontal em ago onde sao fixados os simuladores e base de a¢o, para aferi¢cao de
qualidade dimensional de pecas produzidas para novos modelos.



9031.80.99 Ex 925 - Equipamentos eletrénicos para o controle de varidveis no sentido
transversal da producao de papel ou celulose por meio de motores elétricos
com deformacdo da lamina metalica, que podem ser gramatura e/ou peso de
aplicacado, dotados de atuadores com motor de passo até 24VDC, painéis de
interface para conexdao dos sinais entre os atuadores e 1 ou mais
controladores, com ou sem painel de alimentacao elétrica, que pode ter tampa
em aco inoxidavel, podem ser fornecidos com adaptadores mecanicos, hastes

de fixacao, e lamina em aco inoxidavel ou titanio.

9031.80.99 Ex 926 - Goniofotometros de medicdo automatizada de caracteristicas
fotométricas e opticas de intensidade de luminosidade, para realizar testes
combinados em faréis, lanternas automotivas, luminarias com “led” e outras

fontes luminosas.

9031.80.99 Ex 927 - Equipamentos para medir, bem como detectar, as delaminag¢des no
interior dos painéis de madeira com tamanho minimo de 25 x 25mm através
de canais de ultrassom com frequéncia de amostragem de 50kHz, “range” de
medicdo de até 40mm de espessura e resolucdo de 50mm por canal, com
calibracao automatica, controlados por uma unidade de CPU com “software”

dedicado para cada funcao.

9031.80.99 Ex 928 - Equipamentos para medir de forma continua a espessura de painéis de
madeira, através de rolos de medi¢do em transportadores com velocidade de
até 250m/min, “range” de medi¢cdo de até 80mm, resolugdo de 0,01mm e
repetibilidade de +-0,015mm, com calibra¢do automatica, controlados por uma
unidade de CPU com “software” dedicado.

Art. 22 Fica alterado o Ex-tarifario n2 148 do c6digo 8483.40.10 da Nomenclatura Comum do Mercosul,
constante da Resoluc¢do n2 19, de 17 de fevereiro de 2017, da Camara de Comércio Exterior, que passa a

vigorar com a seguinte redacao:

8483.40.10 Ex 148 - Multiplicadoras de giros de turbina eélica de frequéncia de 60Hz,
poténcia em até 3.300kW, velocidade de entrada n1 (1/min) 13,2, éleo ISO VG
320, capacidade entre 440 e 600L de 6leo, peso liquido entre 19.600 e 25.000kg.

Art. 32 Fica alterado o Ex-tarifario n2 020 do c6digo 8431.20.11 da Nomenclatura Comum do Mercosul,
constante da Resoluc¢do n? 38, de 5 de maio de 2017, da Camara de Comércio Exterior, que passa a vigorar

com a seguinte redacao:



8431.20.11 Ex 020 - Unidades de controle para empilhadeiras elétricas, do sistema de
iluminacado e sinais sonoros; dotadas de placa de circuito impresso - PCB e
“software” incorporado; tensdao de operacdo de 12 a 24VCC; poténcia 400W;
possuem 10 saidas digitais, controladas por microprocessador por meio do
protocolo de comunicacdo CANopen.

Art. 42 Ficam alterados os Ex-Tarifarios n2 147 do cédigo 8427.20.90 da Nomenclatura Comum do
Mercosul, n2 033 do cédigo 8465.99.00 Nomenclatura Comum do Mercosul, e n2 012 do cédigo 8701.30.00
da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da Resolu¢dao n2 51, de 5 de julho de 2017, da Camara
de Comércio Exterior, que passam a vigorar com as seguintes redacgdes:

8427.20.90 Ex 147 - Empilhadeiras autopropulsadas, acionadas por motor a gasolina, diesel
ou GLP (gas liquefeito de petréleo), para elevacao, transporte e armazenagem
de carga, com capacidade de movimentacao de carga entre 4.000 e 6.000kg, com
ou sem garfo.

8465.99.00 Ex 033 - Maquinas-ferramenta para trabalhar madeira, com comando numérico
computadorizado (CNC), capazes de furar, fresar e serrar, por meio de 1 ou 2
cabecotes, com 1, 2, 3 ou 4 motores cada, com 1 ou 2 saidas, com rotacao
maxima de 24.000rpm, com no minimo 5 eixos interpolados podendo chegar a
14 eixos com acionamento simultdneo (interpolados), com programacao
através de CAD dedicado a programacdo em 3D com ou sem digitalizador
possibilitando trabalhar pecas de superficie irregular, para pecas com
comprimento no eixo X com no minimo 1.700mm e maximo 6.500mm, com ou
sem carregador automatico de pecas.

8701.30.00 Ex 012 - Tratores de lagartas de borracha acionados por motor diesel com
poténcia bruta igual ou superior a 320HP, com velocidade maxima de
transporte de 40km/h, com ou sem engate traseiro de 3 pontos com capacidade
maxima de elevag¢dao superior a 7.000kg.

Art. 52 Ficam alterados os Ex-Tarifarios n2 427 e 428 do cédigo 8479.50.00 da Nomenclatura Comum do
Mercosul, e n2 158 do cédigo 8515.21.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da Resolug¢do
n? 78, de 21 de setembro de 2017, da Cdmara de Comércio Exterior, que passam a vigorar com as
seguintes redacoes:



8479.50.00

8479.50.00

Ex 427 - Combina¢des de maquinas para o processo de unidao do painel interno e
painel externo da porta traseira e/ou da tampa do porta-malas, nao
simultaneamente, de veiculos automotores, com processo de aplicacdo de
massa de calafetacdo; processo de grafagem por roletes (roller hemming) e
sistema de acabamento de pecas, compostas de: 1 robd de aplicacdo de massa
de calafetacdo com 5 ou mais graus de liberdade e capacidade de carga entre
100 e 133kg limitado a 133kg, com painel de controle, com unidade de
programacao portatil (teaching pendant), com 1 ou 2 ou 3 bicos de aplicacao de
matéria-prima, com base de fixacdo do robd; com dispositivo de checagem do
bico de aplicacdao; com painel de controle de temperatura; com dispositivo de
fixacdo de peca; com bomba pneumatica para alimentacdo de matéria-prima
no sistema; com painel elétrico de comando; 1 robd de transferéncia com 5 ou
mais graus de liberdade e capacidade de carga igual ou superior a 130kg e
limitado a 210kg dotado de manipulador de pecas, com painel de controle, com
unidade de programacao portatil (teaching pendant) com ou sem sistema de
trilhos e com base de fixacdo para o robd; 4 robés com 5 ou mais graus de
liberdade e capacidade de carga igual ou superior a 50kg e limitado a 165kg
dotados de roletes de grafagem, cada rob6 possui painel de controle e unidade
de programacao portatil (teaching pendant), com bases de fixacdo para os
robds; com ou sem estacao de grafagem composta de ferramental de grafagem
para a porta traseira e/ou tampa do porta-malas, com base giratéria
possibilitando a producdo de 1 ou mais modelos de pecgas, nao
simultaneamente, com painel de controle, com ou sem sistema de fixacao de
peca (porta traseira e/ou tampa do porta-malas); com painel elétrico de
comando; com ou sem 4 rob6s com 5 ou mais graus de liberdade e capacidade
maxima de carga de 50kg dotados de rolestes de grafagem, cada rob6 possui
painel de controle e unidade de programacao portatil (teaching pendant), com
base de ficacdo para os robds; com ou sem estacao de grafagem composta de
ferramental de grafagem para a tampa do porta-malas, com base giratéria
possibilitando a producdo de um ou mais modelos de pecas, nao
simultaneamente, com painel de controle, com sistema de fixacdo de peca
(porta-malas); com ou sem painel elétrico de comando; com ou sem 1 robd com
5 ou mais graus de liberdade e capacidade maxima de carga de 210kg dotado de
garra de solda e manipulador de pecas, com painel de controle e unidade de
programacao portatil (teaching pendant), com equipamento de soldagem, com
sistema de trilhos com ou sem ponteadeira estacionaria, com equipamento de
solda; com dispositivo de descarregamento de peca, com painéis elétricos de
comando e sistema de seguranca; com ou sem 2 dispositivos de fixa¢cdo para a
soldagem das pecas sendo 1 para a porta traseira e 1 para a tampa do
portamalas; com ou sem painéis indicadores de producao.

Ex 428 - Combina¢des de maquinas para o processo de unido do painel interno e
painel externo das portas Laterais (dianteira e traseira), ndo simultaneamente,



de veiculos automotores com processo de soldagem de componentes; com
processo de aplicacdo de massa de calafetacdo; com processo de grafagem por
roletes “roller hemming” e sistema de acabamento de pecas compostas de: 2
rob6s com 5 ou mais graus de liberdade e capacidade de carga igual ou superior
a 100kg dotado de garra de solda, com painel de controle e unidade de
programacao portatil “teaching pendant” para cada robd, base de fixacdo para
cada robd e equipamento de solda “timer” para cada garra de solda; com mesa
giratdria acionada por servomotor composta por: 1 ou 2 ou 3 dispositivos de
fixacdo de peca e com painel de comando; 1 robd de transferéncia de peca
“material handling” com 5 ou mais graus de liberdade e capacidade de carga
igual ou superior a 100kg dotado de manipulador de peca e garra de solda, com
painel de controle, unidade de programacao portatil “teaching pendant”, base
de fixacdo para o robd e equipamento de solda “timer”; com bancada de
inspecao de peca; 1 robo de transferéncia de peca “material handling” com 5 ou
mais graus de liberdade e capacidade de carga igual ou superior a 100kg dotado
de manipulador de peca e garra de solda, com painel de controle, unidade de
programacao portatil “teaching pendant”, base de fixa¢do para o robd e
equipamento de solda “timer”; com dispositivo de fixacao de peca e com painel
de comando; 1 robd de transferéncia de pe¢a “material handling” com 5 ou
mais graus de liberdade e capacidade de carga igual ou superior a 100kg dotado
de manipulador de peca, com painel de controle, unidade de programacao
portatil “teaching pendant” e base de fixacdo para o robd; com dispositivo de
fixacdo de peca para a unido da parte externa com a interna da porta; 1 robd de
aplicacdo de massa de calafetacdo com 5 ou mais graus de liberdade e
capacidade de carga igual ou superior a 100kg, com até 3 bicos de aplicacao de
matéria-prima, com painel de controle, unidade de programacdo portatil
“teaching pendant”, e base de fixacdo para o robd; com dispositivo de
checagem do bico de aplicacdo; painel de controle de temperatura; dispositivo
de fixacdo de peca; bomba pneumatica para alimentacdo de matéria-prima
com sistema de valvulas pneumaticas e painel elétrico de comando; 1 rob6 de
transferéncia com 5 ou mais graus de liberdade e capacidade de carga igual ou
superior a 130kg dotado de manipulador de peca e garra de solda, com painel
de controle, unidade de programacao portatil “teaching pendant”, base de
fixacdo para o robd e equipamento de solda “timer”; 4 robds com 5 ou mais
graus de liberdade e capacidade de carga igual ou superior a 50kg dotados de
roletes de grafagem, com painel de controle, unidade de programacao portatil
“teaching pendant” em cada painel de controle para cada robd, bases de
fixacdo para os robds; com estacdo de grafagem composta de: 1 ferramental de
grafagem para a porta dianteira, 1 ferramental de grafagem para a porta
traseira, base giratdéria para producao de 1 ou mais modelos de pecas, nao
simultaneamente, com painel de controle e unidade de programacao portatil
“teaching pendant”, com sistema de fixacdo de peca, com painel elétrico de
comando; 1 robd de transferéncia com 5 ou mais graus de liberdade e
capacidade de carga igual ou superior a 100kg dotados de manipulador de
pecas, com painel de controle, unidade de programacao portatil “teaching



pendant”, base de fixacdo para o robd e equipamento de solda “timer”; com
garra de solda; dispositivo de descarregamento de peca; painel elétrico de
comando e sistema de seguranca.

8515.21.00 Ex 158 - Combina¢des de maquinas para soldagem de pecas de veiculos
automotores, compostas de: 1 ou 2 robds, sendo cada robd com capacidade de
carga igual ou superior a 100kg, 6 ou mais graus de liberdade, 1 painel de
controle por robd, unidade de programacao portatil por robd, 1 pinca de solda a
ponto por robd, 1 ou 2 controladores de solda; 1 ou 2 dispositivos de fixacao da
peca; 1 ou 2 painéis de controle com controlador I6gico programavel (CLP); com
ou sem fonte de alimentacgao 24V e sistema de seguranca de operacao.

Art. 62 Ficam alterados os Ex-Tarifarios n2 358 e 359 do c6digo 9031.49.90 da Nomenclatura Comum do
Mercosul, constantes da Resolugado n2 81, de 17 de outubro de 2017, da Camara de Comércio Exterior, que
passam a vigorar com as seguintes redacoes:

9031.49.90 Ex 358 - Equipamentos de medic¢do dtica 3D de microcoordenadas e superficies
(rugosidade) sem contato, com variacdo de foco e sistema de iluminagdo
coaxial de LED com uso de objetivas para fotografia controlada por
computador; com sistema de monitoramento automatico de temperatura,
vibragdo, corrente e voltagem; mesa de deslocamento de pecas com curso de
100 x 100 x 100mm ou 200 x 200 x 100mm.

9031.49.90 Ex 359 - Sistemas automaticos de inspecao superficial “on-line” das superficies
superior e inferior da tira de a¢o laminado, com largura minima de 610mm e
maxima 1.700mm a uma velocidade menor ou igual a 610mpm; dotados de
cameras inteligentes, sistema de ilumina¢do LED, sistema de medicao de
largura, terminais de operacao e qualidade (Thin Client), servidor do sistema
de inspecdo; servidor para arquivamento de dados, servidor de video
(visualizagdo ao vivo), painel de interligacdo e softwares (para processamento
e tratamento de imagens, biblioteca de dados com arquivamento das

informacdes de defeitos).

Art. 72 Ficam alterados os Ex-Tarifarios n2 212 do cédigo 8427.20.90 da Nomenclatura Comum do
Mercosul, n2 029 do cédigo 8429.40.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul, n2 172 do cédigo 8438.10.00
da Nomenclatura Comum do Mercosul e n2 214 do c6digo 8443.39.10 Nomenclatura Comum do Mercosul,
constantes da Resoluc¢do n2 90, de 13 de dezembro de 2017, da CAmara de Comércio Exterior, que passam
a vigorar com as seguintes redacgdes:



8427.20.90 Ex 212 - Empilhadeiras autopropulsadas, acionadas por motor a gasolina, diesel
ou GLP (gas liquefeito de petrdleo), para elevacdo, transporte e armazenagem
de carga, com capacidade nominal de carga entre 4.000 e 6.000kg, sendo motor
de poténcia igual ou superior a 35kW mas inferior ou igual a 74kW.

8429.40.00 Ex 029 - Compactadores utilitarios equipados com motor a diesel com poténcia
de 49,1HP, peso operacional entre 3.378 e 4.590kg, amplitude de 0,5mm e 2
ajustes de frequéncia de 55 e 48Hz, diametro do tambor de 800mm.

8438.10.00 Ex 172 - Maquinas automaticas e continuas para fermentacdo e cocc¢ao de
massa de paes de forma, com controlador légico programavel (CPL), com
capacidade maxima ou superior a 9.000 paes de forma de 400 gramas assados
por hora, camara de fermentacdo com 125 ou 130 gondolas metalicas com
duplo nivel e capacidade de 6 formas cada, controle de temperatura (30 a 38°C)
e unidade (70 a 85%), area de coc¢do com comprimento util de 40,5 ou 42
metros e largura util de 3,75 ou 3,9 metros, com 7 zonas de cocgdo,
alimentacgdo a gas natural e ignicdo direta com transportadores de entrada e
saida das formas.

8443.39.10 Ex 214 - Maquinas de impressao por jato de tinta, para impressao comum ou
fotografica em papel fotografico, tela ou filme, espectrofotometro integrado,
com velocidade de impressao de 140m?/h, resoluc¢do maxima de 2.400 x
1.200dpi, com 8 tintas e 4 pares de cabecas de impressdao, com mediana da
precisdo de cores com dE2000 menor que 1,25 e menor que 2,75 para 95% das
cores, com alimentacao por rolo de até 1.524mm de largura, possibilidade de
utilizacdo de midias com espessura de até 0,6mm, memdria virtual de 64GB
baseada em 1GB de RAM e disco rigido de capacidade igual ou superior a 320GB.

Art. 82 Ficam alterados os Ex-Tarifarios n2 055 do cédigo 8479.10.90 da Nomenclatura Comum do
Mercosul, e n? 014 do cédigo 8709.11.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da Resolucao
n? 15, de 28 de fevereiro de 2018, da Camara de Comércio Exterior, que passam a vigorar com as
seguintes redacoes:


pquaresma
Realce


8479.10.90 Ex 055 - Maquinas para limpeza de ruas com varri¢do mecanica aspirantes com
transportador vertical por palhetas, autopropelidas e hidrostaticas,
combinadas ou ndao com sistema de lavagem por agua via barra de
pulverizacdo dianteira ou traseira, com largura de 2.000mm e braco porta-
langa rotacional a 270graus e extensivel até 3.600mm, para lavagem manual
opcional para otimizacao de limpeza, acionadas por motor diesel com poténcia
entre 100 e 160kW, com operador a bordo, largura de varricdo por meio de
escova central de 1.300mm, com escovas laterais até 2.600mm e com terceira
escova até 3.500mm, projetadas para alto rendimento, com desempenho de
limpeza até 105.000m?/h, capacidade do reservatério de detritos entre 4.100 e
5.000 litros, fabricado em aco inoxidavel, altura de descarga de 1.100 a
2.200mm com opcional extensivel, capacidade do tanque de agua variavel
entre 425 e 1.075 litros, com sistema de filtragem por filtro de mangas com
grau de filtragem 3 ou 1 micron (gore) e esvaziamento hidraulico do
reservatorio de detritos.

8428.90.90 Ex 502 - Veiculos autoguiados (AGV) para transporte de pecas, com velocidade
de até 3,0km/h, com capacidade de carga de até 100kg, com dispositivos de
seguranca para aviso e parada do AGV, com orientacao por fita magnética, com
dispositivo de transferéncia de roletes para carregar e descarregar pec¢as, com
sistema de tracdo do AGV conectado a carro transportador com sistema de
troca rapida.

Art. 92 Ficam alterados os Ex-Tarifarios n2 107 do c6digo 8479.89.12 da Nomenclatura Comum do
Mercosul, e n2 027 do c6digo 9031.80.12 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da Resolu¢do
n2 23, de 27 de margo de 2018, da Camara de Comércio Exterior, que passam a vigorar com as seguintes
redacdes:

8479.89.12 Ex 107 - Dosadores de cobertura sélida para maquina de sorvete, dotados de 8
reservatoérios de cobertura, com temperatura aproximada de 14°C e tensdao de
110V ou 220V.



9031.49.90 Ex 392 - Equipamentos de medi¢cdo 6ptico para pecas onduladas simétricas
rotativamente, para medicdo de comprimento, diametros, batimentos,
elementos geométricos, bem como forma e posi¢des, capacidade de dimensdo
de didmetro minimo de 0,2mm e maximo 80mm, resolucdo de diametro e
comprimento de 0,1 micrometros e rotacdo de 0,0005graus, precisdo de
diametro de (1,5 + D [mm]/200) micrometros e precisao de comprimento de (4 +
C[mm]/200) micrometros, com tolerdncia maxima permitida da medicdao do
comprimento de acordo com a norma DIN EN ISO 10360/VDI/VDE 2617,
repetitividade com limite tipico em 25 medicdes repetidas em superficies
polidas da peca de didmetro com 0,5 micrometros e comprimentos de 3

micrometros.

Art. 10. Ficam alterados os Ex-Tarifarios n2 001 do c6digo 8424.49.00 da Nomenclatura Comum do
Mercosul, e n2012 do cédigo 9019.20.10 da Nomenclatura Comum do Mecosul, constantes da Resolugao
n2 44, de 28 de junho de 2018, da Camara de Comércio Exterior, que passam a vigorar com as seguintes
redagdes:

8424.49.00 Ex 001 - Nebulizadores de aerossdis a frio UBV veicular para pulverizacao de
inseticida, dotados de: motor de 18HP (570cc) a gasolina, com partida elétrica
(12V) e manual, compressor rotativo de 350CFM (10psi), cabecote de dispersao
(canhao) de fluxo laminar ou tipo vértice, bomba dosadora com vazao entre 0 e
0,53L/min (180z/min), tanque de inseticida de 56,7L (15 galdes), tanque de
combustivel de 45L (12 galdes), tanque de autolimpeza de 3,8L (1 galdo).

9019.20.10 Ex 012 - Circuitos descartaveis para ventilagdo mecanica ndo invasiva, dotados
de tubo corrugado com valvula antiasfixia, valvula de pressdo ajustavel em 5,
7,5 e 10cm ou 5, 7,5, 10, 12,5 e 15cm de H20, conector de 22mm e mascara
facial com fixador cefalico, acompanhados ou nao de gerador de alto fluxo com
filtro, para administracdo de fluxos varidveis em até 140 litros/min e
concentragdes de O, de 30 a 100%.

Art. 11. Ficam alterados os Ex-Tarifarios n2 082 do cédigo 8422.30.10 da Nomenclatura Comum do
Mercosul, n2310 do c6digo 8422.30.29 da Nomenclatura Comum do Mercosul, n? 760 do cédigo 8422.40.90
da Nomenclatura Comum do Mercosul, n® 184 do cédigo 8479.82.10 da Nomenclatura Comum do
Mercosul e n? 359 do cédigo 9027.80.99 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da Resolugao
n2 55, de 10 de agosto de 2018, da Camara de Comércio Exterior, que passam a vigorar com as seguintes
redacdes:



8422.30.10

8422.30.29

8422.40.90

Ex 082 - Combinagdes de maquinas para envase de espumantes e vinhos,
compostas de: uma enxaguadora automatica rotativa com 16 pingcas com bicos
fixos, com garras de garrafas pelo pescoco, com enxague interno de frascos de
vidro, uma enchedora isobarica com 24 valvulas, uma tapadora automatica
com 1 cabecote para aplicacdo de rolhas de espumantes e vinhos, com
controle da pressdo no tanque por dispositivo, com pistées elevadores de
garrafas, com sistema de transmissdao/conducdo de garrafa pelo caracol
universal para ampla gama de garrafas cilindricas com diferentes diametros,
com ou sem orientador e alimentadora de rolhas, controladas por um
controlador légico programavel (CLP).

Ex 310 - Equipamentos utilizados no enchimento de cilindros de alta pressao,
para armazenamento de gases, de uso medicinal e industrial, projetados para
receber um determinado gas a partir de um sistema de bomba criogénica, com
capacidade de controlar simultaneamente até 18 “racks”, com até 23 cilindros
cada, até uma pressao de 200bar, dotados de: bombas de vacuo, blocos de
valvulas, caixas de distribuicdo de gases com mangueiras e tubulagdes,
plataforma metalica de trabalho, painéis de controle eletroeletronico com PLC
programavel e uma variedade de pequenos instrumentos de processo para
controlar o processo de enchimento dos cilindros.

Ex 760 - Maquinas envolvedoras rotativas, automaticas, de paletes, para
envolvimento e estabilizacdo de cargas no palete com pelicula retratil,
operando bobinas de até 1 metro de altura e peso maximo de 60kg por bobina,
cabecote de embalagem com controle eletrdonico de pré-esticamento e
desenrolamento do filme com 2 motores separados, dispositivo de
estiramento de filme com capacidade de pré-estiramento em multiniveis de
até 500%, equipadas com mesa giratoéria, esteiras de entrada e saida, grades de
seguranca e painel de comando CLP, podendo ainda ser equipadas com pressor

sincronizado com a mesa giratéria e/ou trocador automatico de bobina.



8479.82.10

9027.80.99

Ex 184 - Combina¢des de maquinas para mistura, granulacdo e secagem
automatica de produtos farmacéuticos (pds), para a formacdo de graos de
média e alta densidades, com controlador l16gico programavel (CLP) e comando
computadorizado, compostas de: 1 peneira rotativa acionada por motor de
4kW para desaglomeracao inicial da matéria prima; 1 misturador/granulador
umido de pés de alto cisalhamento com volume bruto nominal de 400 litros,
capacidade util de trabalho compreendido entre 120 e 360 litros com 1
plataforma de acesso, dotado de recipiente fabricado em aco inoxidavel,
misturador impulsor acionado por motor com poténcia de 22kW, triturador
com motor de 11kW, sensor de temperatura do produto, dispositivo de
elevacao de inspecao da lamina pelo sistema de controle, bomba peristaltica
com vazao variavel, sensor de fluxo de massa da solugdo, sistema de purga de
nitrogénio, sistema de monitoramento de oxigénio e sistema de carga a vacuo;
1 moinho com tela conica para moagem do produto imido apés a granulac¢ao
acionado por motor de 4kW e sistema de transferéncia pneumatica de
produto; 1 secador por leito fluidizado com alimenta¢do pneumatica do
produto por valvula sanitaria, resisténcia a pressao de até 2bar, recipiente de
produtos com volume nominal de 420 litros e capacidade de trabalho
compreendida entre 126 e 210kg para densidades de 0,5g/cm3 (bulk density),
sistema de filtragem de ar através de unidade de
tratamento/condicionamento de ar de processo com pré-filtragem de 30% e
85% de eficiéncia, sistema "face and by-pass" para controle de temperatura e
filtragem HEPA; sistema de deteccao de filtro de ar de processo rompido,
sistema de exaustdo de ar, 1 moinho com tela c6nica para moagem do produto
seco com sistema de transporte pneumatico para descarga do leito fluidizado;
1 sistema de limpeza automatico "Wash In Place" (WIP); e 1 sistema de controle
automatizado com "software" dentro dos padrdes de rastreabilidade conforme
norma 21CFR parte 11, para o controle do processo, manuseio de receitas,
relatdrios de lote, tendéncias e registros para auditoria, com painéis de forca e
controle com PC, 2 monitores integrados, controlador légico programavel
(CLP), teclados, modem, equipamento de conexdo de rede e fonte de
alimentacao ininterrupta (UPS).

Ex 359 - Aparelhos portateis pré-calibrados, para avaliar a funcado renal
humana por meio da medicdo de taxas de creatinina em amostras de sangue
total (arterial, venoso ou capilar), por meio de tiras sensoras que utilizam a
metodologia de enzimas e amperometria, faixa de medicdo de 0,3 a 12mg/dl
(27 a 1.056 micromol/l), tempo de analise de até 30 segundos, volume da
amostra de 1,2 microlitros, capacidade de armazenamento de até 400 testes.



Art. 12. Ficam alterados os Ex-Tarifarios n2 005 do cédigo 8423.81.90 da Nomenclatura Comum do
Mercosul, n2 116 do c6digo 8463.30.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul, n2 001 do c6digo 8479.89.92
da Nomenclatura Comum do Mercosul e n2 069 do c6digo 9018.50.90 da Nomenclatura Comum do
Mercosul, constantes da Resolug¢do n2 61, de 31 de agosto de 2018, da Camara de Comércio Exterior, que
passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8423.81.90 Ex 005 - Aparelhos automaticos verificadores de excesso ou deficiéncia de peso
em relacdao a um padrao (Checkweigher), de alta performance, de controle
dindmico, com capacidade de pesagem entre 750 e 7.500g e divisdo minima
maior ou igual a 0,1g, possuindo rendimento maximo de pesagem de até
250produtos/min, com ou sem transportadores de entrada e saida, dotados de:
transportador de pesagem, célula de carga com tecnologia EMFR, estrutura em
aco inoxidavel, cabine de controle com sistema integrado, “display” colorido
“touchscreen” TFT de 10,4polegadas, memoéria para parametros de até 400
produtos distintos, e dispositivo de rejeicdo automatico por sopro de ar, pistao

pneumatico ou outro sistema rejeitador.

8463.30.00 Ex 116 - Maquinas automaticas para fabricar e ensacar molas de aco, de
formato barril ou cilindrico, em tiras de falso tecido, utilizadas na fabricacao
do molejo de colchdo de molas ensacadas, com didmetro da mola entre 35 e
75mm (incluindo os limites), altura da mola ensacada entre 70 e 240mm
(incluindo os limites), diametro do fio entre 1,1 e 2,2mm (incluindo os limites),
velocidade maxima de 120molas/min, com desbobinador de falso tecido e
desbobinador de fio de aco.

8479.89.92 Ex 001 - Estabilizadores hidraulicos e propulsores auxiliares para manobras de
atracacao, acionados pelo motor principal, dotados de: 2 asas montadas nas
laterais do fundo do casco para estabilizacdo durante movimento ou manobra,
medindo cada 200,9cm de comprimento e 86,1cm de altura; 1 sistema
estabilizador eletronico com motor elétrico de 15HP para estabilizagcdo com
motores principais desligados; 1 sistema propulsor a hélice (bow thruster) de
16 polegadas de diametro na proa e 1 sistema propulsor a hélice (stern
thruster) de 12 polegadas de diametro na popa; eletrovalvulas e bombas
hidraulicas.

9018.50.90 Ex 069 - Aparelhos para verificacdo automatica da refracdo do globo ocular,

ceratometria da cérnea, medicao do diametro pupilar.



Art. 13. Fica revogado, a partir de 12 de novembro de 2018, o Ex-tarifario abaixo relacionado, constante da
Resolucao n2 38, de 5 de junho de 2018, da Camara de Comércio Exterior:

8433.40.00 Ex 022 - Enfardadeiras de palha ou forragem, nao autopropelidas, tracionadas por trator,
para formacao de fardos cilindricos grandes, com camara de prensagem com largura de
1,23m e com diametro de 1,25m, equipadas com controlador eletrdénico e tela grafica,
recolhedor galvanizado com levantamento hidraulico e rolo frontal para uniformizacao
da altura de leira de forragem, com repicador de 15 a 25 facas com protecao hidraulica
contra objetos estranhos, sistema de desbloqueio hidraulico de forragem controlado do
trator, sistema de lubrificacdo automatica e sistema de fechamento do fardo por

amarracao com rede.

Art. 14. Esta Resolucdo entra em vigor na data de sua publicacgao.
MARCOS JORGE

Presidente do Comité Executivo de Gestao - Gecex
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